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1. паспорт Рабочей ПРОГРАММЫ 

профессионального модуля
ОП.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля

1.1. Область применения  программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения, базовой подготовки в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Участвовать в  реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.  

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке рабочих по профессии 14901 «Наладчик автоматов и полуавтоматов», 14914 «Наладчик зуборезных резьбофрезерных станков», 18809 «Станочник широкого профиля». Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт: 

· участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей; 

· проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации; 

уметь: 

· проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации; 

· устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента; 

· определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации; 

· выбирать средства измерения; 

· определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей; 

· анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый; 

· рассчитывать нормы времени;

знать:

· основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента; 

· основные признаки объектов контроля технологической дисциплины; 

· основные методы контроля качества детали; 

· виды брака и способы его предупреждения; структуру технически обоснованной нормы времени; 

· основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля:

всего – 336 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 300 часа, включая

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 200 часов;

самостоятельной работы обучающегося  – 100 часов;

учебной и производственной практики – 36 часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации

	ОК 1 
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способывыполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3  
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них

ответственность.

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной  деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля

ПМ03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля 

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ 03
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1.  
	Раздел 1
Обеспечение реализации технологических процессов изготовления деталей
	150
	100
	50
	-
	50
	-
	
	

	ПК 2.


	Раздел 2.

Участие в контроле соответствия качества деталей требованиям технической документации
	150
	100
	50
	-
	50
	-
	
	

	
	 Учебная и производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	36
	
	36

	
	Всего:
	336
	200
	100
	-
	100
	-
	
	36


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	Раздел 1. Обеспечение реализации технологических процессов изготовления деталей
	
	150
	

	МДК 03.01. Реализации технологических процессов изготовления деталей
	
	
	

	Тема 1.1. Заготовки деталей машин. Соответствие требованиям нормативно-технической документации
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1
	Критерии оценки соответствия заготовки требованиям НТД
	
	1

	
	2
	Методы и средства определения соответствия  
	
	

	
	3
	Анализ и выводы. Рекламация о нарушениях
	
	

	
	Самостоятельная работа 
	
	

	
	1 Критерии оценки соответствия заготовки требованиям НТД

2Методы и средства определения соответствия  

3Анализ и выводы. Рекламация о нарушениях.
	3
	

	Тема 1.2.  Соответствие чертежа детали требованиям нормативно-технической документации
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Критерии оценки соответствия детали требованиям единой системы конструкторской документации
	
	1

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	1 Критерии оценки соответствия детали требованиям единой системы конструкторской документации
	1
	

	Тема 1.3. Соответствие детали требованиям нормативно-технической документации


	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Критерии оценки соответствия детали требованиям НТД
	
	1

	
	2


	Средства измерения параметров. Анализ, выводы о соответствии эксплуатационной пригодности
	
	

	
	
	
	
	

	
	Практические занятия
	6
	3

	
	1
	Определение критериев оценки соответствия детали требованиям НТД
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	1
Критерии оценки соответствия детали требованиям НТД

2
Средства измерения параметров

3
Анализ, выводы о соответствии эксплуатационной пригодности

4  Определение критериев оценки соответствия детали требованиям НТД
	5
	

	Тема 1.4. Соответствие технического оборудования требованиям нормативов
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Критерии оценки соответствия технологического оборудования требованиям технологического процесса. Технические характеристики оборудования
	
	2

	
	
	
	
	

	
	Практические занятия
	6
	3

	
	1
	Определение отклонений параметров точности станка. 
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	1
Критерии оценки соответствия технологического оборудования требованиям технологического процесса 

2
Технические характеристики оборудования

3  Определение отклонений параметров точности станка
	4
	

	Тема  1.5. Соответствие приспособлений требованиям нормативно-технической документации
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Критерии оценки соответствия приспособления требованиям технологического процесса
	
	2

	
	
	
	
	2

	
	2
	Разработка технических требований к приспособлениям
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	1
Критерии оценки соответствия приспособления требованиям технологического процесса

2
Разработка технических требований к приспособлениям
	2
	

	Тема 1.6. Соответствие режущего инструмента требованиям НТД
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	1
	Критерии оценки соответствия режущего инструмента требованиям технологического процесса.

Разработка технических требований к режущему инструменту
	
	

	
	
	
	
	

	
	Практические занятия
	4
	3

	
	1
	Определение критериев оценки приспособления и режущего инструмента  на соответствие требованиям технологического процесса
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	1
Критерии оценки соответствия режущего инструмента требованиям технологического процесса

2
Разработка технических требований к режущему инструменту

3  Определение критериев оценки приспособления и режущего инструмента  на соответствие требованиям технологического процесса
	4
	

	Тема 1.7.Соответствие мерительного инструмента требованиям НТД
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1


	Критерии оценки мерительного инструмента и приспособлений. Мероприятия по использованию прогрессивных средств измерения и активного контроля
	
	2

	
	Практические занятия
	4
	3

	
	1
	Выполнение анализа контроля и поверки средств измерения. 
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	1
Критерии оценки мерительного инструмента и приспособлений

2
Мероприятия по использованию прогрессивных средств измерения и активного контроля

3 
 Выполнение анализа контроля и поверки средств измерения.
	4
	

	Тема 1.8. Наладка токарно-револьверных станков, токарных вертикальных станков
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Способы установки и выверки деталей на токарных станках. Многоинструментальная, многошпиндельная обработка. Обработка фасонных поверхностей
	
	2

	
	Практические занятия
	4
	3

	
	1
	Наладка токарного станка 
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	1
Способы установки и выверки деталей на токарных станках

2
Многоинструментальная, многошпиндельная обработка. Обработка фасонных поверхностей.

3 Наладка токарного станка
	4
	

	Тема 1.9. Наладка сверлильных станков
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Схемы установки и выверки деталей на сверлильных и расточных станках. Обработка глубоких отверстий, конических отверстий. Нарезание резьб. 
	
	2

	
	Практические занятия
	6
	3

	
	1
	Наладка сверлильного станка
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	1
Схемы установки и выверки деталей на сверлильных и расточных станках. Обработка глубоких отверстий, конических отверстий

2
Нарезание резьб. Многопозиционная, многошпиндельная обработка.

3 Наладка сверлильного станка
	4
	

	Тема 1.10.  Наладка фрезерных станков
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Схемы установки при фрезеровании
	
	1

	
	2
	Многопозиционная, многошпиндельная, непрерывная, контурная обработка
	
	1

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1
	Наладка фрезерного станка.
	
	3

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	1Схемы установки при фрезеровании

2Многопозиционная, многошпиндельная, непрерывная, контурная обработка

3 Наладка фрезерного станка.
	4
	

	Тема 1.11.  Наладка протяжных станков
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1
	Способы установки деталей на протяжных станках. Схемы внутреннего, наружного, профильного протяжения
	
	

	
	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Способы установки деталей на протяжных станках. Схемы внутреннего, наружного, профильного протяжения
	1
	

	Тема 1.12.  Наладка зубообрабатывающих станков
	Содержание учебного материала
	4
	1

	
	1
	Способы установки деталей
	
	

	
	2
	Схемы обработки зубофрезерования, зубодолбления цилиндрических, конических, червячных колес
	
	2

	
	Практическая работа
	6
	3

	
	1
	Наладка зубообрабатывающего станка 
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	1
Способы установки деталей

2
Схемы обработки зубофрезерования, зубодолбления цилиндрических, конических, червячных колес

3  Наладка зубообрабатывающего станка
	5
	

	Тема 1.13.  Наладка шлифовальных станков
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1


	Способы установки заготовок на шлифовальных станках.
	
	

	
	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Способы установки заготовок на шлифовальных станках.
	1
	

	Тема 1.14. Наладка агрегатных станков
	Содержание
	2
	1

	
	1
	Схемы обработки на станках с самодвижущимися силовыми головками, с односторонней, многосторонней обработки, с круговым перемещением заготовок, с непрерывным перемещением заготовок
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Схемы обработки на станках с самодвижущимися силовыми головками, с односторонней, многосторонней обработки, с круговым перемещением заготовок, с непрерывным перемещением заготовок
	1
	

	Тема 1.15.  Наладка автоматической линии
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1


	Компоновка станков в автоматической линии.
	
	2

	
	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Компоновка станков в автоматической линии.
	1
	

	Тема 1.16. Многоцелевые станки с ЧПУ
	Практические занятия
	4
	3

	
	1
	Методы типовых наладок многоцелевых станков с ЧПУ
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Методы типовых наладок многоцелевых станков с ЧПУ
	2
	

	Тема 1.17 Анализ выполнения норм времени
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1
	Анализ выполнения норм времени
	
	

	
	2
	Применение технически обоснованных норм времени.
	
	1

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	1Анализ выполнения норм времени

2 Применение технически обоснованных норм времени.

3 Повышение производительности труда
	1
	

	Тема 1.18. Организация рабочего места
	Содержание учебного материала
	
	1

	
	1
	Организация рабочего места
	2
	

	
	Практические занятия
	4
	3

	
	1
	Разработка паспорта на рабочее место и комплекта стандартов предприятия.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	1
	Организация рабочего места
	3
	

	
	Самостоятельная работа при изучении МДК 03.01
	50
	

	Учебная  практика 

Виды работ

1. Уметь выполнять работы по организации рабочих мест

2. Работа с технологической и конструкторской  документацией в техотделе предприятия

3. Работа   по наладке различных видов оборудования  на  участках механических цехов

4. Устанавливать и закреплять приспособления  на различных видах металлорежущих станков

5. Устанавливать и закреплять детали в приспособлениях
6. Устанавливать и закреплять режущие инструменты  на различных видах металлорежущих станков
	-

	


	Раздел   2

Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	
	150
	

	МДК 03.02. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	
	
	

	Тема 2.1. Сущность управления качеством


	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1. 
	Организация, координация и регулирование процесса управления качеством
	
	2

	
	2.
	Формирование качества изделий при проектировании 
	
	1

	
	3.
	Обеспечение качества продукции в процессе производства
	
	3

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1.
	Ознакомление с нормативными документами по стандартизации. Разработка контрольных операций.
	
	

	
	2.
	Определить перечень параметров, подлежащих контролю и рациональные средства измерения по индивидуальному заданию
	
	

	Тема 2.2.Принципы организации технического контроля в машиностроении


	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1.
	Контроль качества продукции в машиностроении
	
	1

	
	2.
	Виды технического контроля качества продукции
	
	1

	
	3.
	Выбор средств измерения и контроля
	
	2

	
	4.
	Универсальные средства измерений
	
	2

	
	Практические занятия
	12
	

	
	
	
	

	
	1.
	Контроль линейных и угловых размеров универсальными измерительными инструментами.
	
	

	
	2.
	Входной контроль заготовки вала по индивидуальному заданию
	
	

	
	3.
	Входной контроль заготовки колеса зубчатого
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	5
	Автоматизация контроля качества продукции
	2
	2

	
	6
	Методы контроля деталей типа « Вал»
	2
	2

	
	7
	Методы контроля деталей типа « Зубчатое колесо»
	2
	2

	
	8
	Работа с документацией по организации приемочного контроля деталей
	2
	2

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1.
	Межоперационный контроль заготовки вала: размеры, геометрическая точность, шероховатость поверхности по индивидуальному заданию
	
	

	
	2.
	Контроль размеров, геометрической точности формы, шероховатости поверхности колеса зубчатого по индивидуальному заданию
	
	3

	Тема 2. 3. Процессы технологического обеспечения качества 
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1.
	Геометрическая точность и ее влияние на формирование параметров качества заготовок
	
	1

	
	2.
	Динамическая точность
	
	1

	
	3.
	Устройства для контроля размеров в процессе выполнения различных операций
	
	2

	
	4
	Виды брака и способы его предупреждения
	
	2

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1
	Анализ брака. Мероприятия по устранению и предупреждению брака по индивидуальному заданию. Прогрессивный контроль
	
	3

	Тема 2.4. Техническое законодательство как основа по стандартизации продукции
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1.
	Понятие о техническом регулировании
	
	1

	
	2.
	Понятие о технических регламентах
	
	1

	
	3
	Испытания продукции
	
	2

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
	Анализ схемы сертификации  продукции, предусмотренной российскими правилами, в отношении их соответствия рекомендациям ИСО
	
	3

	Тема 2.5. Инженерно-технический подход обеспечения качества
	Содержание учебного материала
	14
	

	
	1.
	Исходные данные обеспечения качества деталей
	
	2

	
	2.
	Этапы обеспечения качества
	
	2

	
	3.
	Разработка систем обеспечения качества
	
	2

	
	4.
	Аудит качества (Оценка эффективности работы системы управления качеством предприятия по элементам)
	
	1

	
	5.
	Обеспечение стабильного качества продукции и сертификация продукции
	
	1

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1
	Разработка последовательности и содержания этапов обеспечения качества деталей
	
	3

	
	2
	Исследование типового технологического процесса механической обработки детали
	
	

	
	3
	Разработка технологического процесса детали «Вал».  
	
	

	
	4
	Разработка технологического процесса детали «Втулка»
	
	

	
	Самостоятельная работа при изучении 2  раздела ПМ.03.
	50
	

	
	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы ( презентации, творческие работы)
Совершенствование государственной системы стандартизации;

Международная сертификация;

Общий алгоритм приемочного контроля;

Корректировка планов контроля;

Экономическое обоснование качества продукции;

Реформирование системы контроля в РФ

Эффективность контроля качества
	
	

	Производственная практика 

Виды работ

1. Работа с конструкторско-технологической  документацией  в отделах технического контроля предприятия 

2. Проводить различные виды технического контроля качества продукции после механической обработки

3. Выявлять различные виды брака, анализировать причины его появления и предлагать мероприятия по его устранению

4. Разработка последовательности и содержания этапов обеспечения качества деталей
5.  Проводить анализ схем сертификации  продукции, предусмотренной российскими правилами, в отношении их соответствия рекомендациям ИСО 9000
	36
	

	Всего
	336
	


4. условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Материально-техническое обеспечение

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета технологии машиностроения и лабораторий:

- технологического оборудования и оснастки, 

- метрологии, стандартизации подтверждения соответствия

мастерской механической.

Оборудование: учебные столы, стулья, флипчарт, компьютер, проектор, экран, информационно-технический комплекс, настольный сверлильно-фрезерный станок с компьют. управл. и компьют. имитаторами
2. Информационных технологий в профессиональной деятельности:

учебные столы, стулья, доска, компьютеры, проектор, экран, ноутбук, принтер, фотоаппарат, ламинатор
Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

1. Слесарной:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

набор слесарных инструментов;

набор измерительных инструментов;

приспособления;

заготовки для выполнения слесарных работ.

2. Механической:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные;

наборы инструментов;

приспособления;

заготовки.

3. Участок станков с ЧПУ:

станки с ЧПУ;

технологическая оснастка;

наборы инструментов;

заготовки.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено.

Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

Раздел 1. Обеспечение реализации технологических процессов изготовления деталей

МДК 03.01. Реализации технологических процессов изготовления деталей

1. Ермолаев В.В. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин: учебник для студ.учреждений сред.проф.образования / В.В. Ермолаев, А.И. Ильянков. – М.: Академия, 2015. – 336 с.

2. Овчинников Виктор Васильевич Оборудование термических цехов: Учебник / В.В. Овчинников. - М.: ИД ФОРУМ: НИЦ ИНФРА-М, 2014. - 368 с. (ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/)

3. Константинов Игорь Лазаревич Основы технологических процессов обработки металлов давлением : учебник / И.Л. Константинов, С.Б. Сидельников. — 2-е изд., стереотип. — М. : ИНФРА-М, 2018. — 487 с. (ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/)

4. Иванов Анатолий Андреевич Автоматизация технологических процессов и производств : учеб. пособие / А.А. Иванов. — 2-е изд., испр. и доп. — М. : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2018. — 224 с. (ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/)

Раздел   2 Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации. МДК 03.02. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
1.Ермолаев В.В. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин: учебник для студ.учреждений сред.проф.образования / В.В. Ермолаев, А.И. Ильянков. – М.: Академия, 2015. – 336 с.

2.Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: учебник для студ.учреждений сред.проф.образования / В.В. Овчинников. – 3-е изд., стер. – М.: Академия, 2014. – 208 с.

3.Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: практикум: учебник для студ.учреждений сред.проф.образования / В.В. Овчинников. – 3-е изд., стер. – М.: Академия, 2014. – 208 с.

4.Хруничева Татьяна Викторовна

Детали машин: типовые расчеты на прочность: Учебное пособие / Т.В. Хруничева. - М.: ИД ФОРУМ: НИЦ ИНФРА-М, 2014. - 224 с. (ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/)

5.Житков Вадим Константинович

Детали машин: Учебник/Куклин Н. Г., Куклина Г. С., Житков В. К., 9-е изд., перераб. и доп - М.: КУРС, НИЦ ИНФРА-М, 2015. - 512 с. (ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/)

Рекомендуемая литература:.

1. Аверьянова О.И., Клепиков В.В. Технология машиностроения, высокоэнергетические и комбинированные методы обработки – М.: Форум: Инфра – М., 2010. – 432 с.
2. Кондаков А.И. САПР технологических процессов – М.: Издательский центр Академия, 2010. – 272 с.
3. Лебедев А.В., Погодин А.А., Шрубченко И.В. Проектирование технологических схем и оснастки – М.: Издательский центр Академия, 2010. – 352 с.
Справочники:

Краткий справочник металлиста / Под ред. Орлова П. Н., Скороходова Е. А. – М.: Машиностроение, 1987.

Обработка материалов резанием. Справочник технолога / Под ред. Г. А. Монахова– М.: Машиностроение, 1974.

Режимы резания металлов. Справочник / Под ред. Ю. В. Барановского – М.: Машиностроение, 1972.

Сборник задач и упражнений по технологии машиностроения / Под ред. В. И. Аверченко и др. – М.: Машиностроение, 1988.

Серебреницкий П. П. Краткий справочник станочника – Л.: Лениздат, 1982.

Отечественные журналы:

 «Машиностроитель»

«Инструмент. Технология. Оборудование»

«Информационные технологии»

Центры отраслей машиностроения
Листинг.
 Интернет-ресурс
http://revolution. allbest.ru/manufacture/ d00215303/html 
4.3 Общие требования к организации образовательного процесса

Проведение занятий по обеспечению реализации технологических процессов изготовления деталей должно быть направлено на освоение навыков внедрения технологических процессов изготовления типовых деталей машиностроительного производства и соблюдения технологических процессов в реальном производстве.
Освоению модуля ПМ.03 «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля» предшествует изучение общепрофессиональных дисциплин, таких как:
- инженерная графика;

- компьютерная графика;

- материаловедение;

- метрология, стандартизация и сертификация;

- процессы формообразования и инструменты;
- технологическое оборудование;

- технология машиностроения;

- технологическая оснастка;

- охрана труда.

Практические и лабораторные работы должны выполняться в производственных условиях смоделированных и обязательно наличие индивидуальных заданий. Тематику заданий рекомендуется увязывать с региональным машиностроением.

Наладка оборудования, определение соответствия оснащения технологического процесса требованиям нормативно-технической документации должно сопровождаться анализом выявленных несоответствий и мероприятиями по профилактике несоответствий.

Реализация процессов должна предусматривать рост производительности труда и анализ выполнения других технико-экономических показателей, повышающие конкурентоспособность прод…. Разработка и внедрение системы управления качеством через систему стандартов предприятия должны быть изучены для обеспечения стабильного качества продукции.      
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по модулю: «Участие во внедрение технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля»: наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля и специальности «Технология машиностроения» и наличие опыта деятельности в организациях профессиональной сферы.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей
	· проверка рациональности выбора технологического оборудования;

· проверка рациональности выбора приспособлений;
· проверка рационального выбора режущего инструмента;

· проверка рационального выбора мерительного инструмента;

· контроль наладки и настройки станков на различных операциях по технологическому процессу;

· контроль выполнения режимов резания;

· контроль заточки режущего инструмента;

· контроль точности приспособлений;

· точность и грамотность оформления акта проверки соблюдения технологической дисциплины с анализом;

· качество рекомендаций по повышению точности;

· внедрение прогрессивных методов обработки
	Текущий контроль в форме защиты лабораторных и практических работ;

- контрольных работ по темам МДК.

Зачеты по выполнению самостоятельных информационно-поисковых работ.



	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	· определение параметров заготовки, подлежащих контролю;

· проведение входного контроля заготовок;

· контроль отклонений размеров;

· контроль отклонений формы;

· контроль шероховатости поверхностей;

· контроль твердости поверхностей;

· выбор средств измерения;

· межоперационный контроль заготовок с помощью универсальных, специальных средств контроля;

· анализ брака, виды брака;
· снятие показаний приборов активного контроля;

· эффективность рекомендаций по повышению качества и стабильности качества, ликвидации брака;

· анализ работы с потребителями продукции по повышению показателей качества

· качество анализа конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;

· качество рекомендаций по повышению технологичности изготовления детали;

· точность и грамотность оформления технологической документации.
	Текущий контроль навыков пользования мерительным инструментом.
Текущий контроль в форме защиты лабораторных и практических работ.

Квалификационный экзамен по профильному модулю




5.2 Контроль и оценка результатов освоения общих компетенций

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· объяснение социальной значимости профессии ;

· проявление точности, аккуратности, внимательности при выполнении работ;

· стремление к освоению профессиональных компетенций, знаний и умений (участие в предметных конкурсах, олимпиадах и др.);
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы профессионального модуля;

активное участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии. достижение высоких результатов, стабильность результатов, портфолио достижений.

	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	· организация собственной деятельности в соответствии с поставленной целью

· определение и выбор способов (технологии) решения задачи в соответствии с заданными условиями и имеющимися ресурсами;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы профессионального модуля;

-  оценка за решение проблемно-ситуационных задач на практических занятиях;

- устный  экзамен;

- положительные отзывы руководителей производственной практики от предприятий-баз практики.

	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них

ответственность.
	· определение и выбор способа разрешения проблемы в соответствии с заданными критериями;

· проведение анализа ситуации по заданным критериям и определение рисков;

· оценивание последствий принятых решений;
	

	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· поиск  и использование  информации для  эффективного  выполнения  профессиональных  задач,  профессионального  и личностного  развития;
	

	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной  деятельности
	· корректное использование информационных  источников для анализа, оценки и извлечения информационных данных,  необходимых для решения профессиональных задач;

· владение приёмами работы с компьютером, электронной почтой, Интернетом, активное применение информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы профессионального модуля;

- выполнение рефератов, заданий для самостоятельной работы, курсовой работы (проекта);

- выполнение исследовательской творческой работы.

	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	-  эффективное взаимодействие и общение с коллегами и руководством;

-   положительные отзывы с производственной практики.


	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы профессионального модуля;

- участие в ролевых  (деловых) играх и тренингах;

- выполнение заданий учебной и производственной практики.



	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	- ответственное  отношение к результатам выполнения  профессиональных обязанностей членами команды; 

- проведение самоанализа и коррекции результатов собственной работы;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы профессионального модуля;

- участие в ролевых  (деловых) играх и тренингах;

- выполнение заданий учебной и производственной практики.



	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься
	· владение механизмом целеполагания, планирования, организации, анализа, рефлексии, самооценки успешности собственной деятельности и коррекции результатов в области образовательной деятельности;

· владение способами физического, духовного и интеллектуального саморазвития, эмоциональной саморегуляции и самоподдержки;  
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы профессионального модуля;

- участие в ролевых  (деловых) играх и тренингах; - выполнение рефератов, заданий для самостоятельной работы, курсовой работы (проекта);

- выполнение исследовательской творческой работы;
- выполнение заданий учебной и производственной практики.

	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	- проявление интереса к инновациям в области профессиональной деятельности;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью студента в процессе освоения программы профессионального модуля;

- выполнение рефератов, заданий для самостоятельной работы, курсовой работы (проекта);

- выполнение исследовательской творческой работы;
- выполнение заданий учебной и производственной практики.


	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации

	ОК 1 
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3  
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них

ответственность.

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной  деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


* Раздел профессионального модуля – часть примерной программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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