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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.08 Технология машиностроения
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности среднего профессионального образования (далее СПО) 15.02.08 Технология машиностроения.
1.2. Место дисциплины в структуре программы подготовки специалистов среднего звена: общепрофессиональные дисциплины профессионального цикла.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· применять методику отработки деталей на технологичность; 
· применять методику проектирования операций; 
· проектировать участки механических цехов; 
· использовать методику нормирования трудовых процессов.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
· способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;

· технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося - 144 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 14 часов;

обязательных аудиторных практических занятий – 8 часа;

самостоятельной работы обучающегося – 130 часов.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	144

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	14

	в том числе
	

	практические занятия
	8

	лабораторные работы
	-

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	130

	Промежуточная аттестация в форме экзамена


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.08 Технология машиностроения
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	РАЗДЕЛ 1. Основы технологии машиностроения
	
	57
	

	Тема1.1. Технологический процесс, технологическая операция
	Содержание учебного материала
	2


	2

	
	Понятия о технологическом процессе механической обработки детали.

Технологическая операция и  её элементы: установ, позиция, технологический и вспомогательный переходы, рабочем и вспомогательном  ходе. Основные термины и  определения.
	
	

	Тема 1.2. Точность механической обработки. Причины, вызывающие погрешности механической обработки
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	Точность механической обработки. Причины, вызывающие погрешности  механической обработки.
	
	

	
	Методы оценки точности, определение погрешности обработки
	
	

	
	Причины образования волнистости, шероховатости при механической обработки
	
	

	
	Взаимосвязь точности и шероховатости
	
	

	Тема 1.3. Базы и базирование в машиностроение
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	Базы и базирование в машиностроение.
	
	

	
	Принципы базирования. Схемы базирования 
	
	

	Тема 1.4 Припуски на механическую обработку
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	Припуски на механическую обработку
	
	

	
	Методы определения припусков.
	
	

	
	Практические занятия
	
	3

	
	Расчет операционных размеров и припусков табличным методом
	
	

	Тема 1.5 Технологичность конструкции деталей машин
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	Технологичность конструкции деталей машин.
	
	

	
	Правила обеспечения технологичности конструкции изделий по ГОСТ 14.201-83 
	
	

	
	Количественный анализ технологичности
	
	

	Тема 1.6 Основные принципы и методика проектирования технологических процессов
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	Основные принципы и методика проектирования технологических процессов.
	
	

	
	Понятие о технологической дисциплине
	
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	Определение структуры технологического процесса. Разбор технических требований
	
	

	
	Описание схемы базирования детали
	
	

	
	Разбор заводского технологического процесса.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	49


	

	
	1. Взаимосвязь точности и шероховатости обработки.

2. По чертежу детали описать  технические требования.                                                            

3. Достигаемая и экономическая точность обработки.

4. Числовые значения параметров шероховатости, достигаемые различными методами механической обработки. 

5. Рекомендации по выбору числовых значений параметров шероховатости

6. Определение структуры технологического процесса.

7. Понятие о сложном переходе; 

8. Понятие о совмещение переходов; 

9. Понятие о многопозиционной обработке

10. Описание схемы базирования детали ;

11. Схемы базирования деталей типа «Вал».

12. Схемы базирования деталей типа «Втулка».

13. Схемы базирования деталей типа «Корпус».

14. Влияние правильности  базирования на точность обрабатываемых поверхностей

15. Определить операционные припуски и операционные размеры с допусками  опытно – статистическим на обработку одной поверхности заданной детали  по установленному технологическому процессу

16. Определить операционные припуски и операционные размеры с допусками  табличным методом на обработку одной поверхности заданной детали  по установленному технологическому процессу

17. Произвести качественную и количественную оценку технологичности заданной детали. Отработать деталь на технологичность 

18. Примеры некоторых конструктивных решений, обеспечивающих технологичность типовых деталей 

19. Улучшение технологичности конструкции машин – один из путей повышения эффективности производства.

20. Разбор заводского технологического процесса. 

21. Анализ станочной операции. Формы  и принципы организации производства;

22. Особенности и этапы разработки технологических процессов с применением станков с ЧПУ.

23. Особенности и этапы разработки технологических процессов с применением многоцелевых станков.

24. Особенности и этапы разработки технологических процессов с применением робототехнических комплексов.

25. Особенности и этапы разработки технологических процессов с применением гибких производственных систем.
	
	

	РАЗДЕЛ 2. Техническое нормирование
	
	21
	

	Тема 2.1. Норма времени и её структура
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	Норма времени и её структура
	
	

	
	Формулы для расчета нормы времени
	
	

	Тема 2.2. Исследование затрат рабочего времени
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	Исследование затрат рабочего времени
	
	

	
	Хронометраж. Назначение, цель, объекты
	
	

	Тема 2.3 Методы нормирования трудовых процессов
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Методы нормирования трудовых процессов
	
	

	
	Нормативы режимов и норм времени; их виды и область применения
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	Разбор структуры нормы времени
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	17
	

	
	1. Разбор структуры нормы времени.

2. Виды норм труда, норма времени, норма выработки, норма численности, норма обслуживания, применяемых на производстве, их взаимосвязь.

3. Норма времени как основа определения расценки при сдельной системе оплаты труда/ расчётная формула.

4. Методика и техника проведения фотографии рабочего дня.

5. Методика и техника проведения хронометража.

6. Особенность методов нормирования трудовых процессов вспомогательных рабочих.

7. Нормирование в условиях бригадной формы организации труда.

8. Нормативы режимов и норм времени 
	
	

	РАЗДЕЛ 3. Технология изготовления типовых деталей
	
	66
	

	Тема 3.1. Виды и методы обработки наружных поверхностей тел вращения
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	Обработка заготовок на токарных станках
	
	

	
	Отделочная обработка наружных поверхностей вращения
	
	

	
	Нормирование токарных работ
	
	

	
	Разработать маршрут обработки вала
	
	

	Тема 3.2. Обработка отверстий
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	Обработка на сверлильных, расточных и протяжных станках
	
	

	
	Отделочная обработав отверстий
	
	

	
	Разработать маршрут обработки втулки
	
	

	Тема 3.3. Обработка плоскостей и пазов
	Содержание учебного материала
	
	1

	
	Строгание, долбление, фрезерование
	
	

	
	Отделочная обработка плоскостей
	
	

	
	Разработка фрезерной операции
	
	

	Тема 3.4. Обработка зубчатых колёс
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	Нарезание зубчатых поверхностей
	
	

	
	Отделочная обработка зубьев
	
	

	
	Разработать технологический процесс изготовления зубчатого колеса
	
	

	Тема 3.5. Обработка резьбовых и фасонных поверхностей
	Содержание учебного материала
	
	1

	
	Назначение и виды резьб. Нарезание резьб на токарных и сверлильных станках. Фрезерование резьбы. Накатывание резьбы. Шлифование резьбы.
Обработка фасонным  инструментом. Обработка по разметке. Копирование. Обработка на станках с ЧПУ.
	
	

	РАЗДЕЛ 4. Проектирование участков механических и сборочных цехов
	
	
	

	Тема 4.1. Проектирование участков механических и сборочных цехов
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	Виды участков, исходные данные, для проектирования
	
	

	
	Условные обозначения, требования к оформлению чертежа планировки
	
	

	Тема 4.2. Методика проектирования участка
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Методика проектирования участка
	
	

	
	Нормы на расстояния между станками и от станков до элементов конструкций.
	
	

	
	Определение потребного количества металлорежущих станков
	
	

	
	Разработка плана участка
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	64
	

	
	1. Разработать маршрут обработки «вала».

2.  Особенности обработки на токарных станках с ЧПУ при обработке наружных поверхностей. 

3. Выбор номенклатуры при обработке наружных поверхностей.  

4. Оснастка и инструмент при обработке наружных поверхностей. 

5. Технологические особенности наружных поверхностей. 

6. Типовые схемы траекторий движения инструмента при обработке наружных поверхностей.

7. Разработать маршрут обработки «втулки».

8. Пути повышения производительности труда при фрезеровании.

9. Фрезерование шпоночных канавок

10. Обработка шлицевых поверхностей

11. Методы нарезания резьбы на токарных и сверлильных станках 

12. Методы накатывание резьбы

13. Разработать технологический процесс изготовления зубчатого колеса 

14. Пути повышения производительности труда и улучшения качества обработки зубьев зубчатых зацеплений

15. Особенности обработки глубоких и ступенчатых отверстий. 

16. Электроискровой метод обработки отверстий.

17. Выбор транспортных средств. 

18. Определение площадей под оборудования. 

19. Рациональное использование производственных и вспомогательных площадей при проектировании участков. 

20. Особенности обработки глубоких и ступенчатых отверстий

21. Пути повышения производительности труда и улучшение качества при обработке отверстий.

22. Разработка планировки участка механического цеха.

23. Типовые планировки робототехнических комплексов и гибкие производственные системы
	
	

	всего
	
	144
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. –  ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. –  репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. –  продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1 Материально-техническое обеспечение
Реализация учебной дисциплины требует наличия кабинета технологии машиностроения.
Оборудование кабинета технологии машиностроения:
· учебные столы, стулья, компьютер, проектор, экран, флипчарт

3.2 Информационное обеспечение обучения

3.2.1 Основная литература:
1. Аверьянова, И. О. Технология машиностроения. Высокоэнергетические и комбинированные методы обработки : учебное пособие / И. О. Аверьянова, В. В. Клепиков. — Москва : ФОРУМ, 2020. — 304 с. — (Профессиональное образование). - ISBN 978-5-91134-268-5. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1068853

2. Иванов, И. С. Технология машиностроения : учебное пособие / И.С. Иванов. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : ИНФРА-М, 2020. — 240 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015604-0. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1043105

3. Иванов, И. С. Технология машиностроения: производство типовых деталей машин : учебное пособие / И.С. Иванов. — Москва : ИНФРА-М, 2020. — 224 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015601-9. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1043101

4. Основы технологии машиностроения : учебник / В.В. Клепиков, Н.М. Султан-заде, В.Ф. Солдатов, А.Г. Схиртладзе. — М. : ИНФРА-М, 2019. — 295 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015145-8. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1018415

5. Таратынов, О. В. Технология машиностроения. Основы проектирования на ЭВМ : учебное пособие / О.В. Таратынов, В.В. Клепиков, Б.М. Базров. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2020. — 610 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-00091-684-1. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1112978
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Умения:
	

	· применять методику отработки деталей на технологичность; 

· применять методику проектирования операций; 

· проектировать участки механических цехов; 

· использовать методику нормирования трудовых процессов.
	практические работы; внеаудиторная самостоятельная работа

	Знания:
	

	· способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;

технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.
	опрос; зачет; внеаудиторная самостоятельная работа
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