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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ОСНАСТКА
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения, базовой подготовки
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: в результате освоения дисциплины обучающийся должен 

уметь:
· осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки;

· составлять технические задания на проектирование технологической оснастки. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен 

знать:

· назначение, устройство и область применения станочных приспособлений; 

· схемы и погрешность базирования заготовок и приспособлений;

· приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров.
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося  117 час.,
в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  78 час.;

самостоятельной работы обучающегося  39 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	117

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	78

	в том числе
	

	практические работы
	20

	курсовой проект
	20

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	39

	Итоговая аттестация в форме  дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Технологическая оснастка»
	Наименование разделов

и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем 

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	Введение. Содержание и сущность предмета и его задачи
	2
	2

	РАЗДЕЛ 1. СТАНОЧНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ И ОСНОВЫ ИХ ПРОЕКТИРОВАНИЯ
	
	

	Тема1.1. 

Общие сведения о приспособлениях, их классификация
	Содержание 
	
	

	
	Общие сведения о приспособлениях, их классификация
	2
	2

	
	Основные принципы выбора приспособлений
	2
	3

	Тема 1.2 Базирование заготовки в станочных приспособлениях. Способы установки заготовок для обработки. Правило шести точек.
	Содержание 
	
	

	
	Базирование заготовки в станочных приспособлениях.
	2
	2

	
	Классификация и назначения баз
	2
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	По заданному чертежу детали для выполнения указанной технологической операции вычертить схему базирования заготовки
	4
	3

	Тема 1.3.

Установочные элементы приспособлений. Назначение и технические требования, предъявляемые к установочным элементам
	Содержание
	
	

	
	Установочные элементы приспособлений
	2
	3

	
	Практические занятие
	4
	4

	
	По заданному чертежу детали для выполнения указанной операции определить минимальные размеры установочных элементов, их количество и взаимное положение
	
	

	Тема 1.4 Механизированные приводы в станочных приспособлениях
	Содержание 
	
	

	
	Механизированные приводы в станочных приспособлениях
	2
	2

	
	Разбор конструкций приводов  приспособлений
	2
	2

	
	Схемы и формулы для определения усилия зажима
	2
	2

	Тема 1.5 Направляющие и настроечные элементы приспособлений
	Содержание 
	
	

	
	Направляющие и настроечные элементы приспособлений
	2
	2

	Тема 1.6 Делительные и поворотные устройства
	Содержание 
	
	

	
	Делительные и поворотные устройства
	2
	2

	Тема 1.7 Корпуса и вспомогательные приспособлений.
	Содержание  
	
	

	
	Корпуса и вспомогательные приспособлений.
	2
	2

	
	Практические занятие
	
	

	
	По сборочному чертежу приспособления произвести расчет конструкторский анализ приспособлений
	4
	2

	Тема 1.8 Универсальные и специализированные станочные приспособления.

Приспособления для токарных и других работ
	Содержание 
	
	

	
	Универсальные и специализированные приспособления.
	2
	2

	Тема 1.9 Универсально-сборные и сборно-разборные приспособления (УСП) и (СРП), назначение и требования предъявляемые к ним
	Содержание 
	
	

	
	Универсально-сборные приспособления.
	2
	2

	Тема 1.10 Методика проектирования станочных приспособлений
	Содержание 
	
	

	
	Методика проектирования станочных приспособлений
	2
	2

	
	Практические занятия
	
	

	
	По заданному чертежу детали для выполнения указанной технологической операции вычислить расчетную схему действия сил на заготовку
	4
	3

	
	По сборочному чертежу приспособления составить спецификацию: описать принцип работы приспособлений
	2
	3

	
	По заданному чертежу детали для выполнения указанной технологической операции разработать чертеж общего вида приспособления, сборочных чертеж
	2
	3

	Тема 1.11 Зажимные механизмы приспособлений. Назначение и технические требования
	Содержание 
	
	

	
	Зажимные механизмы приспособлений. Назначение и технические требования
	2
	2

	
	Расчет зажимных устройств
	2
	2

	
	Схема действия сил. Различные варианты взаимодействия сил резания и сил зажима на детали, установленную в приспособление
	2
	2

	
	Автоматизированное проектирование приспособлений
	2
	2

	ПРИМЕРНАЯ ТЕМАТИКА КУРСОВЫХ РАБОТ
	1. Проектирование и расчет токарных приспособлений

2. Проектирование и расчет сверлильных и расточных приспособлений 

3. Проектирование и расчет шлифовальных приспособлений

4. Проектирование и расчет 

5. Проектирование и расчет приспособлений для зубо- и резьбо- обрабатывающих станков

6. Проектирование и расчет фрезерных приспособлений

7. Проектирование и расчет приспособлений для протяжных и строгальных станков

8. Проектирование и расчет приспособлений для долбежных станков
	20
	3

	Самостоятельная работа обучающихся:

Расчет и оформление курсового проекта, оформление пояснительной записки, выполнение чертежей детали и приспособления
	39
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. –  ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. –  репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. –  продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация учебной дисциплины требует наличия учебной лаборатории «Технологического оборудования и оснастки».
Оборудование учебной лаборатории:
· учебные столы, стулья, флипчарт, компьютер, проектор, экран, информационно-технический комплекс, настольный сверлильно-фрезерный станок с компьютерным  управлением  и компьютерными имитаторами.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

3.2.1 Основная литература:

1. Борисенко, Г. А. Технология конструкционных материалов. Обработка резанием : учебное пособие / Г.А. Борисенко, Г.Н. Иванов, Р.Р. Сейфулин. — Москва : ИНФРА-М, 2020. — 142 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015221-9. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1020282

2. Завистовский, С. Э. Обработка материалов резанием : учеб. пособие / С.Э. Завистовский. — Москва : ИНФРА-М, 2019. — 448 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015219-6. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1020230

3. Солоненко, В. Г. Резание металлов и режущие инструменты : учебное пособие / В.Г. Солоненко, А.А. Рыжкин. — Москва : ИНФРА-М, 2020. — 415 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015247-9. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1113506

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Умения:
	

	осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки
	· оценка выполнения практических работ;
·  внеаудиторная самостоятельная работа;
· оценка выполнения  курсового проекта

	составлять технические задания на проектирование технологической оснастки
	· оценка выполнения практических работ;

·  внеаудиторная самостоятельная работа;

·  курсовой проект

	Знания:
	

	назначение, устройство и область применения станочных приспособлений
	· опрос;
· зачет;
· контрольная работа;

· внеаудиторная самостоятельная работа

	схемы и погрешность базирования заготовок и приспособлений
	· опрос;

·  зачет;
·  внеаудиторная самостоятельная работа;
·  контрольная работа; 
· курсовой проект

	приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров
	· опрос;

·  зачет;
·  внеаудиторная самостоятельная работа

	Итоговый контроль
	· экзамен


2

