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1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ
1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее рабочая программа) – является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машинотроения, квалификации базовой подготовки – техник; в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (19149 токарь) (приложение к ФГОС) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

4.1. Обрабатывать детали на токарных станках.

4.2. Проверять качество выполненных токарных работ.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт: 

· работы на токарных станках по обработке деталей различной конфигурации; 

· контроля качества выполненных работ;

уметь: 

· читать и применять техническую документацию на простые детали с точностью размеров по 8 - 14 квалитетам;

· выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать простые универсальные приспособления;

· выбирать, подготавливать к работе, устанавливать на станок и использовать режущие инструменты;

· определять степень износа режущих инструментов;

· производить настройку универсальных токарных станков для обработки поверхностей заготовки с точностью по 8 - 14 квалитетам в соответствии с технологической картой;

· устанавливать заготовки без выверки и с выверкой по детали;

· выполнять токарную обработку поверхностей (включая конические) заготовок простых деталей с точностью размеров по 8 – 14 квалитетам на универсальных токарных станках в соответствии с технологической картой и рабочим чертежом;

· - выполнять нарезание резьбы метчиками и плашками на универсальных токарных станках в соответствии с технологической картой и рабочим чертежом;

· применять смазочно-охлаждающие жидкости; 

· выявлять причины брака, предупреждать и устранять возможный брак при токарной обработке поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 8 - 14 квалитетам;

· применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ на универсальных токарных станках;

· затачивать резцы и сверла в соответствии с обрабатываемым материалом;

· контролировать геометрические параметры резцов и сверл;

· проверять исправность и работоспособность токарных станков;

· выполнять регламентные работы по техническому обслуживанию универсальных токарных станков;

· выполнять техническое обслуживание технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;

· определять визуально явные дефекты обработанных поверхностей;

· выбирать необходимые контрольно-измерительные инструменты и калибры для измерения простых деталей с точностью размеров по 18- 14 квалитетам и инструменты для измерения простых крепежных наружных и внутренних резьб;

· - выполнять измерения деталей контрольно-измерительными инструментами, обеспечивающими погрешность измерения не ниже 0,01 мм, в соответствии с технологической документацией;

знать:

· основы машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения работы;

· правила чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических карт) в объеме, необходимом для выполнения работы;

· система допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости;

· обозначение на рабочих чертежах допусков размеров, форм и взаимного расположения поверхностей, шероховатости поверхностей;

· виды и содержание технологической документации, используемой в организации;

· устройство, назначение, правила и условия применения простых универсальных приспособлений, применяемых на универсальных токарных станках;

· установленный порядок получения, хранения и сдачи заготовок; 

· инструмента, приспособлений, необходимых для выполнения работ;

· основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов;

· конструкция, назначение, геометрические параметры и правила использования режущих инструментов, применяемых на универсальных токарных станках;

· приемы и правила установки режущих инструментов на токарных станках;

· основы теории резания в объеме, необходимом для выполнения работы;

· критерии износа режущих инструментов;

· устройство и правила использования универсальных токарных станков;

· последовательность и содержание настройки универсальных токарных станков;

· правила и приемы установки заготовок без выверки и с выверкой по детали;

· органы управления универсальными токарными станками;

· способы и приемы точения наружных и внутренних поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 8 – 14  квалитетам на универсальных токарных станках;

· способы и приемы обработки конусных поверхностей;

· методы выполнения необходимых расчетов для получения заданных конусных поверхностей, методы настройки узлов и механизмов станка для их обработки;

· назначение, свойства и способы применения смазочно-охлаждающих жидкостей при токарной обработке;

· основные виды брака при точении поверхностей заготовок простых деталей с точностью размеров по 8 - 14 квалитету и при нарезании резьбы метчиками и плашками, его причины и способы предупреждения и устранения;

· опасные и вредные факторы, требования охраны труда, пожарной;

· промышленной, экологической и электробезопасности;

· виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ на универсальных токарных и точильно-шлифовальных станках;

· геометрические параметры резцов и сверл в зависимости от обрабатываемого и инструментального материала;

· устройство, правила использования и органы управления точильно-шлифовальных станков;

· способы, правила и приемы заточки простых резцов и сверл;

· виды, устройство и области применения контрольно-измерительных приборов для контроля геометрических параметров резцов и сверл;

· способы и приемы контроля геометрических параметров резцов и сверл;

· порядок проверки исправности и работоспособности токарных станков;

· состав и порядок выполнения регламентных работ по техническому обслуживанию универсальных токарных станков;

· состав работ по техническому обслуживанию технологической оснастки, размещенной на рабочем месте токаря;

· требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении токарных работ;

· виды дефектов обработанных поверхностей;

· способы определения дефектов поверхности;

· основы метрологии в объеме, необходимом для выполнения работы;

· виды и области применения контрольно-измерительных приборов;

· способы определения точности размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей;

· устройство, назначение, правила применения контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность измерения не ниже 0,01 мм;

· способы определения шероховатости поверхностей;

· установленный порядок получения, хранения и сдачи контрольно-измерительных инструментов и приспособлений, необходимых для выполнения работ;

· устройство, назначение, правила применения приборов и приспособлений для контроля шероховатости поверхностей;

· приемы и правила определения шероховатости обработанной поверхности.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение  рабочей программы профессионального модуля:
всего – 382 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 148 часа, включая

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 6 часов;

обязательных аудиторных практических занятий – 2 часа

самостоятельной работы обучающегося  -142 часов;

учебной и производственной практики (по профилю специальности)– 234 часа.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (19149 Токарь (приложение к ФГОС), в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.
	Выполнять работы на токарных станках 

	ПК 2. 
	Выполнять контроль качества обрабатываемых деталей

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих»
3.1. Тематический план профессионального модуля
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

 
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

 

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	Всего,

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	
	Раздел 1. Основы токарного дела 
	148
	6
	2
	142
	-
	-

	
	Учебная практика (по профилю специальности),  часов  
	234
	
	198
	36

	
	Всего:
	382
	6
	2
	142
	198
	36


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.04

	Наименование разделов

профессионального модуля

(ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем 

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ. 04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	
	

	МДК.04.01. Теоретические приемы выполнения токарных  работ по профессии «токарь»
	
	

	Тема 1.  Основные сведения о токарной обработке


	Содержание учебного материала
	22
	

	
	1. Основные сведения о токарной обработке. Устройство токарных станков. Приспособления, применяемые для закрепления заготовок и режущих инструментов. 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	
	

	
	Организация рабочего места токаря

Правила безопасной работы на токарных станках

Токарные резцы, заточка резцов, геометрия режущей части

Элементы режима резания при точении

Способы установки и закрепления заготовок при обработке
	20
	

	Тема 2.  Технология  обработки наружных цилиндрических поверхностей
	Содержание учебного материала
	14
	

	
	2. Технология обработки наружных цилиндрических  поверхностей 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	
	

	
	Обработка торцовых поверхностей и уступов. 

Вытачивание канавок и отрезание.

Контроль деталей после обработки цилиндрических и торцовых поверхностей. Виды дефектов и причины возникновения
	10
	

	Тема 3. Общие сведения о процессе механической обработки
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	3. Практическое занятие №1 

Разработки маршрута обработки типовой детали
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	10
	

	
	Понятие производственного и технологического процессов.  Типы производства. Правила записи технологических операций и переходов. Правила построения    технологического процесса
	
	

	Тема 4. Технология обработки отверстий
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	17
	

	
	Сверление и рассверливание отверстий. Зенкерование отверстий

Растачивание  цилиндрических отверстий. Развертывание отверстий

Центрование на токарном станке.
	
	

	Тема 5. Технология нарезания крепежных резьб метчиками  и плашками
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	12
	

	
	Общие сведения о резьбах. Характеристика инструментов

Нарезание крепежных  резьб. Виды дефектов резьбовой поверхности, контроль резьбовой поверхности.
	
	

	Тема 6.Технология обработки конических поверхностей
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	17
	

	
	Общие сведения о конических поверхностях. Обработка коротких конических поверхностей. Обработка длинных конических поверхностей
	
	

	Тема 7. Технология обработки фасонных поверхностей
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	15
	

	
	Общие сведения о фасонных поверхностях, инструмент для обработки фасонных поверхностей. Обработка фасонных поверхностей

Дефекты фасонных поверхностей, контроль фасонных поверхностей
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	Тема 8.Технология нарезания резьб резцами
	Самостоятельная работа обучающихся 
	15
	

	
	Резьбовые резцы. Нарезание крепежных резьб резцами

Нарезание резьб для передачи движения. Нарезание треугольной резьбы

Нарезание многозаходной резьбы. Настройка токарно-винторезного станка на нарезание резьбы резцом.
	
	

	Тема 9. Технология отделки поверхностей
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	
	

	
	Притирка, доводка, полирование. Пластическое деформирование

Накатывание рифлений
	12
	

	Тема 10. Технология обработки деталей со сложной установкой
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	10
	

	
	Обработка деталей с установкой в четырёхкулачковом патроне

Обработка заготовок на планшайбе и на угольнике. Обработка нежестких валов. Обработка заготовок эксцентриковых деталей
	
	

	Тема 11. Дифференцированный зачет
	Дифференцированный зачет
	2
	

	Всего:
	
	148
	

	Учебная практика

Виды работ:

· заточка режущего инструмента;

· обработка гладких цилиндрических деталей;

· обработка торцовых поверхностей;

· обработка ступенчатых наружных поверхностей;

· обработка канавок;

· отрезание заготовок;

· сверление и рассверливание сквозных отверстий;

· развертывание отверстий;

· зенкерование отверстий;

· растачивание гладких сквозных отверстий;

· растачивание глухих отверстий;

· растачивание ступенчатых отверстий;

· растачивание тонкостенных втулок;

· нарезание крепежных резьб метчиками и плашками;

· обработка наружных конических поверхностей;

· обработка внутренних конических поверхностей;

· обработка фасонных поверхностей по копиру;

· обработка заготовок фасонными резцами;

· накатывание рифлений;

· притирка деталей на токарных станках;

· полировка деталей на токарных станках;

· нарезание наружных крепежных резьб резцами;

· нарезание внутренних крепежных резьб резцами;

· нарезание трапецеидальных резьб;

· нарезание прямоугольных резьб;

· обработка деталей с установкой в четырёхкулачковый патрон;

· обработка деталей с установкой на угольник;

· обработка нежестких валов;

· обработка эксцентриковых деталей

Производственная практика (по профилю специальности)

Виды работ:

· изготовление ступенчатах валов;

· изготовление ступиц;

· изготовление болтов и гаек;

· изготовление шкивов;

· изготовление шпилек;

36
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	Форма промежуточной аттестации  по МДК.04.01 – дифференцированный зачет

Форма промежуточной аттестации  по УП.04 – дифференцированный зачет

Форма промежуточной аттестации  по ПМ.04 – экзамен по модулю

	ВСЕГО:
	382
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. –  ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2. –  репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. –  продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие:

кабинетов:

· материаловедения;

· электротехники;

· безопасности жизнедеятельности;

· технологии металлообработки

мастерских:

· токарная  мастерская; 

Оборудование учебных кабинетов и рабочих мест кабинетов:

1. Материаловедения:

· учебные столы, стулья, доска, флипчарт, компьютер, ноутбук, проектор, экран, микроскоп РВ-21 Чернышева, микроскоп РВ-22 Чернышева, твердомер
2. Электротехники:

· учебные столы, стулья, доска, проектор, экран, компьютер, блоки генераторов напряжений, блоки мультиметров,  лабортаорные комплексы "Электрические цепи" стендовый вариант", методичекие указания по теме "Теория электрических цепей", набор миниблоков, паяльник-дубровина.
3. Безопасности жизнедеятельности:

· учебные столы, стулья, доска, плакаты, компьютер, проектор, медицинская аптечка, дозиметры бытовые, противогазы, винтовка МР-512-22 4,5 мм– 5 шт, макет для оказания первой помощи «Александр».
4.Технологии металлообработки:
· учебные столы, стулья, флипчарт, компьютер, проектор, экран, информационно-технический комплекс, настольный сверлильно-фрезерный станок с компьют. управл. и компьют. Имитаторами
Реализация профессионального модуля предполагает обязательную учебную и концентрированную производственную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основная литература:

1. Вереина, Л. И. Конструкции и наладка токарных станков : учебное пособие / Л.И. Вереина, М.М. Краснов ; под общ. ред. Л.И. Вереиной. — Москва : ИНФРА-М, 2021. — 480 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-013960-9. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1167959

2. Карпицкий, В. Р. Общий курс слесарного дела : учебное пособие / В.Р. Карпицкий. — 2-е изд. — Москва : ИНФРА-М, 2020. — 400с. : ил. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-004755-3. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1096995

Рекомендуемые интернет-ресурсы: 

1.
Электронный ресурс «Измерительный инструмент». Форма доступа  http://www.chelzavod.ru/ 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю   профессии) в рамках профессионального модуля «Выполнение работ по профессии   рабочих 19149 Токарь  является освоение дисциплин общепрофессионального цикла: технологии машиностроения, материаловедения, электротехники и электроники, инженерной графики, безопасности жизнедеятельности, технологии оборудования 

Внеаудиторная (самостоятельная) работа  обучающихся   сопровождается методическим обеспечением и консультациями. Формы проведения консультаций - групповые, индивидуальные, письменные, устные.

При реализации компетентностного подхода  предусматриваются  использование в образовательном процессе  активных форм проведения занятий с применением электронных образовательных ресурсов, деловых  и ролевых игр,  индивидуальных и групповых  проектов, анализа производственных ситуаций, психологических и иных тренингов, групповых дискуссий в сочетании с внеаудиторной  работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся. Производственная практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация основной профессиональной образовательной программы по специальности среднего профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля. 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам):  наличие высшего  профессионального образования, соответствующего профилю  Токарь и  специальности Технология машиностроения. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  дисциплин: технологическое оборудование; технология машиностроения; технологическая оснастка;  программирование для автоматизированного оборудования; информационные технологии в профессиональной деятельности. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели должны  проходить стажировку в профильных  организациях не реже 1 раза в 3 года..

Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	1
	2
	3

	Обрабатывать детали на токарных станках
	· обеспечение безопасной работы;  

· обработка деталей различной  сложности на токарных станках различных конструкций с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений; 

· нарезание наружной и внутренней треугольной и прямоугольной резьбы метчиками и плашками;              

· нарезание наружной и внутренней двухзаходной треугольной, прямоугольной, и  однозаходной трапецеидальной резьбы;            


	Текущий контроль в форме:

- оценки результатов выполнения заданий в ходе  практических занятий;

-контрольных работ по темам МДК.

- зачеты по учебной и производственной практике  профессионального модуля.

	Проверять качество выполненных токарных работ.
	- контроль качества деталей, обработанных на токарных станках;
- распознавание и идентификация дефектов характерных для каждого вида обработки
	Текущий контроль в форме:

- оценки результатов выполнения заданий в ходе  практических занятий;

-контрольных работ по темам МДК.

- зачеты по учебной и производственной практике  профессионального модуля.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	1
	2
	3

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	· аргументированность и полнота объяснения сущности и социальной значимости будущей профессии;

· активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности;

· демонстрация интереса к будущей профессии;

· стремление к трудоустройству по профессии
	· беседа;

· наблюдение;

· экспертная 

· наличие положительных отзывов по итогам  учебной и  производст-венной практик;

· наблюдение;

·   экспертная оценка результатов  учебной и производственной практик;

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	· правильная последовательность выполнения действий на лабораторных и практических занятиях, во время учебной и производственной практики в соответствии с инструкциями, технологическими картами; 

· обоснованность выбора и применение методов и способов решения профессиональных задач; 

· личная оценка эффективности и качества выполнения работ;

· соблюдение техники безопасности;


	· экспертная оценка;

· наблюдение за эффективностью действий  обучающегося;

· самооценка;

· экспертная оценка применяемых методов и способов  при выполнении работ во время учебной и производственной практик

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 
	· демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность


	· наблюдение; 

· экспертное заключение о прохождении учебной и производственной практики

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· владение различными способами поиска информации;

адекватность оценки полезности информации;

 
	( наблюдение;

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· устойчивость навыков эффективного использования  ИКТ в профессиональной деятельности;

· демонстрация на практике  навыков использования ИКТ  при оформлении результатов самостоятельной работы;

· правильность и эффективность решения нетиповых профессиональных задач с привлечением самостоятельно найденной информации 
	· наблюдение;

· экспертная оценка;

· оформление проектов



	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	· степень развития и успешность применения коммуникационных способностей  в общении с сокурсниками, педагогическими работниками,  потенциальными работодателями;

· степень понимания того, что успешность и результативность выполненной работы зависит от согласованных действий всех участников процесса;

· владение способами бесконфликтного общения и саморегуляции в коллективе; 

· соблюдение  принципов профессиональной этики
	· наблюдение;

· тестирование;

· анкетирование

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	· проявление ответственности за работу подчиненных, результат выполнения заданий;

· самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	·  наблюдение;

· беседа;



	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· планирование обучающимся повышения личностного и квалификационного уровня;

· организация самостоятельной деятельности при изучении профессионального модуля
	·  анкетирование

· экспертное заключение о прохождении учебной и производственной практик

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	· проявление интереса к инновациям в области профессиональной деятельности
	·  наблюдение и оценка за работу над курсовым проектом

	ОК 10. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	· демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности
	· анкетирование;

· участие в полевых сборах







* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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