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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО
МОДУЛЯ

ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
1.1. Область применения программы профессионального модуля. 
Рабочая программа профессионального модуля (далее программа) – является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности (специальностям) СПО 23.02.02 Автомобиле- и тракторостроение, квалификации базовой подготовки – техник; в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 
4.1 Выполнять работы по оценке качества и сертификации объектов деятельности (в рамках структурного подразделения предприятий отрасли);

4.2 Под руководством более квалифицированного специалиста проводить работы по проверке объектов техники и технологических процессов, регистрировать по заданной программе необходимые характеристики и параметры, обрабатывать полученные результаты.
1.2.  Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен: 

иметь практический опыт: 

· проведения технических измерений соответствующим инструментом и приборами;

· выполнения подготовительных операций слесарной обработки;

· выполнения размерной слесарной обработки;

· выполнения пригоночных операций;

· выполнения сборочных работ неразъемных соединений;

· выполнения сборочных работ разъемных соединений;

· выполнения сборочных работ механизмов вращательного движения;

· выполнения сборочных работ механизмов передачи движения;

· выполнения сборочных работ механизмов преобразования движения;

· выполнения сборки простых видов изделий автотракторной техники; 

· выполнения сборочных работ гидравлических и пневматических приводов и передач;

· осуществления технологического процесса изготовления деталей

· выполнения сборки изделий автомобиле- и тракторостроения; 

уметь: 

· выбирать и назначать базы при слесарной обработке; 

· выбирать и пользоваться инструментами и приспособлениями для слесарных работ;

· выбирать и пользоваться оборудованием, приспособлениями и инструментами для сборочных работ; 

· выбирать методы и последовательность обработки деталей, осуществлять технологический процесс изготовления деталей;

· оформлять учетную документацию;

· разрабатывать технологические процессы изготовления деталей средней сложности;

знать:

· технологию сборки и разборки узлов двигателей средней сложности; 

· основные сведения о конструкции и назначении агрегатов двигателя; 

· марки и свойства различных смазочных материалов; 

· меры предупреждения и устранения коррозии и применяемые антикоррозийные покрытия; 

· способы устранения характерных дефектов деталей, узлов и агрегатов двигателя; 

· конструкцию применяемых слесарно-сборочного и контрольно-измерительного инструмента, тарировочных и динамометрических ключей; 

· правила пользования стендами для прокачки маслом узлов и агрегатов двигателей; 

· порядок ремонта используемого инструмента; 

· назначение термообработки, сварки, пайки металлов; 

· порядок оформления технологической документации на разборку двигателей; 

· основные сведения о конструкции и принцип работы поршневых и газотурбинных двигателей; 

· основные сведения о техническом черчении, допусках, параметрах обработки; 

· механические свойства металлов, сплавов и неметаллических материалов, применяемых в конструкции двигателя.

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 798 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 798 часа, включая

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 100 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 50 часов;

учебной практики – 504 часов;

производственной практики (по профилю специальности) – 144 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

          Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1.
	Выполнять работы по оценке качества и сертификации объектов деятельности (в рамках структурного подразделения предприятий отрасли).

	ПК 4. 2.
	Под руководством более квалифицированного специалиста проводить работы по проверке объектов техники и технологических процессов, регистрировать по заданной программе необходимые характеристики и параметры, обрабатывать полученные результаты

	ОК 1.
	Понимать сущность  и  социальную  значимость  своей  будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять  поиск  и  использование  информации,  необходимой  для  эффективного  выполнения  профессиональных  задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5.
	Использовать  информационно-коммуникационные  технологии  в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с  коллегами,  руководством, потребителями.

	ОК 7.
	Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий.

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9.
	Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ профессионального модуля Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

 
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

 

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	Всего,

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ОК 1 ( 10

ПК 1-2  
	Раздел  ПМ 1. Выполнять подготовительные работы
	8
	4
	
	4
	-
	-

	ОК 1 ( 10

ПК 1-2  
	Раздел ПМ 2. Организация труда слесаря 
	32
	24
	14
	8
	-
	-

	ОК 1 ( 10

ПК 1-2
	Раздел  ПМ 3. Технологические основы сборки, сборочных единиц, механизмов и машин 
	33
	20
	10
	13
	-
	-

	ОК 1 ( 10

ПК 1-2
	Раздел ПМ 4. Проводить испытания автомобиля в целом
	43
	30
	14
	13
	-
	-

	ОК 1 ( 10
ПК 1-2
	Раздел ПМ 5.  Проводить испытания автомобильных движений 
	20
	12
	6
	8
	-
	-

	ОК 1 ( 10
ПК 1-2
	Раздел ПМ 6.  Проводить испытания агрегатов автомобиля 
	14
	10
	6
	4
	
	

	ОК 1 ( 10

ПК 1-2
	учебная и производственная практика (по профилю специальности), часов  
	648
	
	504

	144

	
	Всего:
	798
	100
	50
	50
	504
	144


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся 


	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1. 

 Общие сведения о слесарном деле
	
	8
	

	Введение 
	Содержание:
	2
	

	
	Введение в профессию. 
	
	

	Тема 1.1.
Профессия слесаря, виды слесарных работ

	Содержание:
	
	

	
	
	Понятие о слесарных работах. Краткие исторические сведения о профессии слесаря. Роль и виды слесарных работ в современном машиностроении. Основы понятий культуры и производительности труда. Качество продукции и показатели качества.
	2
	2

	
	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	
	Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.
	
	

	Раздел ПМ 2.  
	
	32
	

	Организация труда слесаря
	
	
	

	Тема 2.1. 

Научная организация труда

	Содержание:
	5
	

	
	  
	Общие положения научной организации труда на производстве. Элементы входящие в научную организацию труда
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	
	Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	Тема 2.2. 

Общие требования к организации рабочего места слесаря
	Содержание:
	17
	

	
	  
	Организация рабочего места. Трудовые движения слесаря при работе. Техника безопасности при выполнении слесарно-сборочных работ.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	
	Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	
	Практические занятия:
	12
	

	Тема 2.3. 

Планирование рабочего места
	1

2
3

4

5

6
	Планирование рабочего места: зоны досягаемости рук в горизонтальной и вертикальной плоскостях: Количество сочленения тела, учавствующего в движении
Расположение инструмента на рабочем месте. Углы зрения и обзора. Анатомия ладони слесаря
Организация рабочего места слесаря

Режимы труда слесаря-сборщика

Санитарно-гигиенические условия труда

Безопасные условия труда слесаря и противопожарные мероприятия
	
	

	Тема 2.9.
Слесарный молоток
Тема 2.11.
Гаечные ключи

Тема 2.12.

Отвертки. Оправки и скрепки
	Содержание:
	10
	

	
	  
	Слесарные молотки. Типы молотков. Составные части молотка. Виды гаечных ключей. Отвертки. Оправки. Скрепки. Виды отверток, их назначение.
	2
	2

	
	Практические занятия:
	6
	

	
	  1
	Держание хватка молотка. Удары молотком. Выбор массы молотком
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	
	Подготовка к практическому занятию и проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	Раздел ПМ 3. 

Технологические основы сборки, сборочных единиц, механизмов и машин
	
	
	

	Тема 3.1.  

  Затяжка резьбовых соединений при сборке

	Содержание:
	7
	

	
	
	Требования к затяжке. Инструменты для затяжки.
	2
	2

	
	Практические занятия:
	2
	

	
	  1
	Стопорение резьбовых соединений
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	
	Подготовка к практическому занятию и проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	Тема 3.3. 

Шпоночные соединения  и их сборка
	Содержание:
	4
	

	
	  
	Конструкция и назначение шпонок. Сборка соединений. Пригоночные работы и контроль соединений. Извлечение шпонок.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	
	Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	Тема 3.4. 

Шлицевые соединения и их сборка
	Содержание:
	4
	

	
	  
	Конструкция, назначение и способы центрирования шлицевых соединений. Сборка соединений и контроль.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	
	Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	Тема 3.5. 

Клепка. Общие сведения

	Содержание:
	11
	

	
	
	Общие сведения. Заклепки и отверстия. Оборудование для клепки.
	2
	2

	
	Практические занятия:
	6
	

	
	1
2

3
	Типы заклепок

Виды заклепочных швов

Виды дефектов клепки
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	
	Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	Тема 3.9. 

Приемы притирки и доводки

	Содержание
	7
	

	
	
	
	2

	
	
	Виды притиров. Материалы притиров. Приемы притирки и доводки
	2
	

	
	Практические занятия:
	2
	

	
	1
	Виды дефектов при притирке и доводке
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	
	Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	Раздел ПМ 4.  

Испытания автомобиля в целом
	
	
	

	Тема 4.1.  

Испытания на активную безопасность

Тема 4.1.1.

Тяговая динамичность автомобиля

Тема 4.1.2.

Влияние технического состояния автомобиля на тяговую динамичность

Тема 4.1.7. 

Испытание на управляемость и устойчивость

Тема 4.1.9.

Испытание на плавность хода

Тема 4.1.11.

Испытание на проходимость и надежность
	Содержание:
	26
10
	

	
	 
	Испытания автомобилей на тягово-скоростные качества, тормозные свойства, управляемость и устойчивость, плавность хода, проходимость, надежность.
	
	2


	
	Практические занятия:
	12
	

	
	1

2

3

4

5

6
	Испытания автомобиля на тягово-скоростные свойства
Определение время и пути обгона автомобиля

Испытание тормозных механизмов
Определение времени  замедления и пути при торможении

 Определение сил, действующие при повороте

 Испытание на топливную экономичность
	
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	
	Подготовка к практическому занятию и проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	


	Тема 4.2. 

Испытания на пассивную безопасность
	Содержание:
	9
	

	
	  
	Демпфирующие свойства передней и задней частей автомобиля. Системы ограничения перемещения человека в салоне. Ремни безопасности.
	2
	2

	
	Практические занятия:
	2
	

	
	1
	Зона жизненного пространства автомобиля
	
	

	
	Самостоятельная работа
	5
	

	
	
	Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	Тема 4.3. 

Экологическая и послеаварийная безопасность
	
	Содержание
	8
	

	
	
	Конструктивные свойства автомобиля, предотвращающие возникновение опасных явлений, возникающих в результате ДТП. Отрицательное воздействие транспортных средств на окружающую среду.
	4
	

	
	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	
	Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	Раздел ПМ 5.
   Испытания автомобильных движений
	
	
	
	

	Тема 5.1. 

Испытание аппаратуры
Тема 5.1.3
Скоростная и нагрузочная характеристика двигателя
	Содержание:
	10
	

	
	
	Методы определения скоростной характеристики эффективной мощности. Виды скоростных характеристик. Нагрузочные характеристики.
	2
	2

	
	  Практические занятия:
	4
	

	
	1
2
	Тормозные установки
Определение рабочих показателей двигателя
	
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	
	Подготовка к практическому занятию и проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	Тема 5.2. 

Испытания двигателя
Тема 5.2.1.

Определение предельных показателей двигателя

Тема 5.2.2.

Детонирующие испытания двигателя
	Содержание:
	10
	

	
	
	 Стендовые испытания. Дорожные испытания.
	4
	2

	
	  Практические занятия:
	
	

	
	1
	Оценка токсичности отработавших газов, уровня шума и вибрации
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	
	Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	Раздел ПМ 6.

  Испытания агрегатов автомобиля
	
	
	

	Тема 6.2  

Испытание сцепления, коробок передач, раздаточных коробок, ведущих мостов
Тема 6.3.

Испытание карданных передач, рам, кузовов и подвесок
	Содержание:
	14
	

	
	
	Лабораторные и дорожные испытания агрегатов автомобиля
	4
	2

	
	  Практические занятия:
	
	

	
	1

2


	Испытание агрегатов трансмиссии

Гидравлические амортизаторы, балансировка колес в сборке машин
	4
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	
	Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы
	
	

	Дифференцированный зачет
	
	
	2
	

	Итого
	
	
	150
	

	Самостоятельная работа при изучении разделов ПМ 04:

    1.  Выполнение практических работ по нормам рабочего времени;

    2.  Работа с учебной литературой и конспектом для закрепления знаний по устройству узлов, механизмов, систем;

    3.  Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций;

    4.  Оформление отчетов по практическим занятиям;
	50
	

	 Тематика самостоятельной работы:

Изучение и закрепление профессиональных приемов и действий, обеспечивающих испытания узлов и агрегатов автотранспортных средств, по выполнению подготовительных работ, уборочно-моечных работ, диагностирования технического состояния автомобиля.
	
	

	Учебная практика 

Слесарная практика
Виды работ: 

Разметка (Нанесение произвольно расположенных, взаимно параллельных и взаимно перпендикулярных рисок, образованных отрезками прямых линий, окружностей и радиусных кривых. Разметка осевых линий. Кернение. Разметка контурных деталей с отсчетом  размеров от кромки заготовки и от осевых линий. Разметка контуров деталей по шаблонам. Заточка и заправка разметочных инструментов)

Рубка, правка, гибка (Рубка листовой стали по уровню губок, тисков по разметочным рискам. Срубание слоя поверхности чугунной детали (плитки) после предварительного прорубания канавок крейцмейселем. Вырубание крейцмейселем прямоугольных и криволинейных пазов на широкой поверхности чугунных деталей (плитках) по разметочным рискам. Прорубание канавок при помощи канавочника. Вырубание на плите заготовок различных очертаний из листовой стали. Обрубание кромок и выступов с применением механизированного инструмента. Заточка инструмента. Правка полосовой стали на плите. Правка круглого стального прутка на плите с применением призм. Проверка по линейке и на плите. Гибка полосовой стали на заданный угол. Гибка стального проката на ручном прессе. Гибка кромок листовой стали вручную и с применением простейших приспособлений. Гибка колец из проволоки и из полосовой стали.. Навивка винтовых и спиральных пружин

Резание и отпиливание металла (Резка угловой стали по рискам. Отрезка полос от листа по рискам с поворотом полотна ножовки. Резка труб труборезом. Резка листового материала ручными ножницами. Резка металла рычажными ножницами. Резка пружинной стали абразивными кругами. Опиливание широких и узких поверхностей с проверкой плоскостности локальной линейкой. Опиливание плоских поверхностей. Проверка углов угольником, шаблоном и простым угломером. Опиливание поверхностей цилиндрических стержней и фасок на них, опиливание деталей различных профилей с применением кондукторских приспособлений. Опиливание и зачистка различных поверхностей с применением механизированных инструментов).
Сверление, зенкерование развертывание отверстий (Сверление сквозных отверстий по кондуктору накладным шаблоном. Сверление глухих отверстий с применением упоров, мерных линеек и т.п. Рассверливание отверстий. Сверление ручными дрелями. Сверление с применением механизированных ручных инструментов. Заправка режущих элементов сверл. Подбор зенковок и зенкеров в зависимости от назначения отверстия и точности его обработки; наладка станка. Зенкерование сквозных цилиндрических отверстий под головки винтов и заклепок. Подбор жестких и регулируемых разверток. Расчет припусков на развертывание. Развертывание цилиндрических, сквозных и глубоких отверстий вручную и на станке. Развертывание конических отверстий под штифты).

Нарезание резьбы (Нарезание наружных правых и левых резьб на болтах, шпильках и трубах. Накатывание наружных резьб вручную. Подготовка отверстия для нарезания резьбы метчиками. Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях. Нарезание резьбы в сопрягаемых деталях (пригонка резьбовой пары). Нарезание резьбы с применением механизированных инструментов. Контроль резьбовых деталей).

Шабрение (Шабрение параллельных и перпендикулярных плоских поверхностей и поверхностей, сопряженных под различными углами. Шабрение криволинейных поверхностей. Затачивание и заправка шаберов для обработки плоских и криволинейных
поверхностей. Шабрение с применением механизированных инструментов).
              Притирка и доводка (Притирка деталей, изготовленных из материалов с различными свойствами (топливных краников, штуцеров и т.д.). Доводка поверхностей до зеркальности и размеров деталей до требуемой точности. Контроль обработанных деталей по форме и размерам).
              Комплексные работы  (Выполнение слесарных работ с применением слесарного и измерительного инструментов. Работа выполняется по чертежам, технологическим картам и технологическим условиям). 

Станочная практика
Виды работ: 

               Токарные работы  (Изготовление валиков, болтов, втулок. Изготовление деталей, имеющих уступы, бортики, канавки на наружных и внутренних поверхностях, сквозные и глухие отверстия, центровые отверстия. Изготовление деталей с коническими поверхностями. Обработка ручек, шаровых пальцев, столярных рукояток и других деталей с фасонными поверхностями. Изготовление гаек, винтов, шпилек, резьбовых переходных втулок, штуцеров и других деталей с наружными и внутренними резьбовыми поверхностями. Заточка режущих инструментов).                                                               

Фрезерные работы (Фрезерование на деталях: торца детали, сопряженных поверхностей, шпоночных канавок, шлицев, уступов, пазов различной формы (прямых, Т-образных, типа “ласточкин хвост”), многогранных поверхностей прямых зубьев; зубчатых колес)

Строгальные работы (Строгание на деталях: плоских поверхностей, канавок, шипов, пазов (по разметке).

Шлифовальные работы  (Строгание на деталях: плоских поверхностей, канавок, шипов, пазов (по разметке).

              Комплексные работы (Изготовление деталей, требующих различных операций, на металлорежущих станках)
3. Кузнечные работы. (Болты и гайки с диаметром головки до 50 мм - ковка. Державки для резцов сечением до 40х60 мм - ковка.  Воротки слесарные - ковка. Заготовки - разрубка. Клинья - ковка. Кольца из конструкционной стали с размером уголка до  45х45 мм и полосы до 45 мм - гибка. Молотки, зубила, кувалды, топоры, гладилки - ковка. Тяги, педали-держатели, кронштейны рессор      (автомобильные) - правка. Уголки и трубки - гибка. Хомуты простые - гибка по шаблону.. Цепи мелкие некалибровые - изготовление.. Шпонки - ковка. Детали рессорного подвешивания кузовов - ковка. Шестерни диаметром до 150 мм - ковка с насадкой)

4. Сварочные работы. (Сварка несложных деталей и узлов автомобилей, дорожных машин, тракторов. Газовая сварка и резка металлов. Наплавка в шов присадочного металла. Наплавка валиков на стальных пластинах по прямой и кривой (левым и правым методами). Прихватка в стык пластин стали толщиной 2, 3 и 5 мм с зазором без скоса кромок. Прихватка пластин толщиной до 1 мм без присадочного материала. Резка кислородная стального легковесного лома, уголков, швеллеров, двутавров и проката других профилей. Отрезка прибылей и литников у отливок с толщиной реза до 100 мм). 

5. Термическая обработка металлов (Закалка, отпуск, отжиг, нормализация деталей и заготовок, применяемых при техническом обслуживании и ремонте автомобилей, тракторов и дорожных машин).

	2
504
	

	производственная практика
	144
	

	                                                                                                                                                                Всего:
	798
	


4.  УСЛОВИЯ  РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Материально-техническое обеспечение

Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов: 

( технологии производства деталей автотракторной техники. 

Лабораторий:

( технологии сборка и испытания автотракторной техники 

( слесарной мастерской.
Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий: 

учебные столы, стулья, компьютер, проектор, экран, интерактивные технологические программные тренажеры: ЛМ "Исследование характеристик датчиков температуры охлаждающей жидкости", ЛМ "Исследование характеристик регулятора холостого хода", ТКУо "Инструментальные методы контроля технологического состояния приборов освещения и сигнализации", ТКУо "микропроцессорная система зажигания", ТКУо "Система бортового контроля автомобиля", ТКУо "Система зажигания автомобиля", ТКУо "Система освещения и сигнализации легкового автомобиля", ТКУо "Система стартерного пуска автомобиля", ТКУо "Система управления инжекторного двигателя", ТКУо "Система энергосбережения автомобиля", микроскоп МИМ-7 Чернышева, микроскоп МИМ-7 Чернышева 1
 Информационное  обеспечение  обучения. 
Основная литература:

1. Хруничева Татьяна Викторовна, Детали машин: типовые расчеты на прочность: Учебное пособие / Т.В. Хруничева. - М.: ИД ФОРУМ: НИЦ ИНФРА-М, 2014. - 224 с.

2. Житков Вадим Константинович, Детали машин: Учебник/Куклин Н. Г., Куклина Г. С., Житков В. К., 9-е изд., перераб. И доп – М.: КУРС, НИЦ ИНФРА-М, 2015. – 512 с.

Дополнительная литература, интернет ресурсы: 

1. Федеральный государственный   образовательный стандарт среднего профессионального  образования по специальности 190103 автомобиле- и тракторостроение.

2. Профессиональные информационные системы CAD и CAM

3. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http//window.edu.ru, с регистрацией. – Заглавие с экрана.

4. Электронный ресурс «Измерительный инструмент». Форма доступа http://www.chelzavod.ru/
5. Электронный ресурс «Мега Слесарь». Форма доступа http://www.megaslesar.ru/
Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным   условием  допуска   к  производственной  практике  (по профилю специальности)  в  рамках  профессионального  модуля  «Подготовка и осуществление технологического процесса изготовления деталей, сборка изделий автомобиле- и тракторостроения, контроль за соблюдением технологической дисциплины на производстве» является выполнение  практических  работ  по  модулю «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих», с целью формирования у обучающихся  системы  глубоких  и  прочных  знаний об основах  современной автомобильной  техники  в  объеме  профессиональных  компетенций, предусмотренных  квалификационной    характеристикой,    воспитание    навыков   технической  культуры,  технического мышления  и  самостоятельности, активной жизненной позиции,  обеспечивающих  ему  возможность  успешного  приобретения  практических  навыков  по специальности «Автомобиле- и тракторостроение»
Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к  квалификации педагогических  (инженерно-педагогических)   кадров,   обеспечивающих  обучение  по  ПМ «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих»:   наличие высшего  (среднего)  профессионального  образования, соответствующего  профилю модуля «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих. Требования  к  квалификации педагогических кадров,  осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический    состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов: «Конструкция и проектировании автотракторной техники», «Двигатели автотракторной техники», «Технология сборки автотракторной техники».
Мастера:  наличие 5 – 6 квалификационного разряда  с  обязательной  стажировкой в профильных организациях не реже 1го раза в  5 лет.  Опыт деятельности  в организациях  соответствующей профессиональной  сферы  является  обязательным.

5.  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  ОСВОЕНИЯ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы

контроля и оценки

	1
	2
	3

	4.1 Выполнять работы по оценке качества и сертификации объектов деятельности (в рамках структурного подразделения предприятий отрасли).
	точность и скорость определения неполадок;
 соблюдение технологической последовательности;

 точность и грамотность оформления технологической документации. 
	Текущий контроль в форме:

 защиты 

практических работ;

выполнения

рефератов 

Зачеты по 

разделам

профессионального модуля

Наблюдения в процессе выполнения практических работ

	4.2.Под руководством более квалифицированного специалиста проводить работы по проверке объектов техники и технологических процессов, регистрировать по заданной программе необходимые характеристики и параметры, обрабатывать полученные результаты
	 выбор технологического оборудования и технологической оснастки и соблюдение технологической последовательности.
 
	


	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	1
	2
	3

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	( аргументированность и полнота объяснения сущности и социальной значимости будущей профессии;

( активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности;

( демонстрация интереса к будущей профессии;

( стремление к трудоустройству по профессии
	( беседа;

( наблюдение;

( экспертная 

( наличие положительных отзывов по итогам  учебной и производственной практик;

( наблюдение;

(  экспертная оценка результатов  учебной и производственной практик;

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	· правильная последовательность выполнения действий на    лабораторных и практических занятиях, во время учебной и производственной практики в соответствии с инструкциями, технологическими картами; 

· обоснованность выбора и применение методов и способов решения профессиональных задач; 

· личная оценка эффективности и качества выполнения работ;
( соблюдение техники безопасности;


	· экспертная оценка;

· наблюдение за эффективностью действий  обучающегося;

· самооценка;

· экспертная оценка применяемых методов и способов  при выполнении работ во время учебной и производственной практик

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 
	( демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность


	( наблюдение; 

( экспертное заключение о прохождении учебной и производственной практики

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· владение различными способами поиска информации;

· адекватность оценки полезности информации;

 
	( наблюдение;

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· устойчивость навыков эффективного использования  ИКТ в профессиональной деятельности;

· демонстрация на практике  навыков использования ИКТ  при оформлении результатов самостоятельной работы;

· правильность и эффективность решения нетиповых профессиональных задач с привлечением самостоятельно найденной информации 
	· наблюдение;

· экспертная оценка;

· оформление проектов

 

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	· степень развития и успешность применения коммуникационных способностей  в общении с сокурсниками, педагогическими работниками,  потенциальными работодателями;

· степень понимания того, что успешность и результативность выполненной работы зависит от согласованных действий всех участников процесса;

· владение способами бесконфликтного общения и саморегуляции в коллективе; 

· соблюдение  принципов профессиональной этики
	· наблюдение;

· тестирование;

· анкетирование

	ОК 7 Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий.
	( проявление ответственности за работу подчиненных, результат выполнения заданий;

( самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	·  наблюдение;

· беседа;



	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	( планирование обучающимся повышения личностного и квалификационного уровня;

( организация самостоятельной деятельности при изучении профессионального модуля
	·  анкетирование

( экспертное заключение о прохождении учебной и производственной практик

	ОК 9 Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности
	( проявление интереса к инновациям в области профессиональной деятельности
	( наблюдение и оценка за работу над курсовым проектом
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