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паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ профессионального модуля
РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН
1.1. Область применения  примерной программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью  основной профессиональной образовательной программы по специальности СПО в соответствие с ФГОС по специальности СПО 23.02.02 «Автомобиле- и тракторостроение» в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Конструирование изделий средней сложности основного и вспомогательного производства, разработка технологических процессов изготовления деталей средней сложности, сборка простых видов изделий автотракторной техники и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

· разрабатывать технологические процессы изготовления деталей средней сложности, сборка простых видов изделий автотракторной техники и их испытаний;
· проектировать изделия средней сложности основного и вспомогательного производства;
· составлять технические задания на проектирование технологической оснастки;
· разрабатывать рабочий проект деталей и узлов в соответствии с требованиями единой системы конструкторской документации (ЕСКД);
· производить типовые расчеты при проектировании и проверке на прочность элементов механических систем.
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке рабочих по профессии «Сборщик деталей и изделий», при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется. А также при реализации дополнительной образовательной программы (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке работников в области автомобиле- и тракторостроения.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен: 

иметь практический опыт: 

· оформления технической и технологической документации;

· разработки технологических процессов изготовления изделий;

уметь: 

· выбирать необходимую техническую и технологическую документацию; 

знать:

· техническую и технологическую документацию, применяемую при изготовлении деталей и агрегатов автотракторной техники;

· типовые технологические процессы изготовления автотракторной техники.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 297 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки студента – 261 часов:  включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 174 часа;
самостоятельной работы обучающегося – 87 часов;
производственной практики – 36  часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Разработка технологических процессов изготовления деталей машин в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями.

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Разрабатывать технологические процессы изготовления деталей средней сложности, сборка простых видов изделий автотракторной техники и их испытаний

	ПК 2.2
	Проектировать изделия средней сложности основного и вспомогательного производства

	ПК 2.3
	Составлять технические задания на проектирование технологической оснастки

	ПК 2.4
	Разрабатывать рабочий проект деталей и узлов в соответствии с требованиями единой системы конструкторской документации (ЕСКД);

	ПК 2.5
	Производить типовые расчеты при проектировании и проверке на прочность элементов механических систем

	ОК 1 
	Специалист понимает сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявляет к ней устойчивый интерес; обладает высокой мотивацией к выполнению профессиональной деятельности

	ОК 2
	Специалист организует собственную деятельность, определяет методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивает их эффективность и качество

	ОК 3  
	Специалист решает проблемы, оценивает риски и принимает решения в стандартных и нестандартных ситуациях и готов нести за них ответственность.

	ОК 4
	Специалист осуществляет поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5
	Специалист использует информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности.

	ОК 8
	Специалист самостоятельно определяет задачи профессионального и личностного развития, занимается самообразованием, осознанно планирует повышение квалификации.

	ОК 9
	Специалист готов к смене технологий в профессиональной деятельности.


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетен
ций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная
	Производственная (по профилю специаль-ности)


	
	
	
	Всего
	В т.ч. лабораторные работы и практические занятия

	в т.ч., курсовая работа (проект)
	Всего
	в т.ч., курсовая работа (проект)
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1.1-

ПК 1.5
	Раздел 1. Разработка технологических процессов изготовления изделий
	108
	72
	28
	
	36
	
	
	

	
	Раздел 2. Оформление технической и технологической документации
	18
	12
	12
	
	6
	
	
	

	
	Раздел 3. Типовые технологические процессы изготовления автотракторной техники
	135
	90
	30
	
	45
	
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	36
	
	36

	
	Всего:
	297
	174
	70
	-
	87
	-
	
	36-


3.2. Содержание обучения  профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа учащихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	МДК 02.01. Разработка технологических процессов и технологической документации
	
	261
	

	Раздел 1. Разработка технологических процессов изготовления изделий
	
	72
	

	
	Содержание учебного материала 
	
	2

	
	1.
	Понятие о производственном и технологическом процессе 
	
	

	
	2.
	Концентрация и дифференциация технологического производства 
	
	

	
	3.
	Характеристика типов производства 
	
	

	
	4.
	Способы получения исходных заготовок
	
	

	
	5.
	Понятие о базах, их классификация и назначение
	
	

	
	6.
	Основные схемы базирования
	
	

	
	7.
	Точность обработки и ее характеристики
	
	

	
	8.
	Факторы, влияющие на точность обработки
	
	

	
	9.
	Качество поверхности детали
	
	

	
	10.
	Методы оценки поверхности
	
	

	
	11.
	Понятие о припуске на обработку резанием
	
	

	
	12.
	Аналитический и табличный метод определения припусков
	
	

	
	13.
	Основное положение о технологичности конструкций
	
	

	
	14.
	Влияние технологичности конструкции на технологию себестоимости
	
	

	
	15.
	Исходные данные и последовательность проектирования технологических процессов
	
	

	
	16.
	Назначение, общие сведения и классификация приспособлений
	
	

	
	17.
	Установочные элементы приспособлений
	
	

	
	18.
	Зажимные элементы приспособлений
	
	

	
	19.
	Направляющие элементы приспособлений 
	
	

	
	20.
	Механизированные приводы приспособлений
	
	

	
	21.
	Универсальные приводы приспособлений
	
	

	
	22.
	Основы проектирования приспособлений
	
	

	
	Практические работы
	28
	

	
	1.
	Разбор технологического процесса на составные элементы 
	
	

	
	2.
	Установление типа производства на участке 
	
	

	
	3.
	Конструирование заготовок из горячекатанного проката
	
	

	
	4.
	Конструирование стальной поковки горячей объемной штамповки
	
	

	
	5.
	Определение технологической базы, составление схемы базирования»
	
	

	
	6.
	Выбор технологической базы с учетом требований
	
	

	
	7.
	Точность механической обработки
	
	

	
	8.
	Выбор промежуточных припусков и расчет промежуточных размеров
	
	

	
	9.
	Определение припусков аналитическим методом
	
	

	
	10.
	Улучшение технологичности заготовки
	
	

	
	11.
	Улучшение конструкции заготовки
	
	

	
	12.
	Определение количественных показателей на технологичность конструкции
	
	

	
	13.
	Определение количества технологических переходов при механической обработки
	
	

	
	14.
	Определение технико-экономических показателей приспособления
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 1: подготовка по конспекту лекций; выполнение домашних практических заданий; самостоятельная работа с литературой; наиболее важные теоретические вопросы (сообщения, доклады, рефераты, презентации);  изучение отдельных тем, вынесенных на самостоятельное рассмотрение
Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Роль российских ученых в развитии машиностроения 

2. Влияние жесткости системы СПИД на точность обработки

3. Условные обозначения опор и зажимов на операционных эскизах начертить в рабочей тетради. Влияние выбора баз на точность обработки.

4. Разработка групповых технологических процессов 

5. Специальные способы литья. 

6. Способы получения заготовок литьём, обработкой давлением, порошковой металлургией

7. Анализ детали на технологичность
8. Припуски на обработку, точность и шероховатость обрабатываемой поверхности

9. Геометрические параметры режущего инструмента

10. Конструкция различных типов резцов, сверл, фрез, протяжек, зенкеров 
11. Мерительный инструмент
12. Расчёт и табличное определение режимов резания при точении, сверлении, фрезеровании 
13. Механические свойства материала покрытий; прочность, плотность и пористость, износостойкость, жаростойкость и термостойкость

14.  Основные типы станков. Назначение, область применения
15. Требования, предъявляемые к машинам, деталям и сборочным единицам. Критерии работоспособности и расчета деталей машин 

16. Комбинированные методы обработки

17. Разобрать по примеру технологичность показанных заготовок
18. Нанотехнологии в машиностроении 
	36
	


	Раздел 2. Оформление технологической документации
	
	12
	

	
	Содержание учебного материала 
	
	2

	
	Практические работы
	12
	

	
	1.
	Оформление технологических документов
	
	

	
	2.
	Условные обозначения технической документации
	
	

	
	3.
	Оформление маршрутной карты
	
	

	
	4.
	Оформление операционной карты
	
	

	
	5.
	Оформление карты эскизов
	
	

	
	6.
	Оформление карты контроля
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 2: подготовка по конспекту лекций; выполнение домашних практических заданий; самостоятельная работа с литературой; наиболее важные теоретические вопросы (сообщения, доклады, рефераты, презентации);  изучение отдельных тем, вынесенных на самостоятельное рассмотрение
Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Изучить правила оформления основных технологических документов
2. Изучить сравнение различных вариантов тех.процесса
3. Разобрать и изучить исходные данные для проектирования тех.процессов. Основные этапы типового и индивидуального проектирования.
	6
	

	Раздел 3 Типовые технологические процессы изучение автотракторной техники 
	
	90
	

	
	Содержание учебного материала 
	
	2

	
	1.
	Механическая обработка корпусных деталей
	
	

	
	2.
	Проектирование сверлильной операции
	
	

	
	3.
	Обработка точного отверстия
	
	

	
	4.
	Обработка на расточных станках
	
	

	
	5.
	Нарезание внутренней резьбы
	
	

	
	6.
	Обработка наружных поверхностей тел вращения
	
	

	
	7.
	Нарезание наружных резьб
	
	

	
	8.
	Отделочные виды обработки
	
	

	
	9.
	Обработка цилиндрических и конических зубчатых колес
	
	

	
	10.
	Обработка червячных пар
	
	

	
	11.
	Виды и назначение шлицевых соединений
	
	

	
	12.
	Методы обработки элементов шлицевых валов и втулок
	
	

	
	13.
	Пути сокращения расходов на изготовление
	
	

	
	14.
	Обработка на револьверных и токарно-карусельных станках
	
	

	
	15.
	Технологические предпосылки методов обработки плоских поверхностей
	
	

	
	16.
	Обработка на строгальных и долбежных станках
	
	

	
	17.
	Обработка на фрезерных станках
	
	

	
	18.
	Приспособления для фрезерных работ
	
	

	
	19.
	Обработка на шлифовальных станках
	
	

	
	20.
	Обработка на протяжных станках
	
	

	
	21.
	Виды сложных поверхностей
	
	

	
	22.
	Виды обработки сложных поверхностей
	
	

	
	23.
	Обработка металлов давлением
	
	

	
	24.
	Электрические методы обработки
	
	

	
	25.
	Балансировка и подгонка детали машины
	
	

	
	26.
	Методы обработки деталей из пластмасс
	
	

	
	27.
	Организация автоматизации технологического процесса
	
	

	
	28.
	Структура системы автоматизированной технологии проектирования  технологических процессов
	
	

	
	29.
	Последовательность программирования станков с ЧПУ
	
	

	
	30.
	Дифференцированный зачет
	
	

	
	Практические работы
	30
	

	
	1.
	Проектирование фрезерной операции
	
	

	
	2.
	Обработка на сверлильных станках
	
	

	
	3.
	Обработка отверстий заданного диаметра
	
	

	
	4.
	Подготовка отверстия под обработку резанием
	
	

	
	5.
	Проектирование операции черной обработки ступенчатого вала
	
	

	
	6.
	Проектирование чистовой токарной операции для ступенчатого вала
	
	

	
	7.
	Проектирование шлифовальной операции
	
	

	
	8.
	Выбор поводкового центра
	
	

	
	9.
	Выбор способа изготовления резьбовой поверхности
	
	

	
	10.
	Выбор метода обработки зубьев
	
	

	
	11.
	Выбор методов обработки шлицевой поверхности вала
	
	

	
	12.
	Разработка технологического процесса изготовления зубчатого колеса
	
	

	
	13.
	Выбор метода обработки плоской поверхности
	
	

	
	14.
	Выбор метода обработки фасонной поверхности
	
	

	
	15.
	
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 3: подготовка по конспекту лекций; выполнение домашних практических заданий; самостоятельная работа с литературой; наиболее важные теоретические вопросы (сообщения, доклады, рефераты, презентации);  изучение отдельных тем, вынесенных на самостоятельное рассмотрение 

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Изучить технические требования к наружным поверхностям тел вращения
2. Изучить технические требования на обработку плоских поверхностей и пазов. 

3. Изучить виды обработки плоскостей и пазов, применяемое оборудование.

4. Изучить и разобрать технические требования на обработку зубчатых поверхностей. Нарезание зубчатых колес по методу копирования и обкатки.

5. Изучить накатывание зубьев зубчатых колес двумя методами. Методы отделочной обработки зубьев зубчатых колес.

6. Изучить типовой тех.процесс изготовления зубчатых колес.

7. Изучить виды шлицевых соединений. Технические требования на их обработку. Способы обработки наружных и внутренних шлицевых поверхностей.

8. Изучить технические требования на обработку резьбовых поверхностей. Способы нарезания, накатывания и шлифования резьбы. Подготовка поверхностей под резьбу.
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	Учебная  практика 

Виды работ

1. Ознакомление со структурой предприятия и работой технологических отделов 

2. Уметь выполнять работы по организации рабочих мест

3. Работа с технологической и конструкторской  документацией в техотделе предприятия

4. Составление эскизов и чертежей деталей.
5. Составление маршрутных и операционных карт на механическую обработку деталей.
6. Работа по наладке различных видов оборудования  на  участках механических цехов

7. Устанавливать и закреплять приспособления  на различных видах металлорежущих станков

8. Устанавливать и закреплять детали в приспособлениях
9. Устанавливать и закреплять режущие инструменты  на различных видах металлорежущих станков
	36
	

	Всего 
	360
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. –  ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. –  репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. –  продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

4. условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Технология производства деталей автотракторной техники» и мастерских: слесарные и механообрабатывающие.

Оборудование учебного кабинета: 
учебные столы, стулья, компьютер, проектор, экран, интерактивные технологические программные тренажеры: ЛМ "Исследование характеристик датчиков температуры охлаждающей жидкости", ЛМ "Исследование характеристик регулятора холостого хода", ТКУо "Инструментальные методы контроля технологического состояния приборов освещения и сигнализации", ТКУо "микропроцессорная система зажигания", ТКУо "Система бортового контроля автомобиля", ТКУо "Система зажигания автомобиля", ТКУо "Система освещения и сигнализации легкового автомобиля", ТКУо "Система стартерного пуска автомобиля", ТКУо "Система управления инжекторного двигателя", ТКУо "Система энергосбережения автомобиля", микроскоп МИМ-7 Чернышева, микроскоп МИМ-7 Чернышева 1
Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

1. Слесарной:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

набор слесарных инструментов;

набор измерительных инструментов;

приспособления;

заготовки для выполнения слесарных работ.

2. Механической:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные;

наборы инструментов;

приспособления;

заготовки.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную учебную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Ширшиков Борис Федорович
Состав разделов организационно-технологической документации и требования к их содержанию: Учебное пособие / Олейник П.П., Ширшиков Б.Ф., - 2-е изд., (эл.) - М.:МИСИ-МГСУ, 2017. - 65 с. (ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/)

2. Селиванов Е. И.
Конструкторско-техническая и технологическая документация. Разработка технологического процесса ремонта узлов и деталей ЭПС: Учебное пособие / Исмаилов Ш.К., Селиванов Е.И., Бублик Е.В. - М.:ФГБУ ДПО "УМЦ ЖДТ", 2016. - 96 с. (ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/)

3. Иванов Анатолий Андреевич
Автоматизация технологических процессов и производств : учеб. пособие / А.А. Иванов. — 2-е изд., испр. и доп. — М. : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2017. — 224 с. (ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/)

Рекомендованная литература:
1 Новиков В.Ю. Технология машиностроения. Часть 1/В.Ю. Новиков. А.И.Ильянков.-VI.: Издательский центр «Академия», 2014. - 352 с.
2 Новиков В.Ю. Технология машиностроения. Часть 2/В.Ю.Новиков, А.И.Ильянков.-М.: Издательский центр «Академия», 2014. -432 с.

1 Балашов В.Н. Технология производства деталей автотракторной техники: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /— М.: Издательский центр «Академия», 2011. — 288 с. 

2 Блюменштейн В.Ю., Клепцов А.А. Проектирование технологической оснастки Учебное пособие. 2-е изд., испр. и доп. — СПб.: Издательство «Лань», 2011. 

3 Бурцев В.М., Васильев А.С., Деев О.М.  Технология машиностроения, В 2 т. Т.2. производство машин: Учебник для вузов. – М.: Изд-во МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2001.

4 Дальский А.М., Технология машиностроения: В 2 т. Т.1. Основы технологии машиностроения - М.: Изд-во МГТУ. Им. Н.Э. Баумана, 2001.

5 Егоров М.Е., Дементьев В.И., Дмитриев В.Л. Технология машиностроения :2-е изд., доп. М.: Высшая школа, 1976.

6 Кован В.М.  [и др.]; Под ред. В.С. Корсакова Основы технологии машиностроения: Учебник для вузов  – 3-е изд., доп. и перераб. – М.: Машиностроение, 1977.

7 Колесов И.М. Основы технологии машиностроения: Учебник для машиностроительных специальностей вузов. – М.: Высшая школа, 1999.

8 Корсаков В.С. Основы конструирования приспособлений: Учебник для вузов. Изд. 2-е доп. и перераб. М.: Машиностроение, 1983. 

9 Косилова А.Г.  и Мещеряков Р.К.  Справочник технолога – машиностроителя : В 2 т.– М.: Машиностроение, 1985.

10 Силантьева Н.А., Малиновский В.Р. Техническое нормирование труда в машиностроении. – М.: Машиностроение, 1990.

11 Шишкин В.П., Закураев В.В. Основы проектирования станочных приспособлений. Теория и задачи PDF Учебное пособие. Под ред. А.Е. Беляева. Москва, НИЯУ МИФИ, 2010.

Интернет-ресурсы:

1 http://www.metstank.ru/ - Журнал "Металлообработка и станкостроение", в свободном доступе журналы в формате .pdf, посвященные тематике ТМС. 

2 http://www.ic-tm.ru/  - Издательский центр "Технология машиностроения", доступны журналы "Технология машиностроения."

3 http://www.i-mash.ru/ - Специализированный информационно-аналитический интернет ресурс, посвященный машиностроению. Доступны для скачивания ГОСТы.

4 http://www.fsapr2000.ru/ - Крупнейший русскоязычный форум, посвященый тематике CAD/CAM/CAE/PDM-систем, обсуждению производственных вопросов и конструкторско-технологической подготовки производства. 

5 http://www.lib-bkm.ru/ - "Библиотека машиностроителя". Для ознакомительного использования доступны ссылки на техническую, учебную и справочную литературу. 

6 www.rosstan.ru
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Освоение программы профессионального модуля должно основываться на инновационных психолого-педагогических подходах и технологиях, направленных на повышение эффективности преподавания и качества подготовки обучающихся.  Для решения этих задач возникает необходимость использования индивидуализации и дифференциации обучения, интегративного обучения, реализации исследовательского подхода в образовательном процессе, что способствует активизации познавательной деятельности обучающихся, вовлечению их в учебную деятельность в качестве ее субъекта. В целях реализации компетентностного подхода рекомендуется использование в образовательном процессе активных и интерактивных форм проведения занятий: занятия с применением электронных образовательных ресурсов, деловые и ролевые игры, индивидуальные и групповые проекты, анализ производственных ситуаций,  различные тренинги в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся.
Освоению модуля ПМ.02 «Конструирование изделий средней сложности основного и вспомогательного производства, разработка технологических процессов изготовления деталей средней сложности, сборка простых видов изделий автотракторной техники» предшествует изучение общепрофессиональных дисциплин, таких как:
- инженерная графика;
- компьютерная графика;

- материаловедение;

- метрология, стандартизация и сертификация;

- технология обработки материалов;
Параллельно с профессиональным модулем ПМ.02 «Конструирование изделий средней сложности основного и вспомогательного производства, разработка технологических процессов изготовления деталей средней сложности, сборка простых видов изделий автотракторной техники».
 изучаются дисциплины, ПМ, МДК:

- ПМ Подготовка и осуществление технологического процесса изготовления деталей, сборка изделий автомобиле- и тракторостроения, контроль за соблюдением технологической дисциплины на производстве 

- МДК01.01 Конструкция и проектирование автотракторной техники;

- МДК01.02 Двигатели автотракторной техники;

- МДК01.03 Технология сборки автотракторной техники;

Завершается изучение профессионального модуля учебной практикой.
Для успешного освоения программы профессионального модуля обучающиеся обеспечиваются комплектом учебно-методических материалов по междисциплинарному курсу, включая рекомендации по самостоятельной работе, и практике.
При проведении лабораторных работ и практических занятий возможно деление учебной группы на подгруппы численностью не менее 8 человек.

Основными видами теоретических занятий являются лекции, семинарские занятия. На лекциях используются следующие приемы для взаимодействия лектора со  студентами: использование слайдов (презентации), видеоролики,  использование раздаточного материала, вопросы лектора. На семинарах используются активные формы работы: занятия с применением электронных образовательных ресурсов, деловые и ролевые игры,  индивидуальные и групповые проекты, анализ производственных ситуаций,  различные тренинги расчеты с использованием программных продуктов; использование Интернета.

Внеаудиторная работа осуществляется в форме работы с информационными материалами, подготовки творческих и аналитических отчетов и представления результатов деятельности в виде письменных работ. Самостоятельная работа сопровождается индивидуальными и групповыми консультациями. Для обучающихся создана возможность доступа к сети Интернет.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК2.1
Разрабатывать технологические процессы изготовления деталей средней сложности автотракторной техники.
	Грамотное и правильное выполнение

· точность и скорость чтения чертежей;

· качество анализа  конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;

· качество рекомендаций по повышению технологичности детали;

· выбор технологического оборудования и технологической оснастки;

· расчет режимов резания по нормативам;

· расчет штучного времени;

· точность и грамотность оформления технологической документации; 

· качество анализа и рациональность выбора схем базирования;

· планирование самостоятельной работы

· грамотное изложение информации,

· выделение главных понятий и определений.

· обоснование выбора режущего инструмента и оборудования для заданных условий производства.

· применение прогрессивного режущего инструмента и оборудования для осуществления технологических процессов изготовления деталей в соответствии с требованиями ЕСТПП.

· знание путей повышения эффективности труда и качества выпускаемой продукции

- знание нормативно - правовых документов, регламентирующих собственную деятельность согласно требований ЕСТПП и ЕСКД.
	Текущий контроль в форме:

- защиты практических занятий;

- контрольных работ по темам МДК.

Зачеты по учебной практике и по каждому из разделов профессионального модуля.

Квалификационный  экзамен по профессиональному модулю.



	ПК2.2

Проектировать изделия средней сложности основного и вспомогательного производства
	Грамотное и правильное выполнение

· точность и скорость чтения чертежей;

· качество анализа  конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;

· качество рекомендаций по повышению технологичности детали; 

· выбор и использование прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов


	· Зачет

· Практическая работа

· Тестовое задание

· Наблюдение

· Сравнение с эталоном



	ПК2.3

Составлять технические задания на проектирование технологической оснастки
	Грамотное и правильное выполнение

·  точность оформления технологической документации;

· планирование самостоятельной работы.

· выделение главных понятий и определений

- обоснование полученных результатов 
	· Зачет

· Практическая работа

· Тестовое задание

· Наблюдение

· Сравнение с эталоном



	ПК2.4

Разрабатывать рабочий проект деталей и узлов в соответствии с  требованиями ЕСКД
	Грамотное и правильное выполнение

· соответствие выполненного задания требованиям ГОСТ, ЕСКД, ЕСТД;

· формулирование основных понятий и определений;

· знание нормативно - правовых документов, регламентирующих собственную деятельность согласно требований ЕСТПП и ЕСКД.
	· Зачет

· Тестовое задание

· Наблюдение

· Сравнение с эталоном



	ПК2.5

Производить типовые расчеты при проектировании и проверке на прочность элементов механических систем
	Грамотное и правильное выполнение

· расчет режимов резания по нормативам;

· расчет штучного времени;

· расчет усилия зажима

· расчет на прочность

- точность и грамотность оформления технологической документации
	· Зачет

· Практическая работа

· Тестовое задание

· Наблюдение

· Сравнение с эталоном

· Экспертная оценка




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК01

Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
	- демонстрация интереса к будущей профессии в процессе освоения образовательной  программы, участия в научном обществе учащихся, олимпиадах, фестивалях, конференциях
	- интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК02

Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области машиностроительного производства

- оценка эффективности и качества выполнения заданий
	- наблюдение и оценка достижений при выполнении задания на лабораторных и практических занятиях, в период учебной и производственной практик, военных сборов

	ОК03

Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	- решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области машиностроительного производства 

- правильность и объективность оценки нестандартных и аварийных ситуаций
	- оценка достижений по результатам выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	ОК04

Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	- эффективный поиск, ввод и использование необходимой информации для выполнения профессиональных задач
	- наблюдение и оценка достижений по результатам деятельности во внеучебных мероприятиях

	ОК05

Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- использование различных источников информации, включая электронные

- использование ресурсов Интернет в профессиональной деятельности

- использование  информационно-коммуникационных технологий для решения профессиональных задач
	- наблюдение и оценка достижений по результатам деятельности во внеучебных мероприятиях

	ОК06

Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	- взаимодействие с обучающимися, с преподавателями в ходе обучения
	- наблюдение и оценка достижений по результатам деятельности во внеучебных мероприятиях

	ОК07

Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	- самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	- наблюдение и оценка достижений по результатам деятельности во внеучебных мероприятиях

	ОК08

Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля

- планирование обучающимися повышения квалификационного уровня в области машиностроительного производства 

- анализ инноваций в области машиностроительного производства - применение инновационных технологий в области машиностроительного производства
	- наблюдение и оценка достижений по результатам деятельности во внеучебных мероприятиях

	ОК09

Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	- развитие логического мышления
	- наблюдение и оценка достижений по результатам деятельности во внеучебных мероприятиях
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