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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 13.02.11 Техническая эксплуатация и обслуживание электрического и электромеханического оборудования (по отраслям) (базовой  подготовки) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
1. Проводить техническое обслуживание электрооборудования.
2. Выполнять слесарные и электромонтажные работы при техническом обслуживании электрооборудования.
3. Организовывать и выполнять ремонт электрооборудования.
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке рабочих по профессии 18590 Слесарь-электрик по ремонту электрооборудования при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
· технического обслуживания электрооборудования;
· монтажа электрооборудования;
· ремонта электрооборудования;
· работы с нормативно-технической документацией.
уметь:
· выполнять работу по монтажу и технической эксплуатации, обслуживанию и ремонту электрического и электромеханического оборудования отрасли;
· осуществлять наладку, регулировку и проверку электрического и электромеханического оборудования;	
· подготавливать техническую документацию для модернизации и модификации отраслевого электрического и электромеханического оборудования с применением систем автоматизированного проектирования;
· пользоваться нормативной и справочной литературой для выбора материалов, оборудования, измерительных средств;	
· осуществлять технический контроль соответствия качества электротехнических изделий установленным нормам;	
· анализировать состояние техники безопасности на участке; 
· соблюдать правила и нормы охраны труда, противопожарной безопасности, промышленной санитарии.
знать:
· назначение, технические характеристики обслуживаемых машин и электроаппаратуры, нормы и объемы их технического обслуживания;
· основы электротехники, монтажного дела; 
· устройство и правила технической эксплуатации низковольтных электроустановок; 
· схемы первичной коммутации распределительных устройств и подстанций, силовой распределительной сети;	
· технические требования, предъявляемые к эксплуатации обслуживаемых машин, электроаппаратов;	
· порядок монтажа силовых электроаппаратов, несложных металлоконструкций механизмов;
· назначение и правила допуска к работам на электротехнических установках;
· правила оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока;
· наименование и расположение оборудования обслуживаемого производственного подразделения;	
· безопасные и санитарно-гигиенические методы труда, основные средства и приемы предупреждения и тушения пожаров на своем рабочем месте, участке;
· производственную (по профессии) инструкцию и правила внутреннего трудового распорядка; 
· инструкции по охране труда и технике безопасности.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля:
всего –  198 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 156 часов, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 84 часов;
самостоятельной работы обучающегося – 42 часов;
учебной практики – 36 часов.
производственной практики (по профилю специальности) – 36 часов.


2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1
	Выполнять слесарную обработку деталей 

	ПК.4.2
	Проверять качество выполненных слесарных работ

	ПК 4.3
	Организовывать и проводить техническое обслуживание электрооборудования

	ПК 4.4
	Организовывать и выполнять монтаж электрооборудования

	ПК 4.5
	Организовывать и выполнять ремонт электрооборудования

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности



3. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Код
профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля[footnoteRef:1]* [1: * Раздел профессионального модуля – часть примерной  программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний
** Производственная практика (по профилю специальности) может проводиться параллельно с теоретическими занятиями междисциплинарного курса (рассредоточено) или в специально выделенный период (концентрированно)] 

	Всего часов

	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,
часов
	Производственная
(по профилю специальности),**
часов


	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	Всего,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1 ПК 2 ПК 3
	Раздел 1. 
Обслуживание и ремонт электрооборудования 
	126
	84
	30
	-
	42
	-
	36
	36

	
	Учебная и производственная  практика, (по профилю специальности), часов 
	72
	
	-

	Всего:
	198
	84
	30
	-
	42
	-
	36
	36



3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ. 04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.   Обслуживание и ремонт электрооборудования
	
	
	

	МДК 04.01.   Теоретические приемы электромонтажных работ 
	
	126
	

	Тема 1.1. Слесарные работы
	Содержание
	60
	

	
	1

	Назначение  и  сущность  слесарной  обработки.  
Общие сведения о слесарных работах. Организация рабочего места слесаря.  Правила содержания рабочего места. Общие сведения о безопасности труда при выполнении слесарных работ.  Технологический процесс слесарной обработки. Изучение чертежа. Определение припусков. Основные  операции  слесарной  обработки,  их  виды,  назначение  и  применение. Слесарный и измерительный инструмент.
Типовой набор слесарных инструментов. Правила содержания рабочего места. Общие сведения о безопасности труда при выполнении слесарных работ.  Выбор режущего, измерительного и поверочного инструментов, приспособлений.
	2

	2

	
	2
	Разметка. Виды разметок и её назначение. 
Инструменты и приспособления, применяемые при разметке, их устройство, правила применения и уход за ними.  Приемы разметки. Правила выполнения приемов разметки.  Подготовка поверхностей под разметку. Последовательность выполнения работ при разметке по шаблону и образцу.   Заточка и заправка разметочных инструментов. Требования охраны труда.
	2
	2

	
	3
	Рубка. Назначение и применение.
Правка.  Назначение и применение.
Гибка металла. Назначение и применение. 
Инструменты, приспособления и последовательность выполнения работ. Заточка режущего инструмента. Основные правила и способы выполнения работ при рубке, правке, гибке.   Правка полосовой  стали, круглого стального прутка на плите с помощью ручного пресса и с применением призм. Проверка по линейке и по плите. Правка листовой стали. Гибка полосовой стали под  заданный угол. Гибка стального  сортового проката на ручном прессе с применением простейших гибочных приспособлений. Гибка и правка медных, алюминиевых шин и проводов с помощью различных приспособлений.    Определение длины заготовки при гибке. Организация рабочего места. Требования охраны труда.
	2
	2

	
	4
	Резка металла.Процесс резания металла. 
Схема  процесса резания.  Элементы процесса резания. Элементы срезаемого слоя. Резание различного металла и изоляционных материалов ножовкой, рычажными или ручными ножницами, с помощью механических ножовок, дисковых пил и другими приспособлениями. Механизированный инструмент для резки металлов.  Стационарное оборудование для резки металла. Требования охраны труда.
	2
	2

	
	5
	Опиливание металла.
Применение опиливания металла в слесарных работах. Напильники, их классификация по профилю сечения и насечке, назначению.  Геометрические параметры зубьев напильника. Подбор напильников в зависимости от величины детали, назначения,  заданной точности и шероховатости обработки. Обращение с напильниками,   уход за ними и хранение их. Правила и техника опиливания. Способы проверки обработанных поверхностей. Механизация опиловочных работ. Дефекты при опиливании, меры их предупреждения. Организация рабочего места и безопасность труда.
	2
	2

	
	6
	Шабрение. Назначение и область применения шабрения. 
Качество поверхностей, обработанных шабрением. Основные виды шабрения. Припуски на шабрение. Инструмент и приспособления для шабрения. Способы и средства определения выступающих  мест на обрабатываемой поверхности. Способы шабрения плоских и криволинейных поверхностей. Механизация и передовые способы шабрения. Виды и причины дефектов при шабрении, способы предупреждения и исправления дефектов. Организация рабочего места и безопасность труда.
	2
	2

	
	7
	Пригоночные операции слесарной обработки. 
Притирка, шлифование деталей, способы шлифования, инструмент, приспособления, материалы, применяемые при шлифовании и притирке. Качество обработанных поверхностей. Виды дефектов. Организация рабочего места и безопасность труда.
	2
	

	
	8
	Пайка, лужение и склеивание.
1. Пайка, ее назначение и применение, виды. 
Пайка мягкими и твердыми припоями: материалы, инструмент, приспособления и оборудование; подготовка поверхностей: способы пайки. Дефекты при пайке и их предупреждение. Организация рабочего места и безопасность труда. 
2. Лужение, его назначение и применение. 
Материалы и приспособления для лужения. Технология лужения погружением и растиранием. Дефекты при лужении и меры их предупреждения. Организация рабочего места. 
3. Склеивание, его назначение и применение. 
Подготовка поверхностей к склеиванию. Применяемые клеи. Способы и технология склеивания. Способы контроля соединений. Дефекты при склеивании и меры их предупреждения.  Организация рабочего места и безопасность труда.
	2
	2

	
	9
	 Обработка отверстий. Основные механические методы обработки деталей.
Черновая, получистовая и чистовая обработка отверстий.  Сверление, зенкование, зенкерование, развертывание отверстий. Инструменты для обработки отверстий. Возможные дефекты. Организация рабочего места. Требования охраны труда. 
	2
	2

	
	10
	Клёпка.  Назначение и применение клепки. Жестяницкие работы.
Виды заклепочных соединений. Выбор видов, размеров и материала заклепок в зависимости от материала и размеров соединяемых деталей и характера соединения. Инструменты и оборудование. Формирование замыкающей головки ударами и давлением в холодном состоянии. Виды жестяницких работ. Соединение труб. Дефекты, меры их предупреждения и устранения. Организация рабочего места и безопасность труда.
	2
	2

	
	11
	Нарезание резьбы.
Основные сведения о резьбе. Виды резьбы. 
Нарезание наружной и внутренней резьбы. Последовательность выполнения работы. Инструменты. Контроль резьбы. Организация рабочего места. Требования охраны труда.
	2
	2

	
	12
	Методы и средства контроля размеров и качества сборки.  
Точность обработки. Точность измерений. Классификация измерительных средств. Штангенинструменты. Микрометрические инструменты. Правила обращения с микрометрами. Средства измерения углов и конусов. Индикаторные инструменты. Калибры.
	2
	2

	
	Практические работы
	10
	

	
	1.
	Знакомство с оборудованием рабочего места слесаря-электрика
	2
	

	
	2.
	Изучение инструмента для выполнения слесарных работ
	2
	

	
	3.
	Рубка и резка металла
	2
	

	
	4.
	Гибка деталей из листового и полосового металла
	2
	

	
	5.
	Выполнение заклепочных соединений
	2
	

	
	Лабораторные работы
	4
	3

	
	1
	Изучение технологии слесарных работ
	2
	

	
	2
	Изучение способов сборки неразъемных соединений
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
Самостоятельное изучение правил выполнения схем и технологической документации по ГОСТ.
	22
	

	
	Тематика самостоятельной (внеаудиторной) работы:
Подготовка по конспекту лекций, ответы на контрольные вопросы в рабочей тетради;
Разметка плоскостная
Рубка, правка и гибка металла 
Клёпка
Пайка, лужение и склеивание
Резка
Сверление, зенкование, зенкерование, развертывание отверстий.
Подготовка сообщений, рефератов;
Технологический процесс обработки металла;
Клёпка
Пайка, лужение и склеивание
Разметка плоскостная
Рубка, правка и гибка металла
Чтение схем и чертежей:
Технологический процесс обработки металла
	
	

	Тема 1.2. Основы электромонтажных работ.
	Содержание
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	1
	1. Понятие  об  электромонтажных  работах. 
Техническая  документация  для  выполнения  электромонтажных   работ. 
2.Порядок  организации  электромонтажных  работ. 
Механизация электромонтажных  работ. 
	2
	2

	
	2
	Электромонтажные  материалы,  детали  и  изделия.  
1. Провода, кабели, шины.
Составляющие элементы, используемые материалы, сечения, маркировка.  
2. Расчет сечения проводов по допустимой токовой нагрузке.  
Выбор марки проводов.  Электроизоляционные  материалы  и  изделия,  их  назначение, области  применения  и  свойства. Припои, флюсы, канифоли.
	2
	2

	
	3
	Электромонтажные механизмы, инструменты и приспособления. 
Устройство.
Правила пользования электромонтажными механизмами и инструментами. Требования охраны труда.
	2
	2

	
	4
	1. Подготовка и монтаж электропроводок. 
Последовательность выполнения работ. Инструменты и приспособления. Разделка проводов. 
2. Соединение и оконцевание проводов и кабелей.  
Способы  присоединения  жил  проводов  и  кабелей  к  контактным  выводам  электрооборудования.   
3.Способы  опрессовки. Инструменты  и  приспособления  для  опрессовки.
  Соединение и оконцевание жил проводов и кабелей опрессовкой. 
4. Контроль качества контактных соединений. Организация рабочего места. 
Требования охраны труда.
	4
	2

	
	5
	1. Электрические схемы. Назначение, виды. 
Условные обозначения, применяемые в электрических схемах. 
2. Способы маркировки электрических цепей. 
3. Содержание и назначение электрических цепей с элементами электроники.
	4
	2

	
	6
	Осветительные электроустановки.  
1. Схемы управления источниками света.
Электрические  источники  света,  приборы,  светильники  осветительных ЭУ, их классификация,  назначение,  конструкции. Схемы электроснабжения осветительных электроустановок. 
2. Технология монтажа и ремонта светильников и электроустановочных устройств.  Контроль качества контактных соединений.
	4
	2

	
	7
	1. Общие сведения об электрических машинах. 
Машины постоянного тока. Устройство и принцип действия.  Схемы включения.  Ремонт электродвигателей.  двигателя. Сборка двигателя после ремонта. 
2. Схемы управления электродвигателями.
	4
	2

	
	8
	1. Пусковые и регулирующие аппараты.  Неисправности электрических аппаратов и способы их устранения.  
Общие сведения. Назначение и основы устройства электроаппаратов. Монтаж и ремонт электрической аппаратуры.
2.  Изучение схем управления электродвигателями с помощью пускорегулирующей аппаратуры.
	4
	2

	
	9
	Требования к электротехническому  персоналу. 
1. Требования безопасности при выполнении электромонтажных работ.
Требования к персоналу, обслуживающему электроустановки. Обучение персонала правилам техники электробезопасности. 
2. Квалификационные группы по технике безопасности. 
Организация рабочего места. Конструктивные особенности электротехнических изделий.
	4
	2

	
	Практические работы
	10
	

	
	1.
	Изучение буквенно-цифровых обозначений в электрических схемах согласно ГОСТ 2.710-81
	2
	

	
	2.
	Составление типовых схем управления приводами с двигателями переменного тока
	2
	

	
	3.
	Монтажные и электроустановочные изделия и детали
	2
	

	
	4.
	Правила пользования электромонтажными механизмами и инструментами
	2
	

	
	5.
	Расшифровка условных обозначений кабелей и проводов с определением области их применения
	2
	

	
	Лабораторные работы
	6
	

	
	1.
	Изучение конструкции электрических  проводов, шнуров и кабелей
	2
	3

	
	2.
	Соединение проводов опрессовкой
	2
	

	
	3.
	Приемы чтения схем электроустановок
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
Самостоятельное изучение правил выполнения схем и технологической документации по ГОСТ.
	20
	

	
	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Подготовка по конспекту лекций
Электромонтажные  материалы,  детали  и  изделия.  
Электромонтажные механизмы, инструменты и приспособления.
Подготовка и монтаж электропроводок
Электрические схемы. Условные обозначения в электрических схемах.
Выполнение схем
Схемы управления источниками света.
Схемы управления электродвигателями.
Подготовка сообщений, рефератов;
Виды электропроводок.
Осветительные электроустановки.
Синхронные машины.
Машины постоянного тока.
Электрифицированный инструмент. 
Основные неисправности и техническое обслуживание приборов освещения и контрольно-измерительных приборов.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении  ПМ.04
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
Самостоятельное изучение правил выполнения схем и технологической документации по ГОСТ.
Работа над курсовым проектом. 
Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
1. Изучение электрических схем и способов их изображения.
2. Сборка деталей и узлов.
3. Выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту цеховых сетей.
4. Выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту осветительных электроустановок.
5. Выполнение обязанностей обслуживающего персонала при осмотре распределительных устройств. 
6. Выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту трансформаторов
7. Выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту электродвигателей постоянного тока.
8. Выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту электродвигателей переменного тока.
9. Выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту пуско-регулирующей аппратуры.
10. Общие требования по организации безопасных работ в электроустановках.
11. Общие правила тушения пожаров
12. Меры по предупреждению возникновения пожаров. 
	42
	

	Учебная  практика (по профилю специальности)
Виды работ:
· монтаж и установка пускорегулирующей аппаратуры;
· монтаж и установка осветительных устройств;
· выбор материалов и оборудования для технического обслуживания и ремонта электрического и электромеханического оборудования;
· ремонт электрического и электромеханического оборудования;
· ремонт осветительных установок;
· разборка и сборка контакторов, магнитных пускателей с заменой контактов;
· прокладка, крепление, разделка, опрессовка наконечников кабелей низкого напряжения;
· замена и подключение контрольно-измерительных приборов;
· профессионально эксплуатировать электроприводы, находить неисправности в системах управления электроприводами;
· производить техническое обслуживание электрооборудования;
· производить наладочные операции при эксплуатации электрических приводов механизмов;
· устранять возникающие неисправности в электрическом оборудовании;
· подключение электродвигателей и их обслуживание.

	36
	

	Производственная практика (по профилю специальности)
Виды работ:
· изучение инструкции по охране труда 
· разметка, правка, рубка, резка, опиливание металла, пайка проводов	
· ознакомление со станочным оборудованием, тренировочные упражнения на сверлильных, наждачных станках и ручном прессе
· разделка и соединение проводов для монтажа по корпусам станков, способы прокладки в металлорукавах, прокладка в трубах.
· монтаж и установка пускорегулирующей аппаратуры;
· монтаж и установка осветительных устройств;
· выбор материалов и оборудования для технического обслуживания и ремонта электрического и электромеханического оборудования;
· ремонт электрического и электромеханического оборудования;
· ремонт осветительных установок;
· разборка и сборка контакторов, магнитных пускателей с заменой контактов;
· замена и подключение контрольно-измерительных приборов;
· профессионально эксплуатировать электроприводы, находить неисправности в системах управления электроприводами;
· производить техническое обслуживание электрооборудования;
· производить наладочные операции при эксплуатации электрических приводов механизмов;
· устранять возникающие неисправности в электрическом оборудовании;
· подключение электродвигателей и их обслуживание.
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Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Материально-техническое обеспечение
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов  «Технология и оборудование производства электротехнических изделий», «Технического регулирования и контроля качества».
мастерской: 
· электромонтажной; 
лабораторий: 
· электрических машин,
· электрических аппаратов, 
· электрического и электромеханического оборудования, 
· технической эксплуатации и обслуживания электрического и электромеханического оборудования.
	Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: 
1. Рабочее место преподавателя – 1.
2. Рабочие места обучающихся – 30.
3. Комплект плакатов (стендов) для оформления кабинетов.
4. Учебные наглядные пособия и презентации.
5. Комплект инструментов и приспособлений.
6. Комплект учебно-методической документации.
7. Комплект бланков технологической документации.
Технические средства обучения: 
1. Демонстрационный (мультимедийный) комплекс.
2. Телевизор с видеомагнитофоном и DVD-плеером.
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской
1. электромонтажной:
1) Рабочие места обучающихся – 15.
2) Рабочее место мастера п/о.
3) Комплект плакатов и стендов по изучаемым темам.
4) Набор инструментов.
Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 
1. Рабочие места обучающихся – 15.
2. Оборудование для проведения практических и лабораторных работ.
3. Комплект плакатов и стендов по изучаемым темам.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточенно.
Информационное обеспечение обучения
Основные источники:
Долгих Алексей Иванович
Слесарные работы : учебное пособие / А.И. Долгих, С.В. Фокин, О.Н. Шпортько. - М. : Альфа-М : ИНФРА-М, 2016. - 528 с. 
Сибикин Юрий Дмитриевич
Справочник электромонтажника : учеб. пособие / Ю.Д. Сибикин. — 6-е изд., перераб. и доп. — М. : ИНФРА-М, 2018. — 412 с. 
Интернет-ресурсы
1. [bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK1]Электрическое и электромеханическое оборудование: Учебник для учреждений среднего профессионального образования. [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://www.booksgid.com/technolgy/29397-jelektricheskoe-i.html, свободный. – Загл. с экрана.
2. Расчеты и проектирование открытого устройства и электроустановок промышленных механизмов. [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://www.toroid.ru/shehovcovVP. html, свободный. – Загл. с экрана.
3. Справочные материалы по охране труда. [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://www.books.tr200.ru/v.php?id=330545, с регистрацией.
Общие требования к организации образовательного процесса
Теоретические занятия по освоению модуля проводятся в соответствии с расписанием учебных занятий в кабинетах и лабораториях образовательного учреждения. Учебная практика по модулю проходит в учебном цехе или лаборатории образовательного учреждения. Производственную практику обучающиеся проходят на предприятиях ОАО ГАЗ. Производственная практика проводится концентрированно..
Раздел 1 профессионального модуля ПМ.04  изучается параллельно с общепрофессиональными дисциплинами:
- инженерная графика
- техническая механика;
- электротехника и электроника;
- материаловедение.
Программа профессионального модуля обеспечивается учебно-методической документацией по междисциплинарным курсам.
Внеаудиторная работа сопровождается методическим обеспечением и обоснованием времени, затрачиваемого на ее выполнение.
Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля «Организация технического обслуживания и ремонта электрического и электромеханического оборудования» является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля «Выполнение работ по профессии рабочего».
Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих». Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимися программы модуля. Эти преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих». 
Мастера: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.


5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Организовывать и проводить техническое обслуживание электрооборудования 
	- правильность составления наряда на выполнение работ по техническому обслуживанию электрооборудования;
	экспертная оценка результатов выполнения практических работ

	
	- грамотность проведения инструктажа для работников причастных к выполнению технического обслуживания электрооборудования по технике личной безопасности;
	экспертная оценка результатов выполнения практических работ

	
	- правильность выполнения работ по техническому обслуживанию электрооборудования;
	наблюдение за деятельностью обучающихся во время прохождения производственной практики, экспертная оценка отчетов по практике

	Организовывать и выполнять монтаж электрооборудования
	- правильность организации рабочего места;
	-экспертная оценка результатов выполнения практических работ

	
	-обоснованность выбора материалов и оборудования с учетом технико -экономических показателей;
	-наблюдение за деятельностью обучающихся во время прохождения производственной практики, экспертная оценка отчетов по практике

	
	- обоснованность использования материалов и оборудования с учетом вида оборудования;
	-наблюдение за деятельностью обучающихся во время прохождения производственной практики, экспертная оценка отчетов по практике

	
	- правильность выполнения монтажа электрооборудования;
	-наблюдение за деятельностью обучающихся во время прохождения
производственной практики, экспертная оценка отчетов по практике

	Организовывать и выполнять ремонт электрооборудования
	- правильность организации рабочего места;
	-экспертная оценка результатов выполнения практических работ

	
	- обоснованность выбора материалов и оборудования с учетом технико -экономических показателей;
	наблюдение за деятельностью обучающихся во время прохождения производственной практики, экспертная оценка отчетов по практике

	
	- обоснованность использования материалов и оборудования с учетом вида оборудования;
	наблюдение за деятельностью обучающихся во время прохождения производственной практики, экспертная оценка отчетов по практике

	
	-правильность выполнения ремонта электрооборудования;
	наблюдение за деятельностью обучающихся во время прохождения производственной практики, экспертная оценка отчетов по практике





Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- аргументированность и полнота объяснения сущности и социальной значимости будущей профессии;
	- экспертная оценка на практических занятиях, в процессе
производственной практики;
-опрос;

	
	-активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности;
	-экспертное наблюдение и экспертная оценка на практических занятиях, в процессе производственной практики;

	
	-наличие положительных отзывов по итогам учебной и производственной практики;
	- экспертная оценка
производственной
практики;

	
	-участие в профориентационной деятельности;
	- наблюдение с фиксацией фактов;

	
	- участие в конкурсах профессионального мастерства, тематических мероприятиях;
	- наблюдение с фиксацией фактов;

	
	- эффективность и качество выполнения домашних самостоятельных работ;
	- экспертная оценка результатов выполнения самостоятельных работ;

	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- определение задач деятельности, с учетом  поставленной руководителем цели;
	-экспертная оценка эффективности и правильности принимаемых решений на практических занятиях, в процессе производственной практики;

	
	- формулирование конкретных целей и на их основе планирование свей деятельности;
	-экспертная оценка эффективности и правильности принимаемых решений на практических занятиях, в процессе производственной практики;

	
	- обоснование выбора и успешность применения методов и способов решения профессиональных задач;
	-экспертная оценка решения ситуационных производственных задач;

	
	- правильная последовательность выполняемых действий (во время практических и лабораторных занятий);
	экспертное наблюдение и экспертная оценка на практических и лабораторных занятиях,

	
	- личностная оценка эффективности и качества собственной деятельности в определенной рабочей ситуации;
	экспертная оценка решения ситуационных  производственных задач

	
	— самооценка качества выполнения поставленных задач;
	-анкетирование

	
	- соблюдение техники безопасности.
	- наблюдение с   фиксацией фактов

	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- самоанализ и коррекция собственной деятельности в определенной рабочей ситуации;
	-экспертная оценка эффективности и правильности принимаемых решений в процессе производственной практики;

	
	- полнота представлений (ответственность) за результат выполненной работы;
	- наблюдение с фиксацией фактов


	
	- адекватность решения стандартных и нестандартных профессиональных задач в соответствии с поставленными целями; самостоятельность текущего контроля и корректировка в соответствии с компетенциями выполняемой работы.
	экспертная оценка решения ситуационных  производственных задач

	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- оперативный поиск необходимой информации;
.
	-наблюдение и экспертная оценка эффективности и правильности поиска информации для выполнения профессиональных задач в процессе производственной практики, во время выполнения практических работ

	
	— отбор, обработка и результативное использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач
	наблюдение и экспертная оценка эффективности и правильности отбора, обработки и использования информации для выполнения профессиональных задач в процессе производственной практики, во время выполнения практических работ

	Использовать информационно-коммуникаци-онные технологии в профессиональной деятельности
	обладание навыками работы с различными видами информации;
	-наблюдение и экспертная оценка эффективности и правильности выбора информации для выполнения профессиональных задач в процессе производственной практики, во время выполнения практических работ

	
	- результативное использование технологии ИКТ и их применение в соответствии с конкретным характером профессиональной деятельности;
	

	
	· Анализ инноваций в области разработки технологических процессов
	

	Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	-участие в коллективном принятии решений по поводу наиболее эффективных, путей выполнения работы;
	-наблюдение и экспертная оценка коммуникабельности во время обучения, выполнения практических работ, прохождения практики, участия в конкурсах.

	
	-аргументированное представление и отстаивание своего  мнения с соблюдением этических норм;
	

	
	-полнота представлений и реализация их на практике, о том, что успешность выполненной профессиональной задачи зависит от согласованности действий всех участников команды или коллектива;
	- наблюдение с фиксацией фактов;

	
	-успешность взаимодействия со студентами, преподавателями и мастерами в ходе обучения, с руководителями производственной практики и наставниками с производства.
	- наблюдение с фиксацией фактов;
-наблюдение и
экспертная оценка
коммуникабельности во время обучения,
выполнения
практических работ,
прохождения практики,
участия в конкурсах.

	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	· самоанализ и коррекция результатов собственной работы 
	- наблюдение с фиксацией фактов;


	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	экспертная оценка
результатов самостоятельной работы учащихся

	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	· анализ инноваций в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	- наблюдение с фиксацией фактов;


	
	-применение профессиональных знаний в ходе  прохождения службы в армии.
	

	Обеспечивать безопасные условия труда в профессиональной деятельности
	· соблюдение техники безопасности
	




