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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ИСЦИПЛИНЫ

Технологическое оборудование
1.1 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: общепрофессиональный цикл.
Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи с общепрофессиональными дисциплинамиОП.01 Инженерная графика,ОП. 02 Материаловедение, ОП. 03 Техническая механика, ОП.04 Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия, ОП. 05 Электротехника и основы электроника, ОП.07 Технология отрасли, ОП.08 Обработка металлов резанием, станки и инструменты, ОП. 09 Охрана труда и бережливое производство, ОП. 10 Экономика отрасли, ОП. 11 Информационные технологии в профессиональной деятельности, ОП. 12 Безопасность жизнедеятельности, профессиональными модулямиПМ.01.Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы, ПМ.02. Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования и ПМ. 03.Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию.
1.2 Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК 01-11,

ПК 1.1.-1.3.

ПК 2.1-2.4.

ПК 3.1.-3.4.
	читать кинематические схемы; 

определять параметры работы оборудования и его технические возможности
	назначение, область применения, устройство, принципы работы оборудования; 

технические характеристики и технологические возможности промышленного оборудования; 

нормы допустимых нагрузок оборудования в процессе эксплуатации


1.3 Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 174 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 166 часов;

самостоятельной работы обучающегося 2 часа.

Консультации  6 часов.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объём часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	174

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	166

	в том числе:
	

	        практические занятия
	32

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	2

	выполнение  индивидуальных  заданий
	

	Консультации 
	6

	Итоговая аттестация  в форме экзамена


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины Технологическое оборудование
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Цель и задачи дисциплины. Роль технологического оборудования в производственном процессе. 
	
	2

	Раздел 1. Общие сведения о технологическом оборудовании
	
	

	Тема 1.1

Технико-экономические показатели технологического оборудования

Классификация технологического оборудования
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Технико-экономические показатели и технологические возможности промышленного оборудования. Эффективность, производительность, надежность, точность, гибкость. Методы повышения надежности и точности технологического оборудования. Классификация, типы и виды металлообрабатывающих станков.
	
	2

	Тема 1.2

Цикловое и числовое программное управление технологическим оборудованием.
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Цикловое программное управление станком. Числовое программирование станком. Назначение и область применения систем циклового программного управления, их функциональная система. Ввод программ. Сущность ЧПУ, устройство ЧПУ, оси координат в станках с ЧПУ. Кодирование управляющих программ.
	
	2

	Раздел 2 Литейное оборудование
	
	

	Тема 2.1

Прессовые и встряхивающие формовочные машины.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Формовочные машины с верхним и нижним прессованием, их конструкции и принцип работы. Встряхивающие механизмы с амортизаторами  и без амортизаторов. Комбинированные формовочные машины.
	
	3

	Тема 2.2

Стержневые машины. Вспомогательное литейное оборудование.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Встряхивающие, пескодувные и пескострельные стержневые машины. Стационарные и передвижные пескометные устройства. Формовочные автоматы. Оборудование для выбивки и очистки литья.
	
	2

	Раздел 3. Кузнечно-прессовое оборудование.
	
	

	Тема 3.1

Ковочные и штамповочные молоты
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1 Технические характеристики; назначение и классификация молотов. Пневматические ковочные молоты. 

2 Паровоздушные ковочные молоты. Шаботные и бесшаботные штамповые молоты.
	
	3

	Тема 3.2

Штамповочные прессы.
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1 Кривошипные прессы, ковочно-штамповочные прессы, листо-штамповочные прессы. 

2 Ковочные гидравлические прессы. 

3 Горячештамповочные гидравлические прессы. Фундаменты под кузнечно-прессовое оборудование.
	
	2

	
	Практическое занятие №1 

Основные типы валов и шатуны кривошипных машин.
	2
	3

	
	Практическое занятие№2

Схема, устройство и работа кривошипного пресса и горизонтально- ковочной машины.
	2
	3

	Раздел 4 Типовые механизмы металлообрабатывающих станков.
	
	

	Тема 4.1

Базовые детали станков
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	 Базовые детали станков. Станины, стойки, столы, суппорты, поперечины, типовые конструкции деталей, материалы. Направляющие скольжения и качения. Методы регулирования зазоров в направляющих, смазка, защита. Гидро- и аэростатические направляющие
	
	

	Тема 4.2 

Передачи, применяемые в станках
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1 Передачи для вращательного движения. Передачи для поступательного движения.

2 Передачи для периодических движений: мальтийские и храповые механизмы. Муфты и тормозные устройства. Реверсивные механизмы.
	
	2

	Тема 4.3

Коробки скоростей
	Содержание учебного материала.
	4
	

	
	1 Типы коробок скоростей, назначение, способы переключения. Структурные сетки. 

2 Графики частоты вращения шпинделей станков. Шпиндельные механизмы.
	
	2

	
	Практическое занятие №3

Построение и анализ структурных сеток
	2
	3

	
	Практическое занятие №4

Составление кинематической схемы коробки скоростей. Построение графика частот вращения шпинделя
	2
	3

	Тема 4.4

Коробки подач
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Механизмы привода подач. Бесступенчатое регулирование. Планетарные и дифференциальные механизмы, сменные шестерни
	
	2

	Раздел 5 Металлообрабатывающие станки
	
	

	Тема 5.1

Станки токарной группы.
	Содержание учебного материала
	14
	

	
	1 Назначение, классификация, техника безопасности при работе.

Токарно-винторезные  станки 16К20, 16Р25П, назначение, основные узлы, движения. 

2 Токарно-карусельные и токарно-лобовые станки 1512, 1А693. Назначение, основные узлы, движения в станках.

3 Токарно-револьверный станок 1П365; назначение, основные узлы, движения. 

4 Токарные автоматы и полуавтоматы. Классификация, область применения, выполняемые работы. Станки 1Н713, 1Б136.

5 Многошпиндельный токарный автомат 1Б265-6К; назначение, основные узлы, движения, наладка.

6 Вертикальный многошпиндельный токарный полуавтомат 1К282; Назначение, основные узлы, движения, наладка.

7 Токарные станки с ЧПУ 16К20Ф3С5, 1725МФ3; Назначение, основные узлы, движения.
	
	3

	
	Настройка токарно-винторезного станка на обработку конусов и нарезание резьб.
	4
	3

	
	Выполнение схем настройки токарного станка с ЧПУ.
	4
	3

	
	Практическое занятие №5
Типовые отказы токарных станков и способы их устранения
	2
	3

	Тема 5.2

Станки сверлильно-расточной группы
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1 Вертикально-сверлильный станок 2Н135. Радиально-сверлильный станок 2В56, горизонтально-расточной станок 2620В, назначение, основные узлы, движения.

2 Вертикально-сверлильный станок с ЧПУ 2Р135Ф2; радиально-сверлильный станок с ЧПУ 2554Ф2, назначение, основные узлы, движения.
	
	3

	
	Практическое занятие №6
Наладка режущего инструмента в сверлильных станках.

Типовые отказы сверлильных станков и способы их устранения  
	2
	3

	Тема 5.3

Фрезерные станки
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1 Универсально-фрезерный станок 6Т82; вертикально-фрезерный станок 6А54, назначение, основные узлы, движения.

2 Копировально-фрезерный станок 6441Б. Назначение, основные узлы, движения.

3 Фрезерный станок с ЧПУ 6Р13РФ3, назначение, основные узлы, движения.

4 Делительные головки. Настройка на простое, дифференциальное деление и фрезерование винтовых канавок.
	
	3

	
	Практическое занятие №7 

Решение задач по настройке делительной головки на простое, дифференциальное деление и фрезерование винтовых канавок
	2
	3

	
	Практическое занятие №8
Типовые отказы фрезерных станков и способы их устранения.
	2
	3

	
	Настройка и наладка универсальной делительной головки на нарезание зубчатого колеса
	4
	3

	Тема 5.4
Резьбообрабатывающие станки
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Резьбообрабатывающие станки. Назначение, принцип работы, движения. 


	
	3

	Тема 5.5

Строгальные, долбежные, протяжные станки.
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1 Поперечно-строгальный станок 7Е35, назначение, основные узлы, движения.

2 Долбежный станок 7430. Горизонтально-протяжной станок 7510М, назначение, основные узлы, движения.
	
	3

	Тема 5.6

Шлифовальные станки
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1 Круглошлифовальный станок 3М151; круглошлифовальный станок с ЧПУ 3М151Ф2, назначение, основные узлы, движения.

2 Бесцентрово-шлифовальный станок 3Д180, назначение, основные узлы, движения.

3 Внутришлифовальный станок 3А252, назначение, основные узлы, движения. Доводочные шлифовальные станки.

4 Плоскошлифовальный станок 3724, назначение, основные узлы, движения.
	
	3

	
	Практическое занятие №9
Изучение схем обработки на бесцентровом круглом шлифовальном станке и принципиальных схем компоновки узлов станков.
	2
	3

	
	Практическое занятие №10
Типовые отказы шлифовальных станков и способы их устранения.
	2
	3

	Тема 5.7

Зубообрабатывающие станки
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1 Зубодолбежный полуавтомат 5А140П. Назначение, основные узлы, наладка. Решение примеров.

2 Зубофрезерный полуавтомат 5М32, назначение, основные узлы, наладка. Решение примеров.

3 Зубострогальный полуавтомат 5А250, назначение, основные узлы, движения.

4 Зубошевинговальный станок 5715, назначение, основные узлы, движения.
	
	3

	
	Практическое занятие №11 

Настройка зубофрезного полуавтомата на нарезание зубьев цилиндрического зубчатого колеса
	2
	3

	
	Настройка и наладка зубодолбежного станка для обработки цилиндрического зубчатого колеса.
	4
	3

	Тема 5.8

Многоцелевые станки
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1 Многоцелевой станок 6305Ф4, назначение, основные узлы, движения.

2 Многоцелевой станок ИР500ПМФ4, назначение, основные узлы, движения. Механизм смены инструмента.
	
	3

	
	Практическое занятие №12
Устройство и работа автооператора многоцелевого станка ИР-500 ПМФ4
	2
	3

	
	Ознакомление с устройством, управлением и наладкой на обработку детали на многоцелевом  станке.
	2
	3

	Тема 5.9

Агрегатные станки
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1 Унифицированные механизмы агрегатных станков. 

2 Силовые  головки,  поворотные столы агрегатных станков.
	
	3

	
	Практическое занятие№13
Типовые компоновки однопозиционных и многопозиционных агрегатных станков
	2
	3

	Тема 5.10

Станки для ультразвуковой, электрофизической и электрохимической обработки.
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1 Назначение и принцип работы станков для ультразвуковой и электрофизической обработки.

2 Назначение и принцип работы станка для анодно-механической обработки.
	
	3

	Раздел 6 Автоматизированное производство
	
	

	Тема 6.1

Автоматические линии.
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1 Классификация, компоновочные схемы и оборудование автоматических линий.

2 Транспортные устройства автоматических линий. Накопители заготовок.
	
	3

	
	Практическое занятие№14 

Ознакомление с компоновкой и работой автоматической линии для обработки детали «Балка передней оси» автомобиля  
	2
	3

	Тема 6.2

Гибкие производственные модули.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Гибкие производственные модули. Классификация ГПМ, РТК. Состав оборудования. Назначение, виды компоновок, примеры исполнения, принцип работы.
	
	2

	Тема 6.3

Гибкие производственные системы
	Содержание учебного материала.
	2
	

	
	Классификация, состав оборудования, назначение ГПС. Системы инструментального обеспечения и стружкоудаления. 
	
	2

	
	Практическое занятие №15
Устройства и работа транспортеров для удаления стружки  
	2
	3

	Раздел 7 Подготовка металлообрабатывающих станков к эксплуатации
	
	

	Тема 7.1

Транспортировка и установка станков на фундамент
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Транспортирование и установка станков на фундамент. Способы транспортирования. Основные правила расстановки станков. Способы крепления станков на фундаментах. Требования к фундаментам. Техника безопасности при транспортировании и установке станков
	
	2

	
	Практическое занятие№16
Изучение различных схем выверки и закрепления станков на фундаменте.
	2
	3

	Тема 7.2

Испытание металлообрабатывающего оборудования
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Испытания металлообрабатывающих станков. Показатели технического уровня и надежности станков. Модернизация и паспортизация станков. 
	
	3

	
	Проверка токарного станка на геометрическую точность.
	4
	3

	
	Составление сокращенного паспорта станка
	2
	3

	Самостоятельная работа студента

Техническое диагностирование оборудования.

Приборы и устройства для диагностирования отказов оборудования
	2
	3

	Всего
	168
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств)

2. репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. продуктивный (планирование и самостоятельное и выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия  учебного кабинета технологического оборудования, лаборатории технологического оборудования,  механической мастерской.
Оборудование учебного кабинета:

· учебные столы, стулья, флипчарт, компьютер, проектор, экран, информационно-технический комплекс, настольный сверлильно-фрезерный станок с компьютерным  управлением  и компьютерными  Имитаторами
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

3.2.1 Основная литература :
1. Сибикин, М. Ю. Технологическое оборудование. Металлорежущие станки : учебник / М.Ю. Сибикин. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2019. — 448 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-00091-700-8. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1021814

2. Харченко, А. О. Металлообрабатывающие станки и оборудование машиностроительных производств : учеб. пособие / А.О. Харченко. — 2-е изд. — Москва : Вузовский учебник : ИНФРА-М, 2019. — 260 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-9558-0624-2. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/961489
3.2.2 Рекомендованная литература:

1. Схиртладзе А.Г. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования. В2ч. Часть 1.-М.: Академия,  2017

2.Схиртладзе А.Г. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования. В2ч. Часть 2. – М.: Академия, 2017
Интернет-ресурсы

1. ТЕХНОПОМ. Машиностроительный информационный портал. Форма доступа: http://www.technopom.ru
2. Электронные плакаты и демонстрационный комплекс.

Форма доступа : www.Labstend.ru

4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Уметь: 
	

	читать кинематические схемы
	наблюдение и оценка результатов выполнения лабораторных работ и практических занятий

	Определять параметры работы оборудования и его технические возможности;
	наблюдение и оценка результатов выполнения лабораторных работ и практических занятий, внеаудиторной самостоятельной работы

	Знать:
	

	Назначение, область применения, устройство, принципы работы оборудования;
	Опрос и оценка результатов лабораторных работ и практических занятий; внеаудиторной самостоятельной работы, контрольной работы

	Технические характеристики и технологические возможности промышленного  оборудования;
	Опрос и оценка результатов лабораторных работ и практических занятий, внеаудиторных самостоятельных и контрольной работы.


	Нормы допустимых нагрузок оборудования в процессе эксплуатации;
	Опрос и оценка результатов лабораторных работ и практических занятий, внеаудиторной самостоятельной  работы

	Итоговый контроль
	Экзамен
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