Министерство образования, науки и молодежной политики Нижегородской области
Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение
«Нижегородский автомеханический техникум»














РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.07  ТЕХНОЛОГИЯ ОТРАСЛИ


Специальность  15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
















г.Нижний Новгород
2020 г.


Рабочая программа ОП.07 Технология отрасли

	ОДОБРЕНА 
Предметной (цикловой) комиссией 
общепрофессиональных дисциплин
Протокол № 1 от 31.08.2020 г.


Председатель предметной (цикловой) комиссии
_____________________/ С.А Заливчей
	Разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта (ФГОС) по специальности среднего профессионального образования 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)

Заместитель директора по
учебной работе
________________ / В.А. Долгов





Разработчик: _________________ С.А. Заливчей, к.п.н., преподаватель ГБПОУ «НАМТ» 


Рецензент: ___________________ С.А. Кошкина, преподаватель ГБПОУ «НАМТ»


































СОДЕРЖАНИЕ

												стр.

	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ
	
4

	1. СТРУКТУРА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	5

	1. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
	12

	1. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	
13





1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.07  ТЕХНОЛОГИЯ ОТРАСЛИ
1.1. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: профессиональный цикл как общепрофессиональная дисциплина.

Учебная дисциплина имеет практическую направленность и имеет межпредметные связи с общепрофессиональными дисциплинамиОП.01 Инженерная графика,ОП. 02 Материаловедение, ОП. 03 Техническая механика, ОП.04 Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия, ОП. 05 Электротехника и основы электроника, ОП.06 Технологическое оборудование, ОП.08 Обработка металлов резанием, станки и инструменты, ОП. 09 Охрана труда и бережливое производство, ОП. 11 Информационные технологии в профессиональной деятельности, ОП. 12 Безопасность жизнедеятельности, профессиональными модулями ПМ.01.Осуществляние монтажа промышленного оборудования и пусконаладочные работы, ПМ.02. Осуществление технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования и ПМ. 03.Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.
	проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли; 
проектировать участки механических цехов; 
нормировать операции технологического процесса.
	принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;
технологические процессы производства;
типовых деталей и узлов машин.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Объем образовательной нагрузки
	128

	Всего учебных занятий 
	112

	в том числе:

	теоретическое обучение
	108

	лабораторные занятия (если предусмотрено)
	-

	практические занятия (если предусмотрено)
	4

	контрольная работа (1 итоговая контрольная работа в семестр, если нет промежуточной аттестации) 
	-

	Самостоятельная работа 
	4

	Консультации 
	12

	Промежуточная аттестация проводится в форме экзамена





2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.07 Технология отрасли

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем часов
	Осваиваемые элементы компетенций

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Основные понятия. Характеристика сырья и готовой продукции отрасли
	8
	

	Тема 1.1. Характеристика продукции отрасли
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	1. Ассортимент, основные виды продукции отрасли
Ассортимент, основные виды продукции отрасли. Определение готовой продукции, основные понятия о ее получении и структуре.
2. Классификация и основные характеристики продукции. 
	
	

	
	Тематика практических занятий и лабораторных работ 
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 1.2. Характеристика основного и дополнительного сырья
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	1. Стандартизация и классификация сырья
Стандартизация и классификация сырья. Классификация сырья. Требования к сырью.
Показатели, характеризующие сырье, и их влияние на формирование свойств готового продукта. 
2. Характеристика свойств сырья и экономическая целесообразность его применения в отрасли.
	
	

	
	Тематика практических занятий и лабораторных работ 
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	РАЗДЕЛ 2. Основы технологии машиностроения
	35
	

	Тема 2.1.  
Структура технологического и производственного процесса.
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	1. Понятия о производственном и технологическом процессе механической обработки детали. Технологическая операция и её элементы: установ, позиция, технологический и вспомогательный переходы, рабочий и вспомогательный  ход. Основные термины и  определения (ГОСТ 3. 1109-82). 
2. Типовые технологические процессы изготовления готовой продукции.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 2.2.
Типы производства и их характеристика.
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	Типы производства: единичный, серийный, массовый. Характеристика типов производства.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 2.3. 
Точность механической обработки.
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	Понятие о точности механической обработки. Факторы, влияющие на точность обработки. Точность станков, инструмента, приспособления. Жесткость системы СПИД. 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 2.4.
Качество поверхности деталей машин.
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	Качество поверхности. Определение и основные понятия. Шероховатость. Параметры шероховатости. Причины образования шероховатости при механической обработке и способы их уменьшения. Зависимость шероховатости и точности поверхности от видов обработки. Влияние качества поверхности на эксплуатационные свойства деталей машин.
	
	

	
	Практическая работа № 1
	2
	

	
	Анализ технических требований по чертежу детали.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 2.5.
Базы и базирование в машиностроении.
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	1. Классификация баз.
Основные понятия. Классификация баз по ГОСТ 21496-76. 
2. Правило шести точек.
Основные схемы базирования при механической обработке. 
3. Принципы единства (совмещения) и постоянства баз. 
Рекомендации по выбору баз.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 2.6.
Припуски на механическую обработку.
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	1. Припуски на механическую обработку.
Понятия о припусках, операционных размеров и допускаемых отклонениях на них. 
Влияние величины припусков на экономичность технологического процесса. Схемы расположения припусков, операционных размеров и допускаемых отклонений. Факторы, влияющие на величину припуска. 
2. Методы определения припусков.
Методы определения припусков: расчётно-аналитической и опытно-статистической (табличный).  
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 2.7.
Технологичность конструкции деталей машин.
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	Понятие о технологичности. Основные термины и определения по ГОСТ 14.250-83. Необходимость отработки конструкций деталей на технологичность при разработке технологических процессов. 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего по 1 и 2 разделу:

	1
	

	РАЗДЕЛ 3. Технология изготовления типовых деталей машин
	38
	

	Тема 3.1.
Обработка наружных поверхностей тел вращения (валов).
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	1. Черновые методы обработки наружных поверхностей.
Получение заготовки и выбор метода обработки вала. Обработка заготовок на токарных, револьверных станках. Обработка на автоматах и полуавтоматах. Схемы обработки. Режущий инструмент.
2. Отделочные методы обработки наружных поверхностей.
Отделочная обработка валов. Шлифование. Притирка, полирование, суперфиниширование.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 3.2.
Обработка внутренних поверхностей тел вращения (отверстий).
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	1. Черновые методы обработки внутренних поверхностей.
Виды отверстий и способы их обработки. Обработка заготовок на сверлильных станках: сверление, зенкерование, развертывание, нарезание резьбы, зенкерование, развертывание. Сверление глубоких отверстий. Схемы обработки. Режущий инструмент.
2. Отделочные методы обработки внутренних поверхностей.
Отделочная виды обработки: шлифование, тонкое растачивание, притирка, хонингование.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 3.3.
Обработка плоских поверхностей и пазов.
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	1. Обработка плоских поверхностей и пазов 
Обработка плоскостей и пазов: строгание и долбление, обработка на фрезерных станках, протягивание. Особенности обработки на фрезерных станках с ЧПУ. Выбор номенклатуры. Оснастка и инструмент. Технологические особенности обработки.
2. Отделочная обработка плоских поверхностей.
Отделочная обработка плоских поверхностей: шлифование и протягивание.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 3.4.
Обработка зубчатых поверхностей.
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	Фрезерование зубьев. Зубодолбление. Зубострогание. Протягивание. 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
Подготовка отчета по практической и лабораторной работе
	-
	

	Тема 3.5.
Обработка резьбовых поверхностей.
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	Виды резьб. Назначение. Классификация. Основные методы нарезания наружных и внутренних резьб.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 3.6.
Обработка фасонных поверхностей.
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	Виды фасонных поверхностей и их характеристика. Обработка на токарных, фрезерных, строгальных, копировальных, координатных и др. станках.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 3.7.
Технологическая документация.
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	1. Виды технологической документации.
Маршрутная карта (МК), операционная карта (ОК), карта эскизов (КЭ).
2. Правила заполнения МК, ОК, КЭ.
Правила заполнения технологической документации.
	
	

	
	Практическая работа № 2
	2
	

	
	Оформление технологической документации.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего по 3 разделу:

	2
	

	
	Оформление отчетной документации
	
	

	РАЗДЕЛ 4. Нормирование операций технологического процесса
	6
	

	Тема 4.1.
Норма времени и её структура.
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	1.Нормирование операций технологического процесса Нормируемое время; основное, вспомогательное, подготовительно-заключительное время на обслуживание рабочего места, время на личные потребности. Время непроизводительной работы. 
2. Исследование затрат рабочего времени. Хронометраж. Назначение, цель, объекты хронометража. Документация, фиксажные точки, обработка и анализ результатов
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	РАЗДЕЛ 5. Основы проектирования предприятий отрасли
	21
	

	Тема 5.1.
Основы проектирования предприятий отрасли
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	Стандарты на разработку технологических процессов. Нормативно-технологическая документация и ее разработка, применяемая терминология. Технологическая документация и система технологической подготовки производства
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 5.2.
Проектирование предприятий отрасли
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	Проектирование предприятий отрасли. Составление технологических схем производства и расчет технологических параметров процессов производства: строительной керамики, строительного стекла, вяжущих материалов и изделий на их основе. Асбестоцементных изделий, бетонов и железобетона.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 5.3.
Проектирование участков механических и сборочных цехов.
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	1. Виды участков. Исходные данные для проектирования: годовая программа, режим работы участков, фонд времени. Расположение оборудования в пролётах механических цехов. 
2. Нормы на расстояния между станками и расстояние от станков до элементов конструкций зданий. 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего 
	-
	

	Тема 5.4.
Методика проектирования участков механических цехов.
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-11,
ПК 1.1.-1.3.
ПК 2.1-2.4.
ПК 3.1.-3.4.


	
	Методика расчета и подбора технологического оборудования. Методика расчета производственной мощности предприятия, расхода сырья и вспомогательных материалов.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающего по 4 и 5 разделу:

	1
	

	Всего:
	116
	

	Консультации 
	10
	

	Экзамен 
	8
	





3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
3.1. Материально-техническое обеспечение
Реализация рабочей программы предполагает наличие кабинета монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования и лаборатории станков.
Оборудование кабинета:
· учебные столы, стулья, доска, компьютер, проектор, экран, действующая модель сверлильного станка, действующая модель токарного станка, действующая модель фрезерного станка, информационно-технический комплекс

3.2 Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
3.2.1 Основная литература:
1. Адаскин Анатолий Матвеевич Зуев Виктор МаксимовичМатериаловедение и технология материалов: Учебное пособие / Адаскин А.М., Зуев В.М., - 2-е изд. - М.:Форум, НИЦ ИНФРА-М, 2016. - 336 с.(ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/)
2. Вереина Людмила Ивановна Краснов Михаил Михайлович Конструкции и наладка токарных станков : учеб. пособие / Л.И. Вереина, М.М. Краснов ; под общ. ред. Л.И. Вереиной. — М. : ИНФРА-М, 2019. — 480 с.(ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/)
3. Черепахин Александр Александрович Основы материаловедения : учебник / А.А. Черепахин. — М.: КУРС: ИНФРА-М, 2019. — 240 с.(ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/)
4. Черепахин Александр Александрович Технология конструкционных материалов : учеб. пособие / В.Б. Арзамасов, А.А. Черепахин, В.А. Кузнецов, А.В. Шлыкова, В.В. Пыжов  ; под ред. В.Б. Арзамасова, А.А. Черепахина. — М. : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2018.(ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/)
3.2.2. Рекомендованная литература
1. Иванов Иван Серафимович Технология машиностроения: Учебное пособие/Иванов И. С., 2-е изд., перераб. и доп. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 2016. - 240 с.
2. Солдатов Валерий Федорович Технология машиностроения : учебник / В.В. Клепиков, Н.М. Султан-заде, В.Ф. Солдатов [и др.]. — М. : ИНФРА-М, 2017. — 387 с. 
3. Афанасьев Александр Александрович
4. Технология машиностроения : учебник / А.А. Погонин, А.А. Афанасьев, И.В. Шрубченко. — 3-е изд., доп. — М. : ИНФРА-М, 2018. — 530 с.



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Умения:

	· проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли; 
· проектировать участки механических цехов; 
· нормировать операции технологического процесса.
	· оценка результатов выполнения практических работ;
· наблюдение и оценка результатов выполнения лабораторных работ;
· наблюдение и оценка результатов выполнения самостоятельной работы.

	Знания:

	· принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов; 
· технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.
	· оценка результатов зачетов по разделам;
· оценка результатов контрольной работы;
· оценка результатов выполнения тестового контроля;
· оценка результатов выполнения практических работ;
· внеаудиторная самостоятельная работа.



