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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.04 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ 

ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ

МДК.04.01 ТЕХНОЛОГИЯ СЛЕСАРНЫХ РАБОТ

1.1. Область применения примерной программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности освоение профессии 18559 Слесарь ремонтник и соответствующие ему профессиональные компетенции:

	ВД 4
	Выполнять работы по профессии «Слесарь-ремонтник»

	ПК 4.1.
	Осуществлять монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов

	ПК 4.2.
	Выполнять слесарную обработку простых деталей

	ПК 4.3.
	Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов

	ПК 4.4.
	Выполнять монтаж и демонтаж узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности 

	ПК 4.5.
	Выполнять слесарную обработку деталей средней сложности


и общие компетенции:

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4. 
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5. 
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ОК 11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.


Спецификация ПК разделов профессионального модуля

В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	Иметь практический опыт
	-выполнения слесарной обработки деталей для изготовления простых приспособлений для ремонта и сборки;

-выполнения разборки, ремонта и сборки отдельных узлов и механизмов простого оборудования, агрегатов, подъемных механизмов;

-организации и проведения работ по техническому обслуживанию и ремонту механического оборудования.

	уметь
	-правильно организовывать рабочее место слесаря в соответствии с безопасными приемами труда;

-выбирать и пользоваться инструментами и приспособлениями для  выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ;

-выполнять слесарную обработку деталей; 

-выбирать и устанавливать режимы резания при работе на сверлильном станке;

-выполнять сборку разъемных и неразъемных соединений;

-выполнять контроль изготовленных деталей.

	знать
	- безопасные приемы выполнения слесарно-сборочных работ;

- назначение, характеристику, виды и правила применения слесарного и контрольно-измерительного инструмента;

-назначение, характеристику, виды и правила применения слесарных приспособлений для выполнения работ;

- основные приемы  и последовательность выполнения слесарных  и слесарно-сборочных работ;

-дефекты, их причины, меры предупреждения и устранения;

-механизацию слесарных работ;

 -правила и технологию контроля качества изготовленных деталей.


1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение  рабочей программы профессионального модуля:

Всего часов  536
Из них: на освоение МДК 194 часа

                на практики учебную 144 часа и производственную 180 часов

                экзамен квалификационный 12 часов
консультации 18 часов
1.5 Объем междисциплинарного курса виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Объем образовательной нагрузки
	212

	Всего учебных занятий
	192

	        в том числе:
	

	        теоретическое обучение
	192

	        лабораторные занятия (если предусмотрено)
	14

	        практические занятия(если предусмотрено)
	26

	        курсовая работа (проект) (если предусмотрено)
	-

	        контрольная работа (1 итоговая контрольная работав семестр, если           нет промежуточной аттестации)
	2

	Самостоятельная работа

	2

	Консультации 
	18

	Промежуточная аттестация проводится в форме экзамена
	


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих»
3.1. Тематический план профессионального модуля
	Коды профессиональных  и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Объем образовательной нагрузки 
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Консультации 
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

 

	
	
	
	Всего учебных занятий, 

часов
	 в т.ч  лабораторные работы и практические занятия,

часов
	Всего,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ПК 1.3

ОК 1-11
	МДК.04.01  Технология слесарных работ
	   212
	192
	40
	2
	18
	-
	-

	
	Учебная практика,  часов  
	144
	
	
	144
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов
	180
	
	
	
	180

	
	Экзамен (квалификационный)
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	536
	192
	40
	2
	18
	144
	180


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих

	Наименование разделов

профессионального модуля
(ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем 

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ. 04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	
	

	МДК.04.01. Теоретические приемы выполнения слесарных работ по профессии «Слесарь-ремонтник»
	
	

	Раздел 1. Слесарные работы
	92 + 2 с.р
	

	Тема 1.1.  Разметка


	Содержание
	12
	

	
	1. Назначение, виды, инструмент и приспособления для  плоскостной разметки. 
	4
	2

	
	2. Последовательность работ при разметке. Дефекты
	2
	2

	
	3. Пространственная разметка
	2
	2

	
	4. ПР№1 «Разметка плоских поверхностей деталей»
	2
	2

	
	5. ПР№ 2 «Приёмы разметки развёрток куба, пирамид, конуса и т.д.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено


	-
	

	Тема 1. 2. Рубка металла
	Содержание
	8
	

	
	1. Назначение и применение слесарной рубки. Инструмент, приспособления, геометрия зубила
	4
	2

	
	2. ПР №3 «Определение углов резания при рубке различных материалов»
	2
	2

	
	3. ПР №4 «Правила рубки, техника безопасности, дефекты»
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено

	-
	

	Тема 1.3. Правка металла
	Содержание
	6
	

	
	1. Назначение и применение правки. Инструмент и приспособления для правки. 
	2
	2

	
	2. ПР№5 «Приемы правки листового, полосового и пруткового материала, техника безопасности»
	2
	2

	
	3. Рихтовка металла
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	-
	

	Тема 1.4: Гибка металла
	Содержание
	6
	

	
	1. Гибка металла. Назначение и инструмент
	2
	2

	
	2. ПР №6 «Расчет длины заготовок»
	2
	2

	
	3. Последовательность работ при гибке металла
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	-
	

	Тема 1.5. Резка металла
	Содержание
	8
	

	
	1. Резка ножницами
	2
	2

	
	2. Резка ножовкой
	2
	2

	
	3. Механизация резки
	2
	

	
	4. ПР №7 «Приемы и техника резки листового, полосового, пруткового материала и труб» 
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	 Подготовить сообщения на тему: «Особые виды резки металлов»
	2
	


	Тема 1.6. Опиливание металла
	Содержание
	8
	

	
	1. Назначение опиливания. Классификация напильников
	2
	2

	
	2.  ПР №8 «Приемы и техника опиливания  плоскостей,  сопрягаемых  и криволинейных поверхностей»
	2
	2

	
	3. Надфили и их применение. Дефекты опиливания
	2
	2

	
	4. Механизация опиловочных работ.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	 Не предусмотрено
	
	

	Тема 1.7. Сверление
	Содержание
	10
	

	
	1. Основные сведения о сверлении, геометрия сверла
	2
	2

	
	2. Сверлильные станки: устройство, настройка на режимы сверления.
	2
	2

	
	3. Приспособления для сверления
	2
	2

	
	4. ПР №9 «Определение режимов резания при сверлении»
	2
	2

	
	5. ПР №10 «Особенности сверления стали, чугуна и цветных металлов»
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	-
	

	Тема 1.8. Зенкование, зенкерование и развертывание отверстий
	Содержание
	6
	

	
	1. Зенкование и зенкерование отверстий
	4
	2

	
	2. Развертывание отверстий
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	-
	

	Тема 1.9. Обработка резьбовых поверхностей


	Содержание
	8
	

	
	1. Основные сведения о резьбе. Классификация резьб
	2
	2

	
	2. Инструмент для нарезания резьбы
	4
	2

	
	3. ПР №11 «Технология  нарезания наружной и внутренней резбы вручную»
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	
	

	Тема 1.10. Шабрение
	Содержание
	8
	

	
	1. Основные сведения о шабрении. Режущие и поверочные инструменты
	4
	2

	
	2. Техника шабрения
	2
	2

	
	3. ПР №12 «Подготовка поверхности к шабрению. Шабрение сопряженных поверхностей и криволинейных» 
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	-
	

	Тема 1.11. Распиливание и припасовка
	Содержание
	4
	

	
	1. Распиливание металла
	2
	2

	
	2.  ПР №13 «Припасовка деталей типа «Ласточкин хвост»
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено 
	
	

	Тема 1.12 Притирка и доводка
	Содержание
	6
	

	
	1. Основные сведения о притирке и доводке металлов. 
	2
	2

	
	2. Инструменты, приспособления и материалы для притирки
	2
	2

	
	3. ПР №14«Особенности притирки различных поверхностей»
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	-
	

	Контрольная работа
	2
	

	Раздел 2. Технологический процесс слесарной обработки 
	12
	

	Тема 2.1 Технологический процесс слесарной обработки деталей
	Содержание
	12
	

	
	1. Понятие производственного и технологического процессов
	2
	2

	
	2. ПР № 15 «Составить технологический процесс изготовления типовой детали»
	2
	2

	
	3. ПР №16  «Составить технологический процесс изготовления детали «Натяжной винт»
	4
	2

	
	4. ПР №17  «Составить технологический процесс изготовления детали «Вороток трех- гнездный»
	4
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	-
	

	Раздел 3. Слесарно- сборочные работы
	88
	

	Тема 3.1. Клепка
	Содержание
	4
	

	
	1. Основные сведения о клепке. Инструменты и приспособления
	2
	2

	
	2.  Расчет параметров заклепочного соединения. Последовательность работ, т/б, дефекты
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено 
	-
	

	Тема 3.2. Пайка и лужение
	Содержание
	6
	

	
	1. Основные сведения о пайке.  Инструменты, приспособления
	2
	2

	
	2. ПР №18 «Получение паянного соединения»
	2
	2

	
	3. Лужение
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	
	
	

	Тема. 3.3 Склеивание
	Содержание
	4
	

	
	1. Склеивание, его назначение и применение
	2
	2

	
	2. ПР №19 « Получение клеевого соединения, техника безопасности, дефекты»
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	-
	

	Тема 3.4  Сборка резьбовых соединений
	Содержание
	6
	

	
	1. Сборка резьбовых соединений
	2
	2

	
	2. Особенности и техника сборки резьбовых соединений, техника безопасности, дефекты
	2
	2

	
	3. Методы стопорения резьбовых соединений
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	-
	

	Тема 3.5 Сборка шпоночных и шлицевых соединений
	Содержание
	6
	

	
	1. Сборка шлицевых и шпоночных соединений
	4
	2

	
	2. ПР №20 « Особенности и техника сборки шлицевых и шпоночных соединений, техника безопасности, дефекты»
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	-
	

	Тема 3.6 Сборка  механизмов  вращательного движения
	Содержание
	20
	

	
	1.  Сборка составных валов и муфт
	2
	2

	
	2. Сборка узлов с осями и пальцами
	2
	2

	
	3. Сборка узлов с подшипниками скольжения
	2
	2

	
	4. Сборка узлов с подшипниками качения
	4
	2

	
	5. Сборка ременной передачи
	2
	2

	
	6. Сборка цепной передачи
	2
	2

	
	7. Сборка  зубчатых  передач
	6
	2

	Тема 3.7 Соединение с гарантированным натягом
	Содержание
	6
	

	
	1. Сборка соединений методом теплового воздействия
	2
	2

	
	2. Сборка соединений методом пластической деформации
	2
	2

	
	3. Сборка продольно- прессовым способом
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	
	

	Тема 3.8 Сборка узлов с плоскими поверхностями
	  Содержание
	4
	

	
	1. Сборка узлов с неподвижным соединением деталей
	2
	2

	
	2. Сборка узлов с подвижным соединением деталей
	2
	2

	
	 Самостоятельная работа
	
	

	
	 Не предусмотрено
	
	

	Тема 3.9 Сборка механизмов преобразования движения
	Содержание
	12
	

	
	1. Сборка кривошипно- шатунного механизма
	4
	2

	
	2. Сборка передачи винт- гайка
	2
	2

	
	3. Сборка кулисного механизма
	2
	2

	
	4. Сборка храпового механизма
	2
	2

	
	5. Сборка эксцентрикового механизма
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	
	

	Тема 3.10 Сборка гидравлических и пневматических приводов и передач
	Содержание
	12
	

	
	1. Сборка трубопроводов
	2
	2

	
	2. Сборка силовых цилиндров
	2
	2

	
	3. Сборка насосов
	2
	2

	
	4. Монтаж аппаратуры управления
	2
	2

	
	5. Сборка фильтров
	2
	2

	
	6. Гидравлические испытания сборочных единиц гидравлического привода
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	
	

	Тема 3.11 Общая сборка, регулировка и испытание машин и механизмов
	Содержание
	4
	

	
	1. Регулировка оборудования
	2
	2

	
	2. Испытания оборудования
	2
	2

	
	Самостоятельная работа
	
	

	
	Не предусмотрено
	
	

	Тема 3.12 Монтаж оборудования
	Содержание
	4
	

	
	1. Установка станков на фундаменты 
	2
	2

	
	2. Методы монтажа и выверки станка
	2
	2

	
	Консультации
	18
	

	
	
	
	

	Итого:
	
	212
	

	Самостоятельная работа при изучении разделов ПМ:

1. Подготовить сообщения на тему: «Особые виды резки металлов»


	
	

	Учебная практика
	
	

	Виды работ:

1. Слесарные работы:

· заточка режущего инструмента;

· разметка деталей;

· удаление лишнего слоя металла с поверхности заготовки;

· разрубание заготовки на части; 

· прорубание смазочных канавок;

· гибка деталей;

· правка деталей;

· опиливание параллельных и перпендикулярных поверхностей;

· опиливание фасонных поверхностей;

· сверление и рассверливание сквозных и глухих отверстий отверстий;

· нарезание крепежных резьб метчиками и плашками

· зенкование, зенкерование и развертывание отверстий;

·  шабрение поверхностей;

· распиливание отверстий замкнутого и незамкнутого контуров и припасовка деталей;

· притирка деталей;

2. Слесарно-сборочные работы:

· клепка

· пайка деталей;

· склеивание деталей;

· запрессовка деталей;

· сборка резьбовых соединений;

· сборка шлицевых и шпоночных соединений.
	
	

	ВСЕГО:
	395
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. –  ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. –  репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. –  продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие:

кабинетов:

-
инженерной графика;

-
процессов формообразования и инструментов;

лабораторий:

-
материаловедения;

-
электротехники и электроники

-
технической механики, грузоподъемных и транспортных машин;

-
метрологии, стандартизации и сертификации
мастерских:

‒
слесарная  мастерская; 

Оборудование учебных кабинетов и рабочих мест кабинетов:

1. Инженерной графики:

· учебные столы, стулья, доска, компьютеры, ноутбук, проектор, электронная доска.

2. Обработка материалов резанием станки и инструменты:

учебные столы, стулья, доска, компьютер, проектор, экран, программно-методический комплекс "Технология машиностроения"
3. Материаловедения:

учебные столы, стулья, доска, флипчарт, , ноутбук, проектор, экран, микроскоп РВ-21 Чернышева, микроскоп РВ-22 Чернышева, твердомер
4. Электротехники и электроники:

учебные столы, стулья, доска, проектор, экран, компьютер, блоки генераторов напряжений, блоки мультиметров,  лабортаорные комплексы "Электрические цепи" стендовый вариант", методичекие указания по теме "Теория электрических цепей", набор миниблоков, паяльник-дубровина.
5. Технической механики, грузоподъемных и транспортных машин:

учебные столы, стулья, доска, машина для испытания по кручению-Чурочкина, пневмопривод-Чурочкина, универсальная испытательная машина-Чурочкина, нагружающее устройство с усилением
6. Метрологии, стандартизации и сертификации:

учебные столы, стулья, доска, ноутбук, проектор, экран, комплект деталей и приспособлений для измерения, комплект контрольно-измерительного инструмента, набор образцов шероховатости поверхности
Реализация профессионального модуля предполагает обязательную учебную и концентрированную производственную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Интернет-ресурсы:

1. Карпицкий Виктор Ростиславович Общий курс слесарного дела : учеб. пособие / .Р. Карпицкий. — 2-е изд. — Минск : Новое знание ; М. : ИНФРАМ, 2019. — 400 с. ЭБ «Знаниум» http://znanium.com/
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю   профессии) в рамках профессионального модуля по специальности СПО 151031 «Монтаж и «Выполнение работ по профессии рабочих 18559 Слесарь – ремонтник является освоение дисциплин общепрофессионального цикла: технологии машиностроения, материаловедения, электротехники и электроники, инженерной графики, безопасности жизнедеятельности, технологии оборудования 

Внеаудиторная (самостоятельная) работа  обучающихся   сопровождается методическим обеспечением и консультациями. Формы проведения консультаций - групповые, индивидуальные, письменные, устные.

При реализации компетентностного подхода  предусматриваются  использование в образовательном процессе  активных форм проведения занятий с применением электронных образовательных ресурсов, деловых  и ролевых игр,  индивидуальных и групповых  проектов, анализа производственных ситуаций, психологических и иных тренингов, групповых дискуссий в сочетании с внеаудиторной  работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся. Производственная практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	1
	2
	3

	ПК.4.1. 

Выполнять слесарную обработку деталей
	- правильная  организация    рабочего места слесаря в соответствии с безопасными приемами труда;

- выбор  инструмента и приспособлений  для  выполнения слесарных  и слесарно-сборочных работ;

- выполнение  слесарной обработки деталей; 

- выбор  и установка  режимов резания при работе на сверлильном станке;

- выполнение  сборки разъемных и неразъемных соединений;
	Текущий контроль в форме:

 защиты 

практических работ;

выполнения

рефератов 

Зачеты по 

темам

профессионального модуля

Наблюдения в процессе выполнения практических работ

	ПК.4.2. 

Проверять качество выполненных слесарных работ
	контроль качества деталей, 

- распознавание и идентификация дефектов характерных для каждого вида обработки
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	1
	2
	3

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	· аргументированность и полнота объяснения сущности и социальной значимости будущей профессии;

· активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности;

· демонстрация интереса к будущей профессии;

· стремление к трудоустройству по профессии
	· беседа;

· наблюдение;

· экспертная 

· наличие положительных отзывов по итогам  учебной и  производст-венной практик;

· наблюдение;

·   экспертная оценка результатов  учебной и производственной практик;

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	· правильная последовательность выполнения действий на лабораторных и практических занятиях, во время учебной и производственной практики в соответствии с инструкциями, технологическими картами; 

· обоснованность выбора и применение методов и способов решения профессиональных задач; 

· личная оценка эффективности и качества выполнения работ;

· соблюдение техники безопасности;


	· экспертная оценка;

· наблюдение за эффективностью действий  обучающегося;

· самооценка;

· экспертная оценка применяемых методов и способов  при выполнении работ во время учебной и производственной практик

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 
	· демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность


	· наблюдение; 

· экспертное заключение о прохождении учебной и производственной практики

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· владение различными способами поиска информации;

адекватность оценки полезности информации;

 
	( наблюдение;

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· устойчивость навыков эффективного использования  ИКТ в профессиональной деятельности;

· демонстрация на практике  навыков использования ИКТ  при оформлении результатов самостоятельной работы;

· правильность и эффективность решения нетиповых профессиональных задач с привлечением самостоятельно найденной информации 
	· наблюдение;

· экспертная оценка;

· оформление проектов



	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	· степень развития и успешность применения коммуникационных способностей  в общении с сокурсниками, педагогическими работниками,  потенциальными работодателями;

· степень понимания того, что успешность и результативность выполненной работы зависит от согласованных действий всех участников процесса;

· владение способами бесконфликтного общения и саморегуляции в коллективе; 

· соблюдение  принципов профессиональной этики
	· наблюдение;

· тестирование;

· анкетирование

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	· проявление ответственности за работу подчиненных, результат выполнения заданий;

· самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	·  наблюдение;

· беседа;



	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· планирование обучающимся повышения личностного и квалификационного уровня;

· организация самостоятельной деятельности при изучении профессионального модуля
	·  анкетирование

· экспертное заключение о прохождении учебной и производственной практик

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	· проявление интереса к инновациям в области профессиональной деятельности
	·  наблюдение и оценка за работу над курсовым проектом





* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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