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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ)
1.1  Область применения программы производственной практики (по профилю специальности)
    Рабочая программа производственной практики (по профилю специальности) ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям в  части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
     В рамках рабочей программы производственной практики (по профилю специальности)  обучающиеся осваивают  рабочую профессию Слесарь-ремонтник, код по Общероссийскому классификатору профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов  18559.
1.2 Место производственной практики (по профилю специальности) в структуре ППССЗ
	Профессиональный модуль
	Наименование модуля
	Производственная
практика
	Коды формируемых компетенций

	ПМ. 04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	ПП.03
	ОК 1-10 
ПК 3.1 - 3.4


1.3. Цели и задачи рабочей программы учебной практики
     Производственная практика (по профилю специальности) направлена на формирование у обучающихся практических навыков, приобретение первоначального практического опыта для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной специальности.
В результате прохождения учебной практики обучающийся должен:
иметь практический опыт:
· выполнения слесарной обработки деталей для изготовления простых приспособлений для ремонта и сборки;
· выполнения разборки, ремонта и сборки отдельных узлов и механизмов простого оборудования, агрегатов, подъемных механизмов;
· организации и проведения работ по техническому обслуживанию и ремонту механического оборудования.
уметь:
· правильно организовывать рабочее место слесаря в соответствии с безопасными приемами труда;
· выбирать и пользоваться инструментами и приспособлениями для  выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ;
· выполнять слесарную обработку деталей; 
· выбирать и устанавливать режимы резания при работе на сверлильном станке;
· выполнять сборку разъемных и неразъемных соединений;
· выполнять контроль изготовленных деталей.
	знать:
· безопасные приемы выполнения слесарно-сборочных работ;
· назначение, характеристику, виды и правила применения слесарного и контрольно-измерительного инструмента;
· назначение, характеристику, виды и правила применения слесарных приспособлений для выполнения работ;
· основные приемы  и последовательность выполнения слесарных  и слесарно-сборочных работ;
· дефекты, их причины, меры предупреждения и устранения;
· механизацию слесарных работ;
· правила и технологию контроля качества изготовленных деталей.




1.4  Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы производственной практики (по профилю специальности)

	№п/п
	
	Всего часов
	курс
	часов

	Учебная практика

	1
	ПП.04
	180
	IV
	180




2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ)

        Результатом освоения рабочей программы производственной практики (по профилю специальности) является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными (ПК) компетенциями и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1.
	Осуществлять монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов

	ПК 4.2.
	Выполнять слесарную обработку простых деталей

	ПК.4.3
	Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов

	ПК.4.4
	Выполнять монтаж и демонтаж узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности 

	ПК.4.5
	Выполнять слесарную обработку деталей средней сложности

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.





3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
(ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ)

3.1. Тематический план рабочей программы производственной практики (по профилю специальности)

	Коды
профессиональных
компетенций
	Наименования видов практики 
и ее разделов (этапов)
	Всего часов
	
	Распределение часов по семестрам

	
	
	
	3
семестр
	4
семестр
	5 
семестр
	6
 семестр
	7
семестр
	8 
семестр

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	 ПМ.03 Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	

	ПК 3.1- ПК 3.4
	ПП.03
	180
	-
	-
	-
	-
	-
	180

	
	Всего:
	180
	-
	-
	-
	-
	-
	



3.2. Содержание рабочей программы производственной практики (по профилю специальности)

	Наименование тем
	Содержание работ
	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ.03 Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	180

	Тема 1. Знакомство с предприятием. Охрана труда
	.Вводный инструктаж по безопасности труда на предприятии.
Первичный инструктаж по безопасности труда на рабочем месте.
Изучение инструкции по охране труда при выполнении слесарных работ ИОТ-37.102.0052-2015. 
 Организация рабочего места слесаря-ремонтника Основные правила по организации рабочего места слесаря. 
Требования правил техники безопасности к верстаку, ручному слесарному инструменту, приспособлениям.
Техника безопасности при ремонте оборудования.

	6

	Тема 2. Опиливание, пригонка и припасовка металла работы
	Опиливание плоских и фасонных поверхностей вручную напильниками различных видов и сечений  с проверкой штангенциркулем, шаблоном, радиусомером. 
Опиливание с помощью электрических и пневматических бормашинок ( насадными абразивными кругами и шарошками).
	12

	Тема 3. Сверление, зенкерование и развертывание
	Сверление на станках сквозных отверстий по разметке. Контроль просверленных отверстий. Сверление отверстий ручными дрелями и электрическими сверлильными машинками. Сверление глухих отверстий. Рассверливание. Затачивание свёрл на заточном станке.
Зенкование отверстий под головки винтов и заклёпок, шарнирных соединений, плоских бобышек. Зенкерование цилиндрических отверстий. Развертывание вручную цилиндрических  и конических отверстий.
	8

	Тема 4. Нарезание наружной и внутренней резьбы
	Нарезание наружной и внутренней резьбы с помощью лерок и метчиков вручную. Нарезание резьбы на стержнях. Нарезание трубной резьбы на приводных станках. Приспособления для нарезания и накатывания  резьбы.
	12

	Тема 5. Гибка, отбортовка и развальцовка
	Гибка труб вручную. Гибка стальных труб и изготов¬ление из них отводов, уток, скоб и калачей на ручных трубогибочных стан¬ках.
Ручная отбортовка труб с нагреванием их концов. Отбортовка труб под фланцы. Обработка отбортованных концов труб. Развальцовка труб ручными вальцовками, механическая развальцовка
	8

	Тема 6.Выполнение слесарно-сборочных работ
	
Разборка и сборка простых узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
Сборка разъемных соединений с помощью винтов, болтов, гаек, шпилек, шпо¬нок и муфт. Фиксирование деталей болтами и винтами. Затяжка болтов и гаек в групповом соединении. Сборка шпоночных и шлицевых соединений. Подбор, пригонка по пазу и запрессовка неподвижных шпонок.
Использование механизированных инструментов при сборке разъемных соединений.
Сборка неразъемных соединений. Клепка листовых материалов. Пайка двух и более деталей. Склеивание деталей из различных материалов.
	48

	
Тема 7. Выполнение ремонтных работ
	
Разборка простых узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, промывка, чистка и смазка деталей. Исправление деформирован¬ных частей деталей ремонтируемого оборудования.
Ремонт простых сборочных единиц и деталей: замена болтов, винтов, шпилек  гаек с нарушенной резьбой.
Прикрепление всех резьбовых соединений на ремонтируемом оборудовании. Ремонт и установка защитных кожухов и ограждений. Замена ремней и регулировка натяжения в ременных передачах.

	32

	Тема 8. Ремонт деталей, механизмов и сборочных единиц оборудования
	
Ремонт неподвижных соединений.
Ремонт резьбовых соединений. Причины повышенного износа и повреждений резьбовых соединений. Характер износа резьбовых соединений. Способы извлечет обломанного винта из резьбового соединения. Способы ремонта и восстановления резьбовых соединений.
Подгонка стыков сопрягаемых поверхностей.
Ремонт шпоночных и шлицевых соединений. Способы восстановления шпоночных пазов. Ремонт клиновых и призматических шпонок. Ремонт шлицевых соединений в больших, трудоемких в изготовлении деталях. Ремонт раздачей шлицев.
Ремонт сварных соединений. Выявление дефектов соединения. Подготовка дефектных мест под сварку. 
Ремонт трубопроводов. Гибка труб. Способы соединения труб. Замена дефектных участков. Устранение утечек масла в трубопроводах.

	24

	Тема 9.Ремонт деталей и сборочных единиц передач движения, базовых и корпусных деталей
	Ремонт валов и шпинделей. Способы ремонта и восстановления валов. Правка  валов горячим и холодным способами. Ремонт шпинделей и требования, предъявляемые к посадочным шейкам. Причины и виды износа шпинделей, способы их устранения. Хранение новых или отремонтированных валов и шпинделей. Ремонт подшипников скольжения. Замена и ремонт (восстановление) вкладышей подшипников. Шабрение вкладышей. Ремонт внутренних и цилиндрических поверхностей подшипников  скольжения. Биметаллические втулки и вкладыши, сущность их конструкции. Их преимущество и способы их изготовления. Баббитовые вкладыши.
Ремонт деталей и сборочных единиц с подшипниками качения. Основные признаки неисправной работы сборочных единиц вращения с подшипниками качения. Защита подшипников качения от действия внешней среды различными уплотнениями. Виды уплотнений. Способы регулировки натяга роликовых конических подшипников. Правильный выбор радиального зазора в работе подшипника и сборочной единицы.
Ремонт шкивов и ременных передач. Виды дефектов у шкивов. Требования, предъявляемые к шкивам. Наиболее распространенные дефекты у шкивов и правила их ремонта. Регулировка натяжных ремней. Приспособления для проверки натяжения ремней. Балансировка деталей. Сущность и назначение балансировки. Статистическая балансировка. Динамическая балансировка Правила их проведения. Ремонт муфт. Ремонт упругой пальцевой муфты. Наиболее характерные износы и правила их восстановления (ремонта). Ремонт крестовых муфт. Восстановление пазов и выступов. Ремонт конусных фрикционных муфт. Способ постановки компенсирующего кольца. Ремонт дисковых фрикционных муфт. Компенсирование регулировкой дисков. Ремонт обгонных муфт. Наиболее характерные износы и способы их восстановления.
Ремонт деталей зубчатых и цепных передач. Наиболее распространенные дефекты у зубчатых колес. Способы восстановления зубьев у зубчатых колес. Основное правило при замене зубчатого колеса. Завтуливание изношенных внутренних поверхностей в зубчатых колесах. Правила ремонта звездочек и цепей.
Ремонт деталей передач винт-гайка. Наиболее характерные дефекты и правила ремонта. 
Ремонт деталей поршневых и кривошипно-шатунных механизмов. Ремонт цилиндров. Ремонт поршневых пальцев и колец Ремонт шатунов. Ремонт базовых и корпусных деталей. Понятия базовой и корпусной детали. 
Станины. Способы ремонта (восстановления) станин.
Характер износа и технические требования на ремонт направляющих станин. 
Восстановление направляющих станины токарного станка шабрением. Определение величины износа направляющих. Применяемые приспособления и инструменты. Восстановление направляющих станины строганием. Восстановление направляющих станины шлифованием. Ремонт консолей и столов фрезерных станков.
Требования безопасности при ремонте (восстановлении) деталей металлообрабатывающих станков.

	22

	Квалификационный экзамен на присвоение рабочей профессии
	            6

	Дифференцированный зачет
	2

	Всего:
	180



1. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ)

4.1.Требования к материально-техническому обеспечению 
      Реализация рабочей программы производственной практики (по профилю специальности) по профессиональному модулю  ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих  проводится на базовых предприятиях Группы ГАЗ и в организациях нижегородской области соответствующего профиля на основе договоров, заключенных между техникумом и организацией.

4.2. Требования к соблюдению правил охраны труда и пожарной безопасности

     Перед выходом на производственную практику (по профилю специальности) обучающиеся проходят вводный инструктаж по охране труда и инструктаж по охране труда на рабочем месте.
     Изучение правил охраны труда:
· инструкции по охране труда;
· организация рабочего места; 
· требования безопасности при выполнении работ;
· стандарты безопасности; 
· средства индивидуальной защиты.

       Изучение требований противопожарного режима:
· действия работников при возникновении пожара, порядок сообщения о пожаре;
· первичные средства пожаротушения;
· действия работников при несчастном случае. 
   

4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса

      Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: высшее профессиональное образование, соответствующее профилю специальности, с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1 раза в три года.
4.4. Информационное обеспечение обучения

Перечень печатных изданий, электронных изданий (электронных ресурсов).
Основные источники:
1. Схиртладзе А. Г., Феофанов А.Н., и др. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования: в 2 ч. Ч.1: учебник для студ.учреждений сред.проф.образования/ М.: ИЦ «Академия» 2017. - 272.
2. Схиртладзе А. Г., Феофанов А.Н., и др.Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования: В 2 ч. Ч.2: учебник для студ.учреждений сред.проф.образования/  М.: ИЦ «Академия» 2017. - 256 с.

Интернет-ресурсы: 
1. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http//window.edu.ru, с регистрацией. – Заглавие с экрана.
2. Станки и промышленное оборудование. [Электронный ресурс]. URL: http://www.stanki.ru
3. Kami металл [Электронный ресурс]. URL: http://www.kami-metal.ru
STANKI.TV (Путеводитель в мире станков) [Электронный ресурс]. URL: http://www.stanki.tv



















1. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ)

       Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики осуществляются руководителем практики от техникума. По итогам освоения программы производственной практики, обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме комплексного дифференцированного зачета.
Приложение – формы отчетных документов по производственной практике (по профилю специальности).

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	
  Методы оценки

	1
	2
	3

	 ПК 4.1. Осуществлять монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов
	- обеспечение безопасной работы;  
- умение применять разработанную техническую документацию по монтажу и пусконаладке промышленного оборудования;
- проведение работ, связанных с применением грузоподъемных   механизмов при монтаже и ремонте промышленного оборудования
- сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования;
- выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного оборудования
	

Оценка выполнения практических работ.

Дифференцированный зачет.


	ПК 4.2. Выполнять слесарную обработку простых деталей
	
	

	ПК 4.3 Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов
	
	

	ПК 4.3 Выполнять монтаж и демонтаж узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности
	
	

	ПК 4.3 Выполнять слесарную обработку деталей средней сложности
	
	





Контроль и оценка общих компетенций:


	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	1
	2
	3

	ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	Выбор и применение способов решения профессиональных задач
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе производственной  практики.


	ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности. 
	Демонстрация навыков грамотно излагать свои мысли и оформлять документацию на государственном языке Российской Федерации, принимая во внимание особенности социального и культурного контекс
	

	ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	Демонстрация интереса к инновациям в области профессиональной деятельности; выстраивание траектории профессионального развития и самоообразования; осознанное планирование повышения квалификации
	

	ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателями, сотрудниками образовательной организации в ходе обучения, а также с руководством и сотрудниками экономического субъекта во время прохождения практики.
	

	ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Демонстрация навыков грамотно излагать свои мысли и оформлять документацию на государственном языке Российской Федерации, принимая во внимание особенности социального и культурного контекста
	

	ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
	Демонстрировать значимость своей профессии (специальности)
	

	ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
	Демонстрация соблюдения норм экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности
	

	ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	Демонстрация навыков грамотно излагать свои мысли и оформлять документацию на государственном языке Российской Федерации, принимая во внимание особенности социального и культурного контекста.
	

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Демонстрация умений понимать тексты на базовые и профессио-нальные темы; составлять доку-ментацию, относящуюся к процес-сам профессиональной деятельно-сти  на государственном и ино-странном языках
	














































Приложение
                                                                                                        Формы отчетных документов
                                                                                                         по учебной практике

Министерство образования, науки и молодежной политики
  Нижегородской области

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение
«Нижегородский автомеханический техникум»



ОТЧЕТ 
О ПРОХОЖДЕНИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
(ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ)

ПМ.04 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ


Студент_________________________________________________________
(Фамилия, имя, отчество)
Группа__________________________________________________________
Специальность  __________________________________________________



Начало практики     «___» _________   20 __ г.
Конец практики       «___» __________ 20__ г.

Отчёт принят с оценкой____________________________________________
Руководитель практики от предприятия______________________________
Руководитель практики от техникума     ______________________________


                                            г. Нижний Новгород
                                                          20___ г




Государственное бюджетное профессиональное образовательное
учреждение «Нижегородский автомеханический техникум»

ЗАДАНИЕ 
НА ПРОИЗВОДСТВЕННУЮ ПРАКТИКУ 
(ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ)


Студент__________________________________________________________________
(Ф.И.О. студента)
Группа_____________Курс_____________________________________________________
Специальность_______________________________________________________________
Вид практики ________________________________________________________________
Место прохождения практики _________________________________________________
Сроки прохождения практики _________________________________________________
Руководитель практики от техникума___________________________________________
Руководитель практики от предприятия ________________________________________                                                                                                                   

						
Индивидуальное задание: ___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________





Руководитель практики от техникума_______________/_________________/
                                                                       (подпись )               (Ф. И. О.)

Руководитель практики от предприятия _____________/_________________/
                                                                          (подпись)            (Ф. И. О.)
МП	

	Характеристика работы студента за весь период практики:




















Руководители практики_______________________________________
                   (подпись)
               М.П.
В характеристике необходимо указать освоение студентом профессиональных и общих компетенций: выполнение студентом видов работ,  качество работы, самостоятельность,  отношение к работе (интерес к работе, исполнительность, инициатива), трудовую дисциплину и   общественную активность.  
	Государственное бюджетное профессиональное образовательное  учреждение
 «Нижегородский автомеханический техникум»

Д Н Е В Н И К
производственной практики 
(по профилю специальности)

студента дневного отделения           курса

________________________________________________________
фамилия, имя, отчество

Место практики__________________________________________

________________________________________________________
наименование предприятия, отдел

Адрес и телефон__________________________________________

________________________________________________________


Руководитель практики преподаватель                
_________________________________________________
должность, фамилия, имя, отчество



Период практики с ________________по______________201_ г.




            

	
	Дата
	Место практики
	Какая работа выполнялась студентом
	Подпись руководителя практики
	
	Дата
	Место 
практики
	Какая работа выполнялась студентом
	Подпись руководителя практики

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



Государственное бюджетное профессиональное образовательное
учреждение «Нижегородский автомеханический техникум»

АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ
Студент_____________________________________________________________________
                                                                         (Ф.И.О.студента)

Группа_____________Курс_______________________________________________________
Специальность_________________________________________________________________
Вид практики _________________________________________________________________                                                                                                             
Место прохождения практики ___________________________________________________
Сроки прохождения практики ___________________________________________________
По итогам прохождения практики студент имеет практический опыт:
Виды и качество выполнения работ

	№п/п
	Виды  работ, выполненных обучающимся во время
 практики
	Качество выполнения работ 

	1
	Выполнение монтажа промышленного оборудования на основе разработанной технической документации
	Качество выполнения работ соответствует технологии и требованиям организации

	2
	Руководство работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при монтаже промышленного оборудования
	

	3
	Проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с использованием КИП
	

	4
	Составление документации для проведения работ по монтажу промышленного оборудования
	

	5
	Сборка узлов и систем, монтаж промышленного оборудования
	

	6
	Выполнение пуско-наладки промышленного оборудования на основе разработанной технической документации
	

	7
	Программирование автоматизированных систем промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов
	

	8
	Сборка узлов и систем, наладка промышленного оборудования
	

	9
	Выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного оборудования
	



Характеристика учебной и профессиональной деятельности обучающегося во время производственной практики (по профилю специальности)

	Освоил производственные навыки. По результатам прохождения производственной

	практики профессиональная деятельность студента оценена на



Руководитель практики от техникума_______________/___                           _/
                                                                  (подпись )               (Ф. И. О.)
 Руководитель практики от предприятия _____________/_________________/
                                    
 Студент ознакомлен___________                                  Дата_______________


21

