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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1 Область применения рабочей программы учебной практики
      Рабочая программа учебной практики ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), в  части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
     В рамках рабочей программы учебной практики обучающиеся осваивают  рабочую профессию Слесарь-ремонтник, код по Общероссийскому классификатору профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов  18559.

1.2 Место учебной практики в структуре ППССЗ
	Профессиональный модуль
	Наименование модуля
	Учебная практика
	Коды формируемых компетенций

	ПМ. 04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	УП.04
	ОК 1-10 
ПК 4.1 - 4.5



1.3. Цели и задачи рабочей программы учебной практики

Учебная практика направлена на формирование у обучающихся практических навыков, приобретение первоначального практического опыта для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной специальности.
        В результате прохождения учебной практики обучающийся должен:
иметь практический опыт:
· выполнения слесарной обработки деталей для изготовления простых приспособлений для ремонта и сборки;
· выполнения разборки, ремонта и сборки отдельных узлов и механизмов простого оборудования, агрегатов, подъемных механизмов;
· организации и проведения работ по техническому обслуживанию и ремонту механического оборудования.
уметь:
· правильно организовывать рабочее место слесаря в соответствии с безопасными приемами труда;
· выбирать и пользоваться инструментами и приспособлениями для  выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ;
· выполнять слесарную обработку деталей; 
· выбирать и устанавливать режимы резания при работе на сверлильном станке;
· выполнять сборку разъемных и неразъемных соединений;
· выполнять контроль изготовленных деталей.
	знать:
· безопасные приемы выполнения слесарно-сборочных работ;
· назначение, характеристику, виды и правила применения слесарного и контрольно-измерительного инструмента;
· назначение, характеристику, виды и правила применения слесарных приспособлений для выполнения работ;
· основные приемы  и последовательность выполнения слесарных  и слесарно-сборочных работ;
· дефекты, их причины, меры предупреждения и устранения;
· механизацию слесарных работ;
· правила и технологию контроля качества изготовленных деталей.




	



1.4.Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы учебной практики 

	№п/п
	
	Всего часов
	курс
	часов

	Учебная практика

	1
	УП.04
	144
	II
	144







      2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

        Результатом освоения рабочей программы учебной практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными (ПК) компетенциями и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1.
	Осуществлять монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов

	ПК 4.2.
	Выполнять слесарную обработку простых деталей

	ПК.4.3
	Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов

	ПК.4.4
	Выполнять монтаж и демонтаж узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности 

	ПК.4.5
	Выполнять слесарную обработку деталей средней сложности

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Тематический план рабочей программы учебной практики

	Коды
профессиональных
компетенций
	Наименования видов практики 
и ее разделов (этапов)
	Всего часов
	
	Распределение часов по семестрам

	
	
	
	3
семестр
	4
семестр
	5 
семестр
	6
 семестр
	7
семестр
	8 
семестр

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	

	ПК 4.1- ПК 4.5
	УП.04
	144
	-
	144
	-
	-
	-
	-

	
	Всего:
	144
	-
	144
	-
	-
	-
	-




3.2. Содержание рабочей программы учебной практики

	
Наименование тем
	                                               Содержание работ
	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ.01  Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	144

	Тема 1. Организация рабочего места. Охрана труда
	Введение. Цели и задачи практики.  Инструктаж по охране труда.  Первичный инструктаж по безопасности труда на рабочем месте.
Изучение инструкции по охране труда при выполнении слесарных работ ИОТ-37.102.0052-2015. Основные правила по организации рабочего места слесаря. Требования правил техники безопасности к верстаку, ручному слесарному инструменту, приспособлениям.
Техника безопасности при ремонте промышленного оборудования.
	6

	Тема 2. Разметка
	Разметка. Плоскостная и пространственная разметка. Инструмент и приспособления, применяемые при разметке. Подготовка деталей к разметке.
 Упражнения в нанесении произвольно расположенных, взаимно параллельных и взаимно перпендикулярных прямолинейных рисок, рисок под заданными углами. 
Построение заданных контуров, образованных отрезками прямых линий, окружностей и дуг. Разметка осевых линий. Разметка контуров деталей по шаблонам. 
Способы разметки: по чертежу, шаблону, деталям, разметка от кромки и осевых линий.
Брак при разметке и меры его предупреждения.

	16

	Тема 3 Рубка, резка, опиливание
	Инструменты и приспособления, применяемые при рубке.
Техника рубки. Приемы держания зубила и крейцмейселя при рубке. Рубка листовой стали по уровню губок тисков, по разметочным рискам.
Вырубание крейцмейселем прямолинейных и криволинейных пазов на широких поверхностях деталей по разметочным рискам. Срубание слоя металла на поверхности  детали.
Заточка инструмента. Заточка зубила и крейцмейселя в зависимости от твердости металла 
Установка, закрепление и разрезание полосы, квадратной, круглой стали и труб в тисках по рискам. Резка угловой стали по рискам. Отрезание полос от листа по рискам с поворотом полотна ножовки. Резание листового материала ручными ножницами. Резание металла рычажными ножницами. Резка стали абразивными кругами.
Напильники: их классификация в зависимости от формы и величины зуба, формы поперечного сечения. Выбор напильников в зависимости от вида и точности  обработки. Надфили: их типы и применение.
	16

	Тема 4. Рихтовка, правка, гибка
	Рихтовка деформированных  деталей. Инструменты для рихтовки. Кондукторы и растяжки для выправления деформаций конструкций кузова.
Правка полосовой стали на плите. Правка полос, изогнутых по ребру. Правка стали с применением призм. Правка тонкой листовой стали на правильной плите. Правка труб и уголка.
Гибка полосовой стали под различными углами вручную и ручным винтовым прессом с применением простейших оправок и приспособлений.
Гибка труб.
	12

	Тема 5.Сверление, зенкерование и развертывание Нарезание резьбы
	Назначение сверления, зенкования и развертывания. Режущий инструмент и приспособления для его крепления. Заточка режущего инструмента. 
Сверление сквозных отверстий по разметке, по кондуктору, накладным шаблонам. Сверление глухих отверстий с применением упоров, мерных линеек, лимбов и т. д. Рассверливание отверстий. Сверление ручными дрелями. Сверление с применением механизированных ручных инструментов.
Зенкерование сквозных цилиндрических отверстий и углублений. Зенкование отверстий под головки винтов и заклепок.
Подбор разверток в зависимости от назначения обрабатываемого отверстия. Расчет припусков на развертывание. Развертывание цилиндрических сквозных и глухих отверстий вручную и на станке. Развертывание конических отверстий под штифты.
Виды резьбы, применяемые в слесарных работах: метрическая, дюймовая, трубная. Профиль резьбы. Правая и левая резьба.
Нарезание наружных правых и левых резьб на болтах, шпильках и трубах. Инструменты и приспособления для нарезания наружной резьбы: лерки, плашки, клупы, накатки, плашкодержатель.
Нарезание внутренних резьб. Подготовка отверстий для нарезания резьбы метчиками. Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях. Нарезание резьбы на сопрягаемые детали. Нарезание резьбы с применением механизированных инструментов. Контроль качества наружной и внутренней резьбы
	16

	Тема 6. Лужение, пайка, склеивание
	Инструменты, приспособления и оборудование, применяемые при пайке; их назначение и устройство. Припои и флюсы применяемые при пайке. 
Подготовка деталей для пайки. Лужение поверхностей. Соединение деталей с применением  пайки.
Склеивание деталей двух композитными клеями на основе эпоксидной смолы, составами «холодной сварки», циан-акрилатными клеями.
	12

	Тема 7 Устройство и классификация металлорежущих станков
	Станки общего назначения, универсальные, специализированные, специальные.
Основные и вспомогательные движения в металлорежущих станках. Движение резания и движение подачи. Вращательное и поступательное движения как два основных вида главного движения. Величины, характеризующие основные движения станков. Скорость резания, скорость подачи.
 Виды передач, применяемые в приводах. Условные обозначения элементов кинематических цепей. Кинематические схемы. Основные виды приводов, дающих ступенчатый ряд скоростей.
Токарные станки. Наладка и настройка  станков. Револьверные и карусельные станки. Назначение, разновидности, основные размеры и узлы револьверных станков.Сверлильные станки. Назначение и типы сверлильных станков. Способы крепления инструментов на сверлильных станках..
Расточные станки. Типы и назначение расточных станков. Узлы и механизмы горизонтально-расточных станков общего назначения. Координатно-расточные станки. Работы, выполняемые на станках.
Фрезерные станки. Работы, выполняемые на станках. Типы фрезерных станков: фрезерные станки общего назначения, универсальные горизонтально-фрезерные станки, вертикально-фрезерные станки, резьбо-фрезерные станки, копировально-фрезерные станки.
Строгальные и долбежные станки. Работы, выполняемые на станках. Поперечно-строгальный станок мод.7A35. Кинематическая схема продольно-строгального станка
Шлифовальные станки. Назначение и разновидности. Основные движения в шлифовальных станках.
Заточные станки. Назначение и разновидности.
Зубообрабатывающие станки. Способы нарезания зубчатых колес. Классификация зубообрабатывающих станков.
Основы технического обслуживания и ремонта металлообрабатывающих станков. Системы смазки и охлаждения. Чтение кинематических схем металлорежущих станков.
Безопасность труда при ремонте металлорежущих станков.

	16

	Тема 8. Технология разборочно-сборочных работ при ремонте
	Последовательность выполнения работ при разборке машин. Подготовка к разборке. Порядок и правила разборки. Выпрессовка подшипников. Очистка, промывка и дефектовка деталей. Виды очистки деталей: термический, механический, абразивный и химический. Сущность этих процессов. Три группы выбракованных деталей.
Технология сборки при ремонте. Сборка неподвижных соединений. Понятие о методах сборки.
Сборка неподвижных разъемных соединений. Основные технические требова¬ния при сборке резьбовых соединений. Сборка шпоночных и шлицевых соединений. Сборка неразъемных соединений. Сборка соединений с гарантированным натягом. Правила запрессовки, применяемые инструменты и приспособления. Безопасность труда при горячем прессовании.
Монтаж сборочных единиц вращательного движения. 
Монтаж сборочных единиц с подшипниками скольжения. Сборка подшипников скольжения. Порядок сборки. Стопорение вкладыша (втулки). Материал, применяемый для изготовления подшипников скольжения.
Монтаж сборочных единиц с подшипниками качения. Правила установки подшипников и подготовки посадочных мест. Правила монтажа подшипников при напрессовке на вал и при постановке в корпус подшипника.
Сборка зубчатых и червячных передач. Технические условия на установку зубчатых колес. Способы проверки межосевого расстояния. Проверка правильности зацепления цилиндрических зубчатых колес. Основные способы. Правила проверки правильности зацепления червяка с червячным колесом. Испытания после сборки. Параметры, которым должна отвечать испытываемая кинетическая пара. Безопасность труда при сборочно-разборочных работах. Организация рабочего места при этих операциях.

	24

	Тема 9. Технология ремонта деталей, механизмов и сборочных единиц оборудования 
	Ремонт неподвижных соединений.
Ремонт резьбовых соединений. Причины повышенного износа и повреждений резьбовых соединений. Характер износа резьбовых соединений. Способы извлечет обломанного винта из резьбового соединения. Способы ремонта и восстановления резьбовых соединений.
Подгонка стыков сопрягаемых поверхностей.
Ремонт шпоночных и шлицевых соединений. Способы восстановления шпоночных пазов. Ремонт клиновых и призматических шпонок. Ремонт шлицевых соединений в больших, трудоемких в изготовлении деталях. Ремонт раздачей шлицев.

	24

	Дифференцированный зачет
	            2

	Всего
	144




1. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

4.1.Требования к материально-техническому обеспечению 

         Учебная практика проводится  в слесарной  мастерской ЧОУ ДПО «Корпоративный университет «Группа ГАЗ»,  оснащенной  рабочими местами для обучающихся в количестве 13 мест, рабочим местом мастера производственного обучения, оборудованием для выполнения работ по ремонту и обслуживанию автомобилей.
     Оборудование слесарной мастерской:  
· верстак слесарный;
· тиски слесарные поворотные; 
·  настольно-сверлильный станок 2М112;
· вертикально-сверлильный станок 2Н135; 
· радиально-сверлильный станок 2К52; 
· обдирочно-шлифовальный станок; 
· набор ручного слесарного инструмента;
· шлифовальная машина угловая (болгарка);
· ножницы по металлу;
· шуруповерт;
· манометр;
· монтировка;
· съемник подшипника. 

Оборудование полигона грузоподъемных механизмов:
· мостовой кран;
· съемные грузозахватные приспособления (крюки, захваты, стропы), используемые для подъема и перемещения грузов;
· грузовая тара;
· схемы устройства мостового крана, правила эксплуатации грузоподъемных механизмов, зацепки и строповки грузов.

4.2.Требования к соблюдению правил охраны труда и пожарной безопасности
        Перед выходом на учебную  практику   обучающиеся проходят  вводный инструктаж по охране труда и инструктаж по охране труда на рабочем месте.
        Изучение правил охраны труда:
· инструкции по охране труда;
· организация рабочего места; 
· требования безопасности при выполнении работ;
· стандарты безопасности; 
· средства индивидуальной защиты.
       Изучение требований противопожарного режима:
· действия работников при возникновении пожара, порядок сообщения о пожаре;
· первичные средства пожаротушения;
· действия работников при несчастном случае. 
   
4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса

      Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: высшее профессиональное образование, соответствующее профилю специальности, с обязательной стажировкой в профильных организациях.
       Мастер производственного обучения: уровень квалификации - 5 квалификационный разряд по рабочей профессии «Слесарь-ремонтник».  Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

4.4. Информационное обеспечение обучения

Перечень печатных изданий, электронных изданий (электронных ресурсов).

Основные источники:
1.	Схиртладзе А. Г., Феофанов А.Н. , и др.Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования: в 2 ч. Ч.1:учебник для студ.учреждений сред.проф.образования/ М.: ИЦ «Академия» 2017.- 272.
2.	Схиртладзе А. Г., Феофанов А.Н. , и др.Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования: В 2 ч. Ч.2:учебник для студ.учреждений сред.проф.образования/  М.: ИЦ «Академия» 2017.- 256 с.

Интернет-ресурсы: 
1. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http//window.edu.ru, с регистрацией. – Заглавие с экрана.
2. Станки и промышленное оборудование. [Электронный ресурс]. URL: http://www.stanki.ru
3. Kami металл [Электронный ресурс]. URL: http://www.kami-metal.ru
STANKI.TV (Путеводитель в мире станков) [Электронный ресурс]. URL: http://www.stanki.tv

































1. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

           Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется руководителем практики от техникума. По итогам освоения программы учебной практики обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме комплексного дифференцированного зачета. 
Приложение – формы отчетных документов по учебной практике.

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	
  Методы оценки

	1
	2
	3

	 ПК 4.1. Осуществлять монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов
	- обеспечение безопасной работы;  
- умение применять разработанную техническую документацию по монтажу и пусконаладке промышленного оборудования;
- проведение работ, связанных с применением грузоподъемных   механизмов при монтаже и ремонте промышленного оборудования
- сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования;
- выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного оборудования
	
Оценка выполнения практических работ. 

Защита отчета по производственной практике.

Дифференцированный зачет.




	ПК 4.2. Выполнять слесарную обработку простых деталей
	
	

	ПК 4.3 Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов
	
	

	ПК 4.3 Выполнять монтаж и демонтаж узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности
	
	

	ПК 4.3 Выполнять слесарную обработку деталей средней сложности
	
	



Контроль и оценка общих компетенций:

	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	1
	2
	3

	ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	Выбор и применение способов решения профессиональных задач
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе производственной  практики.


	ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности. 
	Нахождение, использование, анализ и интерпретация информации, используя различные источники, включая электронные, для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития; демонстрация навыков отслеживания изменений в нормативной и законодательной базах
	

	ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	Демонстрация интереса к инновациям в области профессиональной деятельности; выстраивание траектории профессионального развития и самоообразования; осознанное планирование повышения квалификации
	

	ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателями, сотрудниками образовательной организации в  ходе обучения, а также с руководством и сотрудниками экономического субъекта во время прохождения практики.
	

	ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Демонстрация навыков грамотно излагать свои мысли и оформлять документацию на государственном языке Российской Федерации, принимая во внимание особенности социального и культурного контекста
	

	ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
	Демонстрировать значимость своей профессии (специальности) 
	

	ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
	Демонстрация соблюдения норм экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности
	

	ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	Демонстрация навыков грамотно излагать свои мысли и оформлять документацию на государственном языке Российской Федерации, принимая во внимание особенности социального и культурного контекста
	

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Демонстрация умений понимать тексты на базовые и профессиональные темы; составлять документацию, относящуюся к процессам профессиональной деятельности на государственном и иностранном языках
	

	ОК 11 Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере..
	Демонстрация умений понимать тексты на базовые и профессиональные темы; составлять документацию, относящуюся к процессам профессиональной деятельности на государственном и иностранном языках
	



                                                                               








































                                                                                                         Приложение
                                                                                                        Формы отчетных документов
                                                                                                         по учебной практике

Министерство образования, науки и молодежной политики Нижегородской области

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение
«Нижегородский автомеханический техникум»





ОТЧЕТ 
О ПРОХОЖДЕНИИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

ПМ.04 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ
Студент_________________________________________________________
                                          (фамилия, имя, отчество)
Группа  _________________________________________________________

Специальность ___________________________________________________                                                                                          


Начало практики     «___» _________   20 __ г.
Конец практики       «___» __________ 20__ г.


Отчёт принят с оценкой____________________________________________
Руководитель практики от техникума     ______________________________




                                            г. Нижний Новгород
                                                          202___ г
                                                  
Государственное бюджетное профессиональное образовательное
учреждение «Нижегородский автомеханический техникум»

ЗАДАНИЕ 
НА УЧЕБНУЮ ПРАКТИКУ
Студент_____________________________________________________________________
(Ф.И.О. студента)
Группа_____________Курс_____________________________________________________
Специальность_______________________________________________________________
Вид практики ________________________________________________________________
Место прохождения практики _________________________________________________
Сроки прохождения практики _________________________________________________
Руководитель практики от техникума___________________________________________

						
Индивидуальное задание: ___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________ 
___________________________________________________________________________________





Руководитель практики от техникума_______________/_________________/
                                                                       (подпись )               (Ф. И. О.)




	Характеристика работы студента за весь период практики:




















Руководители практики_______________________________________
                   (подпись)
               М.П.
В характеристике необходимо указать освоение студентом профессиональных и общих компетенций: выполнение студентом задания на практику, качество работы, самостоятельность, отношение к работе (интерес к работе, исполнительность, инициатива), трудовую дисциплину и   общественную активность.   
	Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение
 «Нижегородский автомеханический техникум»

Д Н Е В Н И К
учебной практики

студента дневного отделения           курса_____________________

________________________________________________________
фамилия, имя, отчество

Место практики__________________________________________

________________________________________________________
наименование предприятия, отдел

Адрес и телефон__________________________________________

________________________________________________________


Руководитель практики преподаватель                
_________________________________________________
должность, фамилия, имя, отчество



Период практики с ________________по______________201_ г.




            

	
	Дата
	Место практики
	Какая работа выполнялась студентом
	Подпись руководителя практики
	
	Дата
	Место 
практики
	Какая работа выполнялась студентом
	Подпись руководителя практики

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	




Государственное бюджетное профессиональное образовательное
учреждение «Нижегородский автомеханический техникум»

АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ
Студент_____________________________________________________________________
                                                                         (Ф.И.О.студента)
Группа_____________Курс_____________________________________________________
Специальность_______________________________________________________________
Вид практики ________________________________________________________________                                                                                                             
Место прохождения практики __________________________________________________
Сроки прохождения практики _________________________________________________
По итогам прохождения практики студент имеет практический опыт:
Виды и качество выполнения работ

	№п/п
	Виды работ, выполненных обучающимся во время
 практики
	Качество выполнения работ 

	1. 
	Плоскостная разметка, разметка развертки совка
	Качество выполнения работ соответствует технологии и требованиям организации

	2. 
	Рубка металла зубилом.
	

	3. 
	Резка металла ножницами по металлу. 
	

	4. 
	Правка, гибка металла. Гибка корпуса совка.
	

	5. 
	Опиливание и распиливание металла. 
	

	6. 
	Распиливание заготовок ножовкой по металлу.
	

	7. 
	Опиливание плоскостей напильниками. 
	

	8. 
	Опиливание фасонных деталей напильниками.
	

	9. 
	Сверление, зенкерование, развертывание глухих и сквозных отверстий под нарезание резьбы и клёпку. 
	

	10. 
	 Нарезание резьбы метчиками и плашками.
	

	11. 
	Шабрение втулок, заточка шабера.
	

	12. 
	Клепка, пайка. Лужение, склеивание деталей. 
	

	13. 
	Притирка. Притирание сопрягаемых деталей. 
	





Характеристика учебной и профессиональной деятельности обучающегося во время учебной практики
	Освоил учебные навыки. По результатам прохождения учебной практики профес-

	сиональная деятельность студента оценена на




Руководитель практики от техникума_______________/___                           _/
                                                                  (подпись )               (Ф. И. О.)
                                      
 Студент ознакомлен___________                                  Дата_______________
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